RYWAL-RHC este o intreprindere privata infiintata in 1992 si care actioneaza ca distribuitor, angro si producdtor de consumabile de
sudurd, echipamente de sudare electrice si cu gaz, materiale abrazive, masini de taiat, sisteme de ventilatie, chimie tehnicd, produse de
siguranta si articole suplimentare utilizate in prealabil. -, in timpul si dupd procesul de sudare.

Sediul central si magazinul principal sunt situate in Torun, in centrul Poloniei. Datorita locatiei bune si ofertei atractive suntem un
partener interesant pentru clientii strdini. Afacerile internationale sunt una dintre cele mai importante si de perspectiva activitati din
organizatia noastra.

Cautam parteneriate pe termen lung, care sa aduca clientilor nostri si noua satisfactie si rezultate financiare bune. Cele mai mari
avantaje ale companiei noastre sunt oferta complexa, personalul multilingv profesionist si calificat si bine dezvoltat si logisticad organizata
care garanteaza timp scurt de livrare.

Pentru a satisface cea mai inalta calitate a serviciilor si complexitatea ofertei, am creat gamele de produse MOST si GOLD, care ne
ajuta parteneri sa gaseasca ,marca unicd” si produse de incredere ca optiune pentru producatorii internationali de renume. Sunt prezentate
produsele noastre in catalogul traditional. Credem cd Paper Catalog este instrumentul perfect si ghidul prin intregul sortiment de sudare
si taiere. In plus, v& asigurdm accesul la toate informatiile necesare publicate in
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Introducere

Are metoda de sudare cu arc are propria sa specificitate rezultata din gama de parametri, densitate si proprietdti ale arcului (compozitia
chimica a spatiului arcului, tipul de material al electrozilor etc.) si modalitatile prin care metalul trece prin arc. Astfel, in noul catalog va
prezentdm unele dintre cele mai populare metode de sudare si dispozitivele selectate pentru acestea.

TIG: Sudarea in mediu de gaz inert,
cu electrod din wolfram Sudare cu arc cu electrod din wolfram in protectie de gaz inert

Metoda 141 (TIG) este 0 metodd de sudare cu arc in care se emite caldura in timpul arderii arcu-
lui intre electrodul care nu se topeste (wolfram) si materialul sudat. Materialul topit formeaz
o0 zond de sudurad, care este protejata impotriva oxidarii prin protejarea unui gaz inert, cum ar
fi argonul si heliul. Spre deosebire de metoda MIG, electrodul este realizat din wolfram sau
® aliajele sale, care au un punct de topire foarte ridicat, care la randul sau impiedica electrodul
4 ®

care nu se topeste sa formeze o imbinare sudata. Dacd este necesar un metal de umplutura in

| timpul suddrii, metalul de umplutura este de obicei furnizat manual de catre sudor la locul care

(/) 6 urmeaza s fie sudat - de obicei sub forma de tije de sudurd. Exista, de asemenea, o modalitate
. Dusa ceramios 5 ae de automatizare a alimentarii firului de umplere prin intermediul alimentatoarelor cu fir rece,
2. Electrod de wolfram 6. Zona de sudare care permit livrarea materialului in zona sudatd cu o captuseald separatd. Sudarea TIG este
3.Umpluturd (optiune) 7. Material de baza dedicata suddrii in toate pozitiile folosind curent continuu (oteluri nealiate, aliate) sau curent

4. Gaz protector

MMA: Sudare manuala cu arc metalic
SMAW: Sudarea cu arc metalic protejat

Sudarea cu arc metalic ecranat (SMAW), metoda 111 (MMA), cunoscuta si sub denumirea de
sudura manuala cu arc metalic (SMAW), este un proces manual de sudare cu arc, care este uti-
lizat pentru a uni metalele prin intermediul topirii electrozilor (acoperiti). Curentul electric este
transformat in cdldurd si un arc de sudura este ars intre electrodul consumabil si materialul
sudat pentru a topi electrodul si materialul sudat si pentru a le imbina permanent. Electrodul,
pozitionat la un unghi adecvat fata de imbinare, este deplasat manual de catre sudor. Arcul
de sudurd poate fi alimentat de curent continuu (DC) cu polaritate plus sau minus sau curent
alternativ (AC). Acoperirea electrodului este conceputd pentru a produce un gaz de protectie
B—— 5 A si zgurd in timpul sudarii, care protejeaza fiecare picatura de material care trece in zona de
2. 2Acoperire 6. Zona de sudare sudare de aer, in special de la oxigen. Sudarea cu electrozi acoperiti este o metoda de sudare

g g"a‘izpf;fc't'gr eerlishazd care dateaza din 1885 si este incd utilizatd pe scard larga in intreaga lume.

MIG (sudare cu arc electric in mediu de gaz inert protector)
si MAG (sudare cu arc electric in mediu de gaz activ protector)
GMAW: Sudare cu arc metalic gazos - sudura cu arc de sarma cu electrod solid

Metoda de sudare 131/135 (GMAW) in Polonia este mai bine cunoscuta sub denumirea de MIG/
MAG. Metoda MIG este o metodd de sudare cu arc in care materialul sudat si sarma electrodului
sunt topite pentru a forma o asa-numita ,zona de sudare”. Metoda MAG, spre deosebire de
metoda MIG, utilizeaza gaze active, de obicei amestecuri de argon-C02, ca gaz protector. Sarma
de sudurd vine de la alimentator printr-un sistem de Rolder, astfel incat sa ajunga catre capul de
contact in arzatorul de sudura unde este furnizat curentul. Sudarea materialelor se efectueaza
de obicei folosind curent continuu (DC) cu polaritate suplimentard pe arzatorul de suduré cu
gaz protector. Gazul formeaza plasma care transfera materialul din sdrma electrodului in zona
de sudare din arcul de sudare. Sudarea MIG/MAG poate fi semiautomatd, mecanizata sau

1.Duzad 5. A - . a P .. . . PP
N O de sudare automata. Aceste metode sunt utilizate in prezent in cele mai industriale aplicatii din intreaga
3. Electrod 7. Material de baza lume. Prin urmare, aceste metode sunt in mod constant dezvoltate de producétorii dispozitivelor

4. G tect . . . . .
Sl care compun variante ale acestora. Una dintre cele mai cunoscute alternative ale metodei MIG/

MAG sunt TwinPulseXT, Pulse, SpeedPulseXT, SpeedUp, SpeedArc, SpeedRoot, SpeedCold.
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Lista directivelor, standardelor si simbolurilor utilizate in capitolul "Echipamente de sudura": a / Directive
= Directiva de joasa tensiune LVD 2014/35/UE.

Directiva de compatibilitate electromagnetica 2014/30/UE.

= Directiva privind restrictionarea utilizarii anumitor substante periculoase utilizate in echipamentele electrice si electronice RoHS 2011/65/UE.

= Directiva 2012/19 / UE DEEE Il (DEEE - Deseuri de echipamente electrice si electronice).
Notd: Echipamentele de sudura nu fac obiectul Directivei 2006/42/UE privind utilajele!

B/ Standarde
= EN 60974-1: 2018 Echipament pentru sudare cu arc electric - Partea 1: Surse de putere de sudare.

EN 60974-10: 2014 Echipament pentru sudare cu arc electric. Partea 10: Cerinte privind compatibilitate electromagnetica (EMC).

= EN 60974-4: 2017 Echipament pentru sudare cu arc electric - Partea 4: Inspectie si testare periodica.
EN 1SO 13918: 2002 Sudare. Bol{uri si inele ceramice pentru sudarea cu arc electric a bolturilor

c/ Unele simboluri si termeni Clasa

IP (IP): gradul de protectie oferit de carcasa dispozitivului electric impotriva accesului la partile interne periculoase sau de patrunderea
solidelor (prima cifrd a codului)si a apei (a doua cifrd a codului).

Cel mai comun:

= |P21: protectie impotriva accesului la piese periculoase cu degetul, protectie impotriva solidelor strdine cu diametrul de 12,5 mm si mai
mare, si protectie impotriva caderii picdturilor de apd. Dispozitivul este destinat exclusiv utilizarii in interior.

= |P23: protectie impotriva accesului la piesele periculoase cu degetul, protectie impotriva obiectelor solide straine cu diametrul de 12,5
mm si mai mare si protectie impotriva stropirii cu apa in orice unghi de pana la 60° fatd de verticala pe fiecare parte. Dispozitivul este
potrivit pentru utilizare in exterior.

= |P24: protectie impotriva accesului la piese periculoase cu un instrument, protectie impotriva obiectelor solidelor strdine cu diametrul de
2,5 mm si mai mare si protectie impotriva stropilor de apa din orice directie. Dispozitivul este potrivit pentru utilizare in exterior.

= S (extensie), de ex. IP21S: testarea efectelor nocive ale patrunderii apei la piesele mobile ale dispozitivului (de exemplu, rotorul masinii
rotative) sunt stationare.

Clasa de izolatie: este o denumire scrisd a materialelor de izolatie utilizate, care informeaza despre temperatura maxima de functionare
a transformatorului, a cdrei depasire in timpul functiondrii continue scurteaza durata de viata si timpul de functionare fara defectiuni
ale transformatorului.

Cele mai intalnite sunt:

= F -temperatura maxima permisa permanent 155°C.
= H-temperatura maxima permisa permanent 180°C.

Curent de sudare in X (%) ciclul de functionare conform EN 60974-1: 2018 se masoara la o temperaturd ambianta de 40° C si timp de 10
minute. De exemplu, un curent de sudare de 100 A la un ciclu de functionare de 60% inseamna cd masina poate suda continuu cu 100 A
timp de 6 minute, urmata de o perioada de récire de 4 minute.

d/ Inspectia obligatorie a dispozitivului in conformitate cu prevederile Codului Muncii: ,Toatd responsabilitatea pentru utilizarea in sig-
uranta a masinilor i echipamentelor revine proprietarului.” Acest lucru are drept rezultat obligatia de a efectua controale periodice si
post-reparatii ale echipamentului. Probele periodice se efectueaza cel putin o datd pe an (temeiul juridic EN 1SO 17662 clauza 4.2), iar
probele post-reparatii dupa fiecare reparatie care a refacut functionalitatea suddrii (temeiul juridic: EN 60974-4 clauza 4.6). Toate ser-
viciile de mai sus sunt realizate de serviciul de suport tehnic al RYWAL-RHC.

ATENTIE:

1. Ne rezervam dreptul de a modifica parametrii tehnici.

2. Fotografiile de produse afisate pot afisa alte versiuni.

3. Varugam sa contactati angajatii nostri pentru orice intrebari.

4. Este posibil sa comandati prezentari ale unor dispozitive din oferta noastra.
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VentilatorMIG MOST 212 LCD - Invertor semi-automat pentru sudura

Model VentilatorMIG 212 LCD

Alimentare cu energie

NOU

in oferta

1x230/ 50-60 V/ Hz

VentilatorMIG 212 LCD este un aparat modern semiautomat cu invertor de sudura
conceputa pentru sudarea MIG/MAG, TIG DC (scratch start) si sudarea cu electrozi
acoperiti MMA. Dispozitivul functioneazd in mod sinergic sau manual si include o
gama larga de programe pentru otel, otel inoxidabil si aluminiu. Sunt disponibile si
programe pentru lipirea MIG cu fire CuSi3 de 0,8 mm si 1,0 mm. VentilatorMIG 212
LCD este 0 masind compacta: sursa de alimentare si alimentatorul de sarma sunt
acolo in acelasi corp. Pe raftul din spate exista un loc pentru butelia de gaz (max.
120 cm indltime). Dispozitivul este alimentat de la o singurd faza de 230 V. Un filtru
PFC (Putere Factor Correction) a fost inclus in dispozitiv. Avantajele unui invertor cu
PFC sunt: eficienta energetica mai mare, sarcina mai mica pentru reteaua electrica,
toleranta mai mare la fluctuatiile curentului si mai putine interferente generate de
aparat. Alimentatorul de sarma cu 4 role permite sudarea sarmei cu bobine de 15
kg / K300. Diametrele recomandate ale sdrmei de otel sunt de 0,8 - 1,0 mm si 1,0
mm pentru aluminiu. Dupa schimbarea polarizarii, este posibil sa se aplice sarma
cu miez de flux cu autoecranare de 0,8 sau 0,9 mm.

Principalele aplicatii:

m Lucrari usoare de renovare,

Reparatii caroserii auto,

Crafting, productie de structuri metalice usoare,
Hobby.

Panoul de control echipat cu afisaj prezintd mesaje text. Setarea parametrilor este
executat cu doud butoane utilizate atat pentru alegerea, cat si pentru confirmarea
functiilor sau valorilor.

re  MIX gas

Fe-metal,Solid-ire MIX gas
Fe-metal.Solid-wire MIX gas .0
Fe-metal Solid-wire CO2 gas 06

Fe-metal Solid-wire CO2 gas 0.8

electrica
Gama de curent de sudare
= MIG/MAG 25-200 A Fe-metal,Solid-wire MIX gas 0.8
=TIG 10-200 A
= MMA 10-200 A
Tensiunea circuitului deschis 67V Dispozitivul este livrat cu un cablu de impamantare si pentru sudarea electrozilor
(MMA) U, acoperiti MMA, un furtun de gaz si o brosurd manuald, role standard pentru sarma
grotecgievla syp.resarcinél 16 C (incet) de otel de 0,8-1,0 mm.
iguranta fuzibila
leff actual 16 A (MMA) Pistolete si accesorii suplimentare pentru sudura (optional):
K = Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 3 m- 55 08 302430
Curentl, 30,5A = Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 4m- 55 08 302440
Ciclul de functionare X = Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 5 m - 55 08 302450
= MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100% m Pistolet pentru sudura M1 3 m - 5508 305080
= TIG 200 A/35%; 160 A/60%; 140 A/100% = Pistolet pentru sudurd M1 4 m - 5508 305081
* MMA 200 A/25%; 140 A/60%; 120 A/100% = Pistolet pentru sudurd M1 5m - 55 08 305082
Viteza Aliemntarii cu sarma 1,5-17,0 m/min = Pistolet pentru sudare TIG 26 SGRIP 4 m - 56 01 082622
Clasa de izolatie E = Rola 0,8-1,0 30/22 - 5113007826
’ = Rola 0,6-0,8 30/22 - 5113007783
Evaluare IP 1P 23S
Role 4x30/22 1Atl:)c:lsll¢1))|"ii pentru sudarea si lipirea aluminiului (diametrul recomandat al sarmei
Dimensiuni 474x911 x 670 mm = Rola 1,0AL-1,2AL - 51 13 007863
Greutate 445kg = Captuseli din grafit-teflon pentru pistolet de sudura: 5513 013010 (3 m);
5513013020 (4 m); 5513 013030 (5 m)
Catalog nr. 5100 023700 m Tub din alama pentru conexiune EURO - 51 13 008011.
6 1. Aparate de sudura MIG/MAG
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VentilatorMIG MOST 202 LCD - Invertor semi-automat pentru sudura

VentilatorMIG 202 LCD este un invertor semi-automat modern pentru sudarea MIG/
MAG, TIG DC (scratch start) si sudarea cu electrozi acoperiti MMA. Dispozitivul MIG/MAG welding of steel, stainless
functioneaza in mod sinergic sau manual si include o gama largd de programe . .

pentru otel, otel inoxidabil si aluminiu. Este disponibil si un program pentru lipirea steel, alurpmlu.m. or brazing
MIG cu sarma CuSi3 de 0,8 mm. Dispozitivul este alimentat de la o singura faza do not require big investments!
de 230 V. Un filtru PFC (Putere Factor Correction) a fost inclus in dispozitiv. Avan-
tajele unui invertor cu PFC sunt: eficienta energetica mai mare, sarcina mai mica
pentru reteaua electrica, toleranta mai mare la fluctuatiile curentului si mai putine
interferente generate de aparat. Alimentatorul de sdrma cu 2 role permite sudarea I NOU
sérmei cu bobine de 5 kg / D200. Diametrele recomandate ale sérmei de otel sunt . -
de 0,8-1,0 mm si 1,0 mm pentru aluminiu. Dupa schimbarea polarizérii, este posibil
sd se aplice sarmd cu miez de flux cu autoprotectie.

in oferta

Principalele aplicatii:

m Lucrdri usoare de renovare,

= Reparatii caroserii auto,

= Crafting, productie de structuri metalice usoare,
= Hobby.

Panoul de control echipat cu afisaj prezintd mesaje text. Setarea parametrilor este
executata cu doud butoane utilizate atat pentru alegerea, cét si pentru confirmarea
functiilor sau valorilor. Panoul este fixat impotriva deteriordrii cu sticla transparenta.

PRG MATERIAL GAS D.
01 Fe-metal Solid-wire . MIX gas 06

02 Fe-metal Solid-wire  MIX gas 0.8
Fe-metal, Solid-wire MIX gas 1.0
Fe-metal, Solid-wire CO2 gas 0.6
Fe-metal Solid-wire CO2 gas 028

Model VentilatorMIG 202 LCD

Fe-metal,Solid-wire MIX gas 0.8 Puterea de alimentare 1x230/ 50-60 V/ Hz
Gama de curent de sudura
= MIG/MAG 20-200 A
= TIG 10-200 A
Dispozitivul este livrat cu un cablu de impaméntare si pentru sudarea electrozilor * MMA 10-200 A
acoperiti MMA, un furtun de gaz si o brosurad manualg, role standard pentru sarma Tensiunea circuitului deschis 67V
de otel de 0,8-1,0 mm. (MMA) U,
Protectie la suprasarcina / 16.C (slow)
Pistolete si accesorii suplimentare pentru sudura (optional): Siguranta fuzibila
» Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 3 m- 5508 302430 Curent |, 157 A
= Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 4 m - 5508 302440
= Pistolet pentru sudare M24 SGRIP 5m - 55 08 302450 Curent |,,,, 305A
n Pistolet pentru sudurd M1 3 m - 5508 305080 Ciclul de functionare X
m Pistolet pentru sudurd M1 4 m - 5508 305081 = MIG/MAG 200 A/30%; 150 A/60%; 130 A/100%
= Pistolet pentru sudurs M15m- 55 08 305082 * Tl 200 A/35%; 150 A/60%; 140 A/100%
= Pistolet pentru sudare TIG 26 SGRIP 4 m - 56 01 082622 "MMA__ 200 A/25% 140 A/60%; 120 A/100%
= Rola 0,8-1,0 30/22- 5113 007826 Viteza de alimentare cu 1,5-17,0 m/min
= Rola 0,6-0,8 30/22 - 5113007783 sdrma
Clasa de izolatie F
Atgcesorii pentru sudarea 5| Iipifea aluminiului Evaluare IP P 23S
(diametrul recomandat al firului 1,0 mm):
= Rola 1,0AL-1,2AL - 51 13 007863 Role 2x30/22
» Captuseli din grafit-teflon pentru pistolet de sudura: T —, 215x540x410 mm
5513 013010 (3 m);
5513 013020 (4 m); Greutate 17,7 kg
55 13 013030 (5 m); Catalog . 5100023690

= Tub din alamad pentru conexiune EURO - 51 13 008011.

I Agenti antistropi - capitolul 06 I

1. Aparate de sudurda MIG/MAG 7
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VentilatorMIG MOST J5 / J5 PULSE - Invertor semi-automat pentru sudura si

curent pulsat

Combinatie de simplitate a setarilor
si calitate inalta a arcului.

Scanati linkul sau accesat
https://www.rywal.eu/f01-9

VentilatorMIG J5

[=]
E .

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-12

[=]

VentilatorMIG J5 PULSE

FANMIG J5 MOST este un invertor semiautomat modern pentru sudarea
MIG/MAG. Dispozitivul este proiectat pentru sudarea otelului si a otelului
inoxidabil in mediul gazului de protectie. FANMIG J5 Pulse ofera programe
sinergice pentru sudarea cu impulsuri sau cu impulsuri duble din diferite
materiale. Ambele FANMIG-uri pot fi utilizate perfect in mestesuguri,
lucrari de caroserii auto, reparatii sau in lucrdri hobby etc.

Avantajele VentilatorMIG J5 Pulse MOST

= Curentul de sudare mai mare decét la masinile semiautomate traditio-
nale similare alimentate de la reteaua de alimentare de 230 V.

=V Proprietati foarte bune de sudare atat cu metode MAG, cét si metode

MMA.

Afisaj pentru sudarea datelor curente si ajustari ale parametrilor.

Cupla Euro potrivit pentru orice pistolet MIG/MAG.

Priza de masa tipicd (35/50).

Masad redusa datorita sursei de alimentare a invertorului

Low mass due to the inverter Putere source.

Ventilator de racire silentios.

in plus pentru VentilatorMIG J5 Pulse:

Sinergic MIG/MAG, puls si dublu-impuls, MMA.

Posibilitatea suddrii aluminiului sau lipirii cu pistolet special pentru
sudura M24 AL SCRIP 2 m.

Multe functii auxiliare.

= Modul standby.

VentilatorMIG J5 and J5 PULSE: Alimentatorul cu sarma cu 2 role per-

Model VentilatorMIG J5 VentilatorMIG J5 PULSE mite sudarea cu bobine de 5 kg/D200 si 1 kg.
Putere si toleranta 1x230/ 50-60 V/ Hz +15%
< Livrarea aparatului:
Gama de curent de sudura R . RN . A
« MIG/MAG 30200 A 20-200 A Dispozitivul este furnizat intr-o cutie de carton cu cablu de impamantare,
« MMA 10-160 A 20-180 A furtun de gaz si manual de utilizare.
= TIG 10-180 - Derulatorul de sarma este dotat cu rold standard de 0,8-1,0 mm
Voltajul circuitului deschis pentru sarma de otel (51 13 007833) si suplimentar o rold 1,0-1,2 AL
(MMA) U, 60V 69V (5113 00780A).
Protectie la suprasarcina /
Sigurazﬁ fuzabild 16 A (slow blow) 16 A (slow blow) Pistoleti de suduri si accesorii de sudare suplimentare:
Consumul puterii nominale S1 = Pistolet de sudura M15 SGRIP 3 m - 55 08 301530.
(X 100%) = Pistolet de sudurd M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540.
= MIG/MAG 39 kVA 7,5 kVA (MIG/MAG Pulse) = Pistolet de sudura M15 SGRIP 5 m - 55 08 301550.
= MMA 6,8 KVA 8,0 VA = Pistolet de sudurd M24 ALSGRIP pentru aluminiu 2 m -
Ciclul de functionare X 5508 302420
= MIG/MAG 200 A/24V/20% 200 A/24V/20% = Rold 0,8-1,0 - 51 13 007833 (furnizat)
90 A/18,5 V/100:/o 89 A/18 V/100°/~; = Rold 0,6-0,8 - 51 13 007801 (optional)
= MMA 7116&’://2226:\\////1280/‘; ;g&%gzz\/ﬁgg; = Cirucior pentru transport de sudurad WUS HD - 50 03 003942
Z d = 2 » Clesti de sudura MOST - 57 00 004707
Viteza de alimentare cu sarma 2-11,5 m/min 1-15 m/min
Clasa de protectie IP IP 218 IP 218
Dimensiuni 440x180x350 mm 490x210x410 mm
Greutate 9,2 kg 13,3 kg
Catalog nr. 5100020190 5100020195
I Sarme de sudurd pentru metoda de sudare MIG/MAG - capitolul 10 I
8 1. Aparate de sudura MIG/MAG
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VentilatorMIG MOST J23 - semi-automatic welding inverter machine

VentilatorMIG MOST J23 este un aparat de sudare semi-automata destinatsudarii
MIG/MAG. Aparatul este destinat sudarii cu otel si otel inoxidabilcu gaz protector
pentru aplicatii artizanale, ateliere pentru caroserii auto si aplicatii DIY.

Avantajele VentilatorMIG J23:

= Curentul de sudare mai mare decét la masinile semiautomate traditionale
similare alimentate de la reteaua de alimentare de 230 V.

= Proprietati foarte bune de sudare. Setarea potentiometrului de curent de
sudare si a potentiometrului de viteza de alimentare a firului in aceeasi pozitie
garanteazd un arc de sudura stabil, silentios, cu stropire minima.

= Un cérucior solid adaptat pentru transportul unui cilindru mic (cilindru de
gaz de maxim 20 cm diametru si indltime pana la 120 cm), roti pivotante
din fatd cu frana.

= Posibilitate de sudare cu bobine de 15 kg sau 5 kg.

= Afisaj curent de sudare.

Componente metalice ale mecanismului de alimentare cu sarma cu

dimensiunea tipica a Rolderi 22/30.

Cupla Euro potrivit pentru orice pistoleti MIG/MAG.

Carcasd durabild, capace acoperite cu pulbere.

Greutate mica - doar 24 kg.

Ventilator de rdcire silentios.

Brand dovedit MOST.

Livrarea aparatului:
Echipamentul este furnizat intr-o cutie de carton cu cablu de impamantare,
furtun de gaz, adaptor pentru bobind de 5 kg si manual de utilizare. Alimen-
tatorul de sarma este dotat cu role standard de 0,8-1,0 mm pentru sarma de
otel (51 13 007826)

Pistolete si accesorii suplimentare pentru sudura:

= Pistolet pentru sudura M15 SCRIP 3 m - 55 08 301530
Pistolet pentru sudura M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540
Pistolet pentru sudura M15 SGRIP 5 m - 55 08 301550
Pistolet pentru sudura M1 3 m - 55 08 305080
Pistolet pentru sudura M1 4 m - 55 08 305081

Pistolet pentru sudurda M1 5 m - 55 08 305082

Rola 0,6-0,8 mm - 51 13 007783

[=] ff [
[=]!

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-4

I Manusi, imbracaminte de protectie si casti de sudura - capitolul 04

Carcasa traditionala - un interior modern!

Model VentilatorMIG J23

Putere si toleranta 1x230/ 50-60 V/ Hz +15%

?:An:g/(:\: :grent de sudura 30-180 A

Tensiunea circuitului deschis U, 52V

Tensiunea circuitului deschis 16 A (slow blow)

Consumul puterii nominale 7 kVA

Curent |, 16 A

Curentl, 35A

o
80 A/18 V/100%

Viteza de alimentare cu sarma 1,5-14 m/min

Clasa de izolatie F

Evaluare IP IP21S

Rola 30/22 (Cooptim Tipe)

Dimensiuni 890x453x668 mm

Greutate 24 kg

Catalog nr. 5100 020188*

* Kit de autoasamblare

1. Aparate de sudurda MIG/MAG
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VentilatorMIG MOST 2500i/ 3200i / 3200i mobil
Invertor semi-automat de sudare

Invertor = greutate redusd
cu consum redus de energie!

Scanati link-ul sau accesati
https:/www.rywal.eu/f01-1

Avantajele dispozitivelor i-VentilatorMIG:

Dimensiune compacta.

= 4role de tragere.

Disponibile bobine de 15 kg sau 5 kg.
Metoda de sudare MIG/MAG sau MMA.
Sinergie: 12 programe pentru otel, aluminiu si
otel inoxidabil.

Buton multifunctional.

= Memorie pentru sase programe proprii.

Afisaj curent de sudare.

VentilatorMIG 2500i VentilatorMIG 3200i VentilatorMIG 3200i mobil
Sursa de alimentare cu curent 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz
Interval de curent de sudare
= MIG/MAG 20-250 A 20-315A 20-315A
= MMA 30-250 A 30-300 A 30-300 A
Tensiune de mers in gol U, 54,4V 63,1V 63,1V
Protectie la suprasarcina 16 A 16 A 16 A
Ciclul de lucru X
= MIG/MAG 250 A/ 60% 315A/25% 315A/25%
210 A/ 100% 250 A/ 60% 250 A/ 60%
210 A/ 100% 210 A/ 100%
= MMA 250 A/ 50% 300A/20% 300A/20%
230 A/ 60% 230 A/ 60% 230 A/ 60%
190 A/ 100% 190 A/ 100% 190 A/ 100%
Setarile curentului de sudura Continuu Continuu Continuu
Viteza de alimentare a sarmei 1-17 m/min 1-17 m/min 1-15 m/min
Récire pistolet sudura Gaz Gaz Gaz
Pistolet sudura (gaz) M24 or M25 MOST M24, M25 or M36 MOST M24, M25 or M36 MOST
Clasa de izolatie H H H
Clasa de protectie IP IP 23S IP 23S IP 23S
Dimensiuni 868x500x806 mm 868x500x806 mm 240x650x438 mm
Greutate 47,6 kg 47,6 kg 26,6 kg
Catalog nr. 5100023705 5100023715 5100023720

Livrarea aparatului:

Echipament este livrat intr-o cutie de carton cu stecher inclus (CEE 16 A). Echipament cu cablu de impamantare si furtun de gaz, manual de utilizare
precum si un arc de protectie pentru panoul frontal pentru auto-asamblare. Derulatorul de sarma are role pentru sudarea sarmei de otel de 0,8-1,0 mm.

Pistoleti pentru sudura - vezi pagina 11.

10 1. Aparate de sudura MIG/MAG
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VentilatorMIG MOST 340i - invertor semiautomat pentru sudura

VentilatorMIG 340i este un dispozitiv modern de sudurd semiautomat cu invertor pentru sudarea MIG/MAG sau MMA cu electrod acoperit. VentilatorMIG
340i este un succesor natural al dispozitivelor semiautomate compacte mai vechi cu control pas cu pas al curentului de sudura ("transformator"), cum ar fi
VentilatorMIG 320-4 MOST.

Dispozitivul este utilizat pentru sudarea otelului, otelului inoxidabil sau aluminiului dupd adaptarea alimentatorului si a pistoletului de sudura. Parametrii de
sudare (tensiune si sarmd, viteza de alimentare) sunt setate intr-o maniera fard trepte. VentilatorMIG 340i este un dispozitiv compact, adicd sursa de alimen-
tare si alimentatorul sunt intr-o singura carcasa. Dispozitivul este alimentat printr-o sursa de alimentare trifazata de 3x400 V. Alimentatorul de s&rma cu 4
role permite sudarea cu sarma de la bobine de 15 kg / K300. Diametrele recomandate ale firelor de otel sunt de 0,8 mm; 1,0 mm sau 1,2 mm, pentru aluminiu
1,0 milimetri. Dupa schimbarea polaritatii, puteti utiliza si fire de autoecranare cu flux 0,8-0,9 mm.

Aplicatie de baza:

n |ucrari de reparatii,

= reparatii caroserii auto,

NOU = miiestrie, realizarea de constructii usoare din otel,
in oferta : = sudare stationara.

afisaje ale parametrilor de sudare.

Setarea parametrilor se face folosind doua butoane, arcul poate fi reglat prin
inductanta.

Comutatoarele sunt utilizate pentru a selecta metoda de sudare MIG / MMA sau
modul de functionare

butonului pistoletului de sudura 2T/4T

VentilatorMIG 340i panou de control

P A CE Ml rous

A IEU .

—
—
—
r—
——
r—
—
S—

MMA 4T

FANMIG 340i

i X Completare:
e SR Unitatea vine cu un cablu de impamantare, furtun de gaz si manual de instructiuni,

Alimentare electrici 3x400 V/ 50-60 V/ Hz standard role pentru sérmé de otel de 1,0-1,2 mm
Gama de curent de sudura . . P ~
« MIG/MAG 50-350 A Pistolete si accesorii optionale pentru sudura:
= MMA 20-350 A = Pistolet de sudurd M22 SCRIP 3 m - 5508 305090
Tensiune circuit deschisy 615V = Pistolet de sudurd M22 SGRIP 4 m - 5508 305091
0 ’ = Pistolet de sudurd M22 SCRIP 5 m - 5508 305092
Protectie la suprasarcin / 25 A = Pistolet pentru sudurd M22M (gt de lebada rotativ) 3 m - 55 08 305095
Siguranta = Pistolet pentru sudurd M22M (gét lebada rotativ) 4m- 5508 305096
Curent |, 14,5 A (MMA) = Pistolet pentru sudurd M22M (gét de lebada rotativ) 5 m - 55 08 305097
p— -~ = Pistolet de sudurd M36 SGRIP 3 m - 5508 303630
Tmax = Pistolet de sudurd M36 SCRIP 4 m - 5508 303640
Ciclul de functionare X 350 A/50% = Pistolet de sudurd M36 SGRIP 5 m - 5508 303650
= MIG/MAG and MMA 222815:/1600:; = Rola 0,8-1,0 30/22 - 5113007826
> = Rola 0,6-0,8 30/22 - 5113007783
Viteza de alimentare a firului 1-18 m/min
Clasa de izolatie F Accesorii optionale pentru sudarea si lipirea aluminiului
- (Diametrul recomandat al firului 1,0 mm, tip AIMg5):
Evaluare IP IP21S = Rola 1.0AL-1.2AL - 51 13 007863 (x2)
Roli 4%30/22 = Cdptuseald din teflon pentru pistolet de sudurd: 55 13 013010 (3 m);
5513 013020 (4 m); 5513 013030 (5 m)
Dimensiuni 900 x450 x 755 mm = Tub din alama pentru priza euro - 51 13 008011.
Greutate 52 kg
Catalog nr. 5100023730

1. Aparate de sudurda MIG/MAG 11
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VentilatorMIG MOST 322 Invertor semi-automat de sudura si curent pulsat

Impuls - cel mai simplu mod de a evita stropii”

NOU

in oferta

VentilatorMIG 322 mobil Pulse VentilatorMIG 322 Pulse VentilatorMIG 322W Pulse

Gama de produse VentilatorMIG 322 Pulse este o serie moderna invertoare de sudurd semi-automatd conceputd pentru sudarea MIG/MAG si sudarea cu electrozi
inveliti cu MMA: formata din VentilatorMIG 322 Pulse, VentilatorMIG 322W Pulse si VentilatorMIG 322 mobil Pulse. in afaré de sudarea cu arc scurt, permite
utilizatorilor sa sudeze cu curent de impuls MIG/MAG. Toate VentilatorMIG 322 Pulse sunt dispozitive compacte: sursa de alimentare si alimentatorul de
sarma sunt asezate intr-o singura carcasa. Datorita simplitatii sale de utilizare, este recomandat ca primul dispozitiv de sudura semi-automat ,cu

impuls MIG" din atelierul dvs.

Proprietati:

= Aparatul este actionat sinergic si include o gama larga de programe pentru otel, otel inoxidabil si impuls aluminiu si curent de sudura scurt.

= Toate VentilatorMIG 322 Pulse sunt, de asemenea, echipate cu un program de lipire a tabeluli zincate.

= Derulator cu 4 role permite sudarea cu bobine de 15 sau 5 kg, diametrul recomandat al firelor de otel este de 0,8 mm si 1,0 mm, pentru aluminiu 1,0 mm.
= Include iluminare cu LED in interiorul camerei de alimentare cu sarma.

= VentilatorMIG 322 Pulse - compact cu rdcire cu gaz a pistoletului de sudura.

= VentilatorMIG 322W Pulse - compact cu racire cu apa a pistoletului de sudura.

= VentilatorMIG 322 mobil Pulse - dimensiune redusa la dimensiunea unui alimentator mare de sarma.

Principalele avantaje ale sudarii MIG/MAG in impulsuri:

= Absenta stropilor sau la nivel minim.

= Cordon de sudurd estetic si neted.

= Esential pentru sudarea otelului inoxidabil si a aluminiului.
= Caracteristica de umplere a craterului.

VentilatorMIG 322 Mobil Pulse control panel

mh 322 Mobil Pulln

Tablou de comanda: A

= doud butoane multifunctionale, :T;' - ﬂ {__I‘ [

= afisajele aratd parametrii si valorile reale in timpul sudarii, D]B; @

m LED-urile indicd unitatile de parametri de pe afisaj,

= memorie pentru 6 programe personalizate. [@E @
68 -

o S ALICEM
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Model

Puterea de alimentare

W
VentilatorMIG 322 Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

VentilatorMIG 322 mobil Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

VentilatorMIG 322W Pulse

3x400 / 50-60 V/ Hz

Gama de curent de sudura

= MIG/MAG 20A/150V 20A/150V 20A/150V
315A/298V 315A/298V 10A/204V

= MMA 10A/204V 10A/20,4V 300A/320V
300A/320V 300A/320V 315A/298V

Tensiune de mers in gol U, 63V 63V 63V

Protectie la suprasarcina / Siguranta

16 A slow blow

16 A slow blow

16 A slow blow

Ciclul de lucru X

= MIG/MAG 315A/29,8V/25% 315A/29,8V/25% 315A/29,8V/25%
250 A/26,5V/60% 250 A/26,5V/60% 250 A/26,5V/60%
210 A/ 24,5V /100% 210 A/ 24,5V /100% 210 A/ 24,5V /100%

= MMA 300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20% 300A/32,0V/20%
230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60% 230A/29,2V/60%
190 A/ 27,6 V/100% 190 A/ 27,6 V/100% 190A/27,6V/100%

Setare curent de sudura Continuu Continuu Continuu

Alimentator de sarma 4-Rold 4-Rol 4-Rol3

Viteza de alimentare cu sarma 1-20 m/min 1-16 m/min 1-20 m/min

Metoda de racire a pistoletului Gaz Gaz Lichid or Gaz

Puterea de racire Q=1 I/min 0,74 kW

Capacitate rezervor 41

Presiune maxima 3,5 bar

Flux maxim 8 |/min

Clasa de izolatie H H H

Clasa de protectie IP IP 23S IP 23S IP 23S

Dimensiuni 670x911x474 mm 438x650x240 mm 884x902x474 mm

Greutate 47,6 kg 26,6 kg 72,5kg

Catalog nr. 5100023910 5100 023930 5100 023920

Livrarea aparatului:

Dispozitivul este livrat intr-o cutie de carton cu stecher inclus (CEE 16 A). Echipamentul include un cablu de mas3, furtun de gaz si manualul utilizatorului.
Alimentatorul de sarmd are role pentru sudarea sarmei de otel de 0,8-1,0 mm. Racitorul este umplut cu lichid de racire (VentilatorMIG 322W Pulse).

VentilatorMIG 322 Pulse VentilatorMIG 322 mobil Pulse VentilatorMIG 322W Pulse

Pistoleti de sudare si accesorii de sudare

suplimentare

Catalog nr. Catalog nr. Catalog nr.
3m-5508305090 3m-5508305090
M22 SGRIP Pistolet de sudare 4 m-5508305091 4 m-5508 305091 -
5m - 5508 305092 5m - 5508 305092
3 m-5508 303830 3m- 5508303830
M38 SGRIP Pistolet de sudare 4 m-5508 303840 4 m-5508 303840 -
5m-5508 303850 5m- 5508303850

3m-5508 304243
M240 SGRIP Pistolet de sudare (racit cu lichid) - - 4 m-5508 304244

5m- 5508 304245

Pistolet de sudare Digimig 355 9= UEHE Sl eI
(Utilizabil prin LCD) 4 m-5508 308004 4 m- 5508 308004 -
5m-55 08308005 5m-5508 308005

Pistolet de sudare Digimig 240W UD 3m - 5508 308020
(actionat LCD, ricit cu fluid) i i 4m - 5508 308021

! 5m- 5508308022
0,6-0,8 Rola 5113007793 - 5113007793
0,8-1,0 Rola 5113007808 5113007843 5113007808
1,0-1,2 Rola 5113 007865 5113007893 5113 007865
0,8AL-1,0AL Rola 5113007809 5113007844 5113007809
1,0AL-1,2AL Rola 5113 007885 5113007894 5113 007885

Atentie:

in timpul sudrii cu curent de impuls, temperatura pistoletului creste (cu aproximativ 30%). V& rugam s& aplicati ciclurile de lucru de sudura furnizate
de producdtorul pistoletului de sudare. Solutia la aceasta problema este achizitionarea VentilatorMIG 322W Pulse sau VentilatorMIG 322, pentru altele.
Aplicarea récirii pentru lichidul pistoletului de sudura, de ex. prin conectarea Ventilatorcool 601-WA ca unitate de racire suplimentara (nr. cat.: 50 03 003805).

1. Aparate de sudurda MIG/MAG 13
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Echipamente de sudat semi-automate seria VentilatorMIG MOST 5 i

[=]

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-13

NOU

in oferta

VentilatorMIG 5 WP VentilatorMIG 5 WK VentilatorMIG 5 GK VentilatorMIG 5 GP

Familia VentilatorMIG 5 constd in aparate de sudura semiautomate MIG/MAG cu invertor pentru uz industrial.

Patru modele disponibile:

= VentilatorMIG 5 WP/5 m - 500 O sursd de alimentare cu alimentator separat (cablu intermediar de 5 m) si pistolet de sudurd cu récire cu lichid.
= VentilatorMIG 5 GP/5 m - 500 O surs& de alimentare cu alimentator separat (cablu intermediar de 5 m), racire cu gaz pistolet de sudura.

= VentilatorMIG 5 WK - sursd de alimentare compacta de 500 A cu racitor lichid pentru pistolet de sudura.

= VentilatorMIG 5 GK - sursa de alimentare compacta de 500 A, pistolet de sudura récit cu gaz.

Avantajele de baza ale VentilatorMIG 5:

= Sudare MIG / MAG cu setéri sinergice sau manuale si electrod MMA.

Curent ridicat de suduré de 500 A / ciclu de functionare 60% si 420 A/ 100% (MMA 400 A / 100%).

Programe sinergice pentru sudarea otelului si otelului inoxidabil, aluminiului sau a altor diametre ale firelor in modul manual.
Panou de control usor de utilizat, acelasi pentru toate modelele.

Sistem robust de alimentare cu sarmd, patru role tip 37/19, viteza de alimentare 1-25 (compact 26) m / min.

Memorie de pand la 99 de programe.

Dispozitivele sunt livrate cu un cablu de impamantare si un furtun de gaz, role
de 1,0-1,2 mm. Lungimea standard a cablurilor intermediare 5 m, optional

VentilatorMIG 5

1,2 m, 10 m sau 15 m. Pistolete pentru sudura - optiune. Pentru sudarea Metoda de sudare MIG/MAG MMA
MAG de inalta performanta se recomanda pentru a utiliza lanterna M6W - —
MOST ricita cu lichid. Alimentare electrica 3x400 V / 50/60 Hz
. . . N Interval curent de sudura 40A7160V 10A/204V
VentilatorMIG 5 devices meet the requirements of the Ecodesign Directive 500A/39,0V 400A/360V
2009/125 (EU) and Regulation 2019/1784 (EU). Curent de suduri la:
= 100% functionare 420A/350V 400A/36,0V
= 60% functionare 500A/39,0V
Catalog nr.
5100 023970 - VentilatorMIG 5 WP / 5 m Reglarea curentului de sudura Fard trepte
5100 023960 - VentilatorMIG 5 GP / 5 m Viteza de alimentare cu sarma |1 - 25 (compact 26) m/min
5100 023955 - VentilatorMIG 5 WK
51 00 023951 - VentilatorMIG 5 GK Racirea pistoletului de sudura Lichid sau gaz
Eficienta sursei de alimentare 90%
Circuit deschis 20W
Clasa etanseitate 1P23S

Dimensiunile si greutdtile modelelor individuale sunt disponibile in manual.

14 1. Aparate de sudura MIG/MAG
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VentilatorMIG MOST 5 PULSE WP / WK semi-automatic inverter welding machines

FANMIGs 5 PULSE sunt noi aparate de sudura semiautomate cu invertor MIG/MAG NOU
pentru lucrari industriale. .. in oferta

Sunt disponibile doua modele:

= FANMIG 5 PULSE WP/5 m - 500 A sursd de alimentare cu alimentator separat (5 m
cablu intermediar) si pistolet de sudurd racit cu lichid.

= FANMIG 5 PULSE WK - sursd compacta de curent de 500 A cu mandrina de sudura
racita cu lichid.

Principalele avantaje ale echipamentelor FANMIG 5 PULSE:

= Posibilitatea suddrii cu impulsuri, impulsuri duble sau scurtcircuit cu arc electric in R
metoda MIG/MAG. [

= Sudare MIG/MAG cu reglaje sinergice sau manuale, electrogouging si MMA sudarea il
electrozilor.

= Curent ridicat de sudura de 500 A/60% si 420 A/100% (MMA 400 A/100%). i,
= Programe sinergice pentru sudarea otelului, otelului inoxidabil sau aluminiului. L == TN
= Panou de control usor de utilizat, acelasi pentru ambele modele. il I 11111 {11111
= Sistem puternic de alimentare cu sarm4, role tip 37/19, viteza de alimentare cu ByrrT . '"","mm.

sarmd 1-20 m / min.
= Memorie pentru pana la 99 de programe.

o L, ©

VentilatorMIG 5 PULSE
Metoda de sudare MIG/MAG MMA
Puterea de alimentare 3x400V / 50/60 Hz
VentilatorMIG 5 PULSE WK
Gama de curent de sudura 207150V 10A/204V
500 A/39,0V 500A/40,0V »
Welding Curent at: VentilatorMIG 5 PULSE WP
= 100% Ciclu de lucru 420A/350V 400A/36,0V
= 60% Ciclu de lucru 500A/390V 450 A/ 38,0V
= 55% Ciclu de lucru 500 A/ 40,0V VentilatorMIG 5 WP PULSE control panel
Welding Curent set point Infinitely :
- . - 4 Y
Viteza de alimentare cu sarma 1-20 m/min g FANMIG S PULSE WP _
Ricire pistolet sudura Lichid Q ° @u_‘ Sy
Putere source Eficienta 88%
— 40 342 O
Open circuit Consum de putere =
L 25W " [} &
in idle state Ah4a Vo
Evaluare IP 1P23S

Dimensiuni and Greutates of individual models are available in the operational manual.

Unitdti furnizate cu cablu de masa si furtun de gaz, role 1,0-1,2 mm.

Lungimi standard intermediare ale cablului 5 m, optional 1,2 m; 10 m sau 15 m.
Pistolete de sudura - optional. Pentru sudarea MAG de inalta eficientd, recomandam
rdcirea cu lichid pistolet de sudare M6W MOST (otel) sau M60SW (aluminiu).
Programe de sudare cu impulsuri duble (DP) disponibile optional (TOKEN).

Catalog nr.
5100 023985 - VentilatorMIG 5 PULSE WP / 5 m
5100 023980 - VentilatorMIG 5 PULSE WK

Dispozitivele FANMIG 5 PULSE indeplinesc cerintele Directivei privind proiectarea eco-
logicd 2009/125/U
si Regulamentul (UE) 2019/1784.
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Unitate de racire universala pentru pistoleti de sudura VentilatorCOOL 601-WA
MOST

Unitatea de rdcire VentilatorCOOL 601-WA MOST este utilizata pentru racirea pistoleti de sudura MIG/MAG si TIG. in multe dispozitive de sudurd, lipsa rcirii
cu lichid a pistoletului de sudurd este o limitare serioasa a functiondrii. Dupd conectarea racitorului, putem folosi pistoleti de sudare récite cu lichid si acest
lucru creste semnificativ eficienta aparatului de sudat.

Din motive de transport, racitorul VentilatorCOOL nu este umplut cu lichid din fabrica.
Va recomandam lichidul MOST COOL 30.

Model VentilatorCOOL 601-WA MOST
Rezervor max 3,0 | (gol din fabrica)
Puterea de racire (Q=1 I/min) 0,55 kw
Presiune maxima p= 0,35 MPa (3,5 bar)
Flux maxim Q=8 |/min
Sursa de alimentare cu electricitate 230 V/ 50/60 Hz
Consum de putere |, 13A
Clasa de protectie IP 23S
Greutate 16,6 kg
Dimensiuni 244x525x290 mm
Standard EN 60974-2

Pentru a configura aparatul de sudat si unitatea de récire, vé
rugdm sd contactati centrul nostru de service.
Trimiteti o solicitare la romania@rywal.ro

60 A (dacd sudarea se face la un curent
inferior comutati la modul manual)
50 03 003805

Curent recunoscut automat

Catalog nr.

Lichid de racire pentru pistoleti de sudare si pistoleti cu plasma MOST COOL 30

Lichid de racire de inalta calitate pentru toti pistoletii de sudare raciti cu lichid.

= Rezistent la inghet pana la -30°C, neconductiv, incolor.

» Protejeaza pistolet de sudare, cablurile de sudurd, unitatea de racire si coroziunii
electrolitice.

= Nu afecteaza agresiv componentele din cauciuc, inclusiv garniturile.

Ambalaj:
5L - Catalog nr.: 84 23 903105

Atentie:
Lucrdrile de sudare la temperaturi sub 5°C necesita aprobari speciale.

®

Pistoleti de sudura pentru dispozitive MIG/MAG si

piese de schimb - pagina 41
MIG/MAG torches

Pistoleti raciti cu gaz
Valoare nominala (A Lungime / Catalog nr.
@ Ciclu de lucru Diametrul sarmei L e
co, M21 4m
M15 SGRIP 180 A 150 A 60% 0,6-1,0 mm 5508 301530 5508 301540 5508 301550
M24 SGRIP 250 A 220 A 60% 0,8-1,2mm 5508 302430 55 08 302440 55 08 302450
M25 SGRIP 230 A 220 A 60% 0,8-1,2 mm 5508 302530 5508 302540 5508 302550
M36 SGRIP 300 A 270 A 60% 0,8-1,2 mm 5508 303630 5508 303640 5508 303650
M38 SGRIP 350 A 320 A 60% 1,0-1,6 mm 5508 303830 5508 303840 5508 303850
Pistoleti raciti CU LICHID

M240 SGRIP 300A 270 A 100% 0,8-1,2 mm 5508 304243 5508 304244 5508 304245
M401 SGRIP 400 A 350 A 100% 0,8-1,2mm 5508 304013 5508 304014 5508 304015
M501 SGRIP 500 A 450 A 100% 0,8-1,6 mm 5508 305013 5508 305014 5580305015
MIG M6W* 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 5508 305113 5508 305114 5508 305115
MIG M60SW** 580 A 530 A 100% 0,8-2,0 mm 5508 305123 5508305124

*dedicat dispozitivelor cu Pulse / ** dedicat sudarii Al / Al Pulse

16
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Role pentru sistemele de tragere

030/32

030/14

g—
=

937/10

937/19

040/32

§ Diametru extern 30 mm 30 mm 37 mm 37 mm 40 mm

2 | Diametru intern 22 mm 14 mm 10 mm 19 mm 32mm

E | Latime 10 mm 12 mm 15 (17) mm 12 mm 10 mm
0,6-038 5113007783 5113007796 5113007797 5113007793 -

0,8 Al - 5113 007805 - - -
08-1,0 5113007826 5113007810 5113007802 5113007808 5113007819
0,8-1,0Al 5113007828 5113007813 5113007803 5113 007809 5113 007830
1,0 Al 5113007811 - - -
1,0-1,2 5113007862 5113 007860 5113007883 5113 007865 5113 007880
1,0-1,2Al 5113 007863 5113007861 5113007884 5113007885 5113007879

E 1,0/1,2R - 5113 007891 - 5113 007856

5 [1,0-12R 5113 007895 - - - 5113007866

E 12 5113 007905 -

; 1,2 Al 5113007925 - 5113007928

2 [12-14R 5113007899 -

E 1,2-1,6 5113 007956 5113007930 - 5113007931 5113007971
1,2-1,6 Al 5113007960 5113007934 - 5113007935 5113007960
1,2-1,6 R - 5130208966 5113007937
1,2/1,4/1,6 R 5113007918
1,6 Al
1,6-2,0 5113007999
1,6-20R - - - 5113007997
2,4-32R - - - 5113007991

VentilatorMIG 2500i VentilatorMIG I: 190 / 270 VentilatorMIG I1: VentilatorMIG I1: 271 C-4 / 351 | VentilatorMIG 404 / 504 / 604

/3200i / 400 / 600 / C2/C4 / 350 C4 / 350LWF / 230C-2/271C-2 | C-4/351LWF; VentilatorMIG /500i / 502i / 522 Pulse
MOST compact VentilatorMIG 450WWF A5TWWF / 322(W) Pulse;

280/320/400/340i / J23 / VentilatorMIG 5 (4 models)

200-2 basic / 201 LCD / 202 and VentilatorMIG 5 PULSE (2

LCD /212 LCD models)

unele Magster: 250 4x4 / unele Magster: Powertec: unele Magster

250T / 315T (Cooptim CWF | 250 4x4 / 250T / 315 4x4 1 rold: 200C / 250C / 300C; 350C, 450C, 500W;
LINCOLN ELECTRIC | 4010) 315T/ 350C / 350W / 450C / alimentator LF 22; 2 rolls: 300C | toate Magster 351W / 400
BESTER 500 (tip Fortrans) / 280Pro / 350Pro / 420Pro / PT | Plus/W / 500PlusW / 501W

[ 300/360/420/ 500 cu (Tip Cooptim CWF 5110)

ﬁ alimentator separat LF 24, 33

5 Saprom / C-dialog / P / Feed 1| M-Pro / MicorMIG
LORCH and Feed 2 (up to 2018)* /

TF-Pro 300

Minimag 164 / 240 / 320 Minimag-241/ 341/

alimentatoare ZP-10/ 11/ 12 Magomig cu alimentatoare

/ 15; alimentatoare ZP-20 ZP-22 / 30; alimentatoare ZP30
0ZAS (tipuri mai vechi) Minimag /20 / OrigoMig / OrigoFeed
ESAB 281; alimentatoare: LKB-260 30

/320 / 400; alimentatoare:

MEK2/4 / Feed 30

tipuri mai vechi

Alte dimensiuni de role disponibile la cerere.

Tipuri de role:

V-canelurd pentru fire de otel (tare).
Canelurd zimtata pentru sarme cu flux.
Canelurd in U pentru fire de aluminiu (moale)

YT MM [T

Role dedicate dispozitivelor VentilatorMIG

VentilatorMIG 175i / J5
0,6-0,8 mm 5113007801
0,8-1,0 mm 5113007833
1,0-1,2 mm 5113007829

VentilatorMIG 3200i mobil /

822 mobil Pulse 0,6-0,8 mm 5113 007776
0,8-1,0 mm 5113007843
0,8-1,0 mm Al 5113007844
1,0-1,2 mm 5113007893
1,0-1,2 mm Al 5113007894

1. Aparate de sudurd MIG/MAG
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v 2. APARATE DE SUDURA TIG

®

most

Invertor MOST PONTIG 210 DC

NOU

in oferta

PONTIG 210 DC MOST este un invertor modern pentru sudarea TIG DC a otelului si a otelu-
lui inoxidabil sau a sudarii cu electrozi inveliti cu MMA. Dispozitivul este alimentat de o
sursd de alimentare de 1x230 V

Principalele aplicatii pentru acest dispozitiv includ sudarea usoard si medie intensiva in:
= Industria alimentard si sudarea instalatiilor din otel inoxidabil.

= Industria chimicd si conducte.

= Fabricarea, fabricarea articolelor din otel usor sau otel inoxidabil.

= Constructii de iahturi (sudurd de asamblare) etc

PONTIG

Panou de comanda pentru PONTIG 210 DC

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-10

Model PONTIG 210 DC Tablou de comanda: } N
= panou de comanda usor de utilizat,

Putere si tolerantd 1x230 Y, 50-60 Hz +15% = afisajul aratd curentul de sudare si functiile setate,

Gama de curent de suduri = curent cu impulsuri TIG DC constant sau cu impuls

=TIG 10-200 A = poseda toate functiile necesare pentru sudarea profesionala TIG

= MMA 10-180 A

Curent de sudare TIG / MMA:

= in ciclul de lucru X 35% 200/180A

= in ciclul de lucru X 60% 153/137A P ; 5

win ciclul de lucru X 100% 1187106 A Asamplarea aparanIul. Flecgre aparat este livrat cu un cablu de masa, un furtun de

— - gaz si manualul utilizatorului.

Setare curent de sudura Continuu

Diametrul electrodului MMA 2,0-4,0 mm Pistoleti de suduri si accesorii de sudare suplimentare (optional):

Prize pentru conectarea cablurilor 35/50 (large) m Pistolet de sudura TIG T9 SGRIP 4 m 56 01 081920

de sudura = Pistolet de sudura TIG T9 SGRIP 8 m 56 01 081921

Protectie la suprasarcind / 16 A delayed = Pistolet de sudurd TIG T17 SGRIP 4 m 56 01 081707

Siguranta = Pistolet de sudurd TIG T17 SGRIP 8 m 56 01 081708

Dimensiuni 432x167x312 mm = Pistolet de sudurd TIG 26 4 m 56 01 032622

Greutate 8,2 kg m Pistolet de sudurd TIG 26 8 m 56 01 032624

Standard EN60974-1 = Pistolet de sudurd TIG T125 SGRIP 4 m (Corp pivotant) 56 01 084000

Evaluare IP P21s . Pivstolgt de sudurd TIG T125 SGRIP 8 m (Corp pivotant) 56 01 084004
— = Cdrucior WUS HD 50 03 003942

Clasa de izolatie F

Catalog nr. 52 00 005423

Electrozi de wolfram pentru dispozitive TIG - vezi pagina 82
Pistoleti de sudura si piese de schimb pentru dispozitive TIG - vezi pagina 61

18 2. aparate de sudurad TIG
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Invertor MOST PONTIG 202 AC/DC

PONTIG 202 AC / DC este un invertor de sudura invertor pentru sudarea
TIG a electrodului acoperit cu aluminiu (curent TIG AC) sau otel si otel
inoxidabil (curent TIG DC) sau MMA.

Principalele aplicatii pentru acest dispozitiv includ sudarea usoara
si medie intensiva in:

w Structuri din aluminiu, vehicule, panouri publicitare etc.

Industria alimentard si sudarea instalatiilor din otel inoxidabil.
Industria chimica si conducte.

Fabricarea, articolelor din otel usor sau otel inoxidabil.
Constructii de iahturi (sudurd de asamblare) etc.

Lucrari de suprafatd si regenerare.

Panou de comandd usor de utilizat echipat cu afisaj care arata functiile
procesului de sudare.

PONTING 202 AC/DC este sudarea care utilizeaza TIG efectuat cu un curent
constant sau impuls de pana la 200 Hz. La sudarea cu current alternativ TIG
AC, frecventa de reglare si echilibrul sunt disponibile pentru a atinge eficac-
itatea, mentinand in acelasi timp o calitate ridicata a cusaturii.

Metoda MMA include functii HotStart si ArcForce, PONTIG 202 AC / DC are
toate functiile suplimentare necesare pentru sudarea profesionala TIG (pre-
si post-flux de gaz, pante de curent, umplerea craterelor etc.).

Panou de comanda pentru PONTIG 202 AC/DC MOST

PONTIG
202 ACc/DC

A CE Ml

Asamblarea aparatului:

PONTIG 202 AC/DC este livrat intr-o cutie de carton care contine manua-
lul utilizatorului, cabluri de impamantare si de sudare MMA. Pistoletul TIG
este optional.

Accesorii optionale:

= Pistolet de sudurd TIG T9 SGRIP 4 m 56 01 081920

Pistolet de sudurd TIG T9 SGRIP 8 m 56 01 081921

Pistolet de sudurd TIG T17 SGRIP 4 m 56 01 081707

Pistolet de sudurd TIG T17 SGRIP 8 m 56 01 081708

Pistolet de sudura TIG 26 4 m 56 01 032622

Pistolet de sudura TIG 26 8 m 56 01 032624

Pistolet de sudura TIG T125 SGRIP 4 m (Corp pivotant) 56 01 084000
Pistolet de sudura TIG T125 SGRIP 8 m (Corp pivotant) 56 01 084004
Cérucior WUS HD 50 03 003942
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Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-11

Model

Putere si toleranta

A CEH

NOU

in oferta

PONTIG
202 ACDE

PONTIG 202 AC/DC

1x230 V/50-60 Hz/ £15%

Gama de curent de sudura

= TIG 10-200 A
= MMA 10-160 A
Setare curent de sudura Continuu
Tensiunea circuitului deschis 16 A (slow blow)
¥Igiclu de lucru %gg 2 ; 2(5]:2
100 A/ 100%
X Ciclu de lucru UBL S
MMA DC 114 A/ 60%
88 A/100%
Diametrul electrodului MMA 1,6-3,25 mm
:;i;lel l:)aerrltru conectarea cablurilor 35/50 (large)
Factorul de putere cos ¢ 0,7
Consumul de energie 850(%’;%?)ka
Eficienta 85%
Fisa de conectare Schuko 16 A
Clasa de izolatie F
Evaluare IP IP 218
Standard EN 60974-1
Dimensiuni 502x218x382 mm
Greutate (17 kg cart%g :;? Accesorii)
Catalog nr. 52 00 005421

2. aparate de sudurd TIG
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Invertor MOST PONTIG 315 AC/DC

[\ OU ) PONTIG 315 AC/DC MOST este un redresor invertor modern pentru sudarea TIG DC din otel, inox
in oferta { Y sudurd cu electrozi din otel, TIG AC si MMA. Este o industrie eficientd
echipamente alimentate electric cu 3x400 V.

Principalele aplicatii:

Industria alimentara si sudarea instalatiilor din otel inoxidabil.

Structuri din aluminiu, reclame, schele.

Industria chimica si conductele.

Crafting, fabricarea articolelor din otel usor, otel inoxidabil si aliaje de cupru.
Constructia de iahturi, rigging, sudura etc.

Suprafata si regenerarea tuturor metalelor.

Sudarea TIG DC se realizeaza cu un curent continuu sau pulsatoriu de pand la 200 Hz. Supli-
mentar setarile care imbundtatesc calitatea sudurii sau viteza de sudare sunt disponibile
pentru aluminiul TIG AC sudare cu curent alternativ, de ex. diferite forme de unda de curent
alternativ. Metoda MMA ofera VRD functie de sigurantd pentru reducerea tensiunii circuit-
ului deschisla12 V.

PONTIG 315 AC/DC vd permite sa setati toate functiile suplimentare necesare pentru TIG
professional sudare (flux pre/post gaz, cresterea curentului, umplerea craterului etc.).
PONTIG 315 AC/DC poate functiona cu diferite tipuri de sudurd TIG racita cu lichid sau cu
gaz lanterne dupa oprirea unitdtii de racire sau dacd se conecteaza lichid in partea din fatd
a unitatea de rdcire a fost acoperita.

Model PONTIG 315 AC/DC Panou de control echipat cu functii de proces de sudare. Setarea parametrilor se executd
cu buton unic utilizat atat pentru alegerea, cét si pentru confirmarea functiilor sau valorilor.
. " 3x400 V ! !
Putere si toleranta

50-60 Hz -10%/+15%
Interval curent de sudare 10-350 A Panou de control pentru PONTIG 315 AC/DC

PONTIG 315 AC/DC with cooler

Curent de sudura TIG / MMA:
= |n X 30% Ciclu de lucru 315/270A
= In X 60% Ciclu de lucru 220/185A
= In X 100% Ciclu de lucru 170/ 145A
Tensiune circuit deschis U, 73V
:'rotecglev la suprasarcina / 32 A (intarziats)
iguranta
Curent I, (MMA) 12,4 A
Curentl, (MMA) 20A
Clasa de izolatie F
Evaluare IP IP 218 i
Dimensiuni (sursa de alimentare) 566 x 223 x 405 mm
Dimensiuni pentru sursa de
alimentare + racitor + carucior de
transport Domeniul de aplicare al livrarii:
Greutate (sursa de alimentare) 25,5 kg PONTIG 315 AC/DC este livrat cu un cablu de masd, un furtun de gaz si manualul utilizatorului.
Greutate pentru alimentarea PONTIG 315 AC/DC este echipat din fabricd cu unitate de racire si cdrucior de transport.
cu energie electrica + Racitor + 63,5 kg Cooler VentilatorCOOL 300 este gol. Va rugam sa il completati cu 5 litri de lichid colling
transport carucior COOL 30 MOST (inclus in livrare).

Cooler VentilatorCOOL 300

- - -~ Pistolete si accesorii suplimentare pentru sudura TIG (optional):
Alimentarea cu energie electrica (de 5

la sursa de curent PONTIG) 1x230V TIG torch 26 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032644
; TIG torch 26 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032648
Putere P 1.2 kW |/min TIG torch 18 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032654
Presiune maxima 3,0 bar TIG torch 18 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032658
Capacitate rezervor 551
Dimensiuni 660 x 275 x 335 mm (TIG 26 - rdcit cu gaz; TIG 18 - rdcit cu apa. Alte modele sau lungimi de lanterne la cerere).
Greutate (empty) 10kg
Catalog nr. 52 00 005535
I Pistolete pentru sudare pentru echipamente TIG si piese de schimb - pagina 61 I

20 2. aparate de sudurad TIG
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Invertor MOST PONTIG 300 DC

PONTIG 300 DC MOST este un invertor modern de sudura pentru sudarea TIG DC din otel si inox,
sudare cu electrozi acoperiti cu MMA din otel. PONTIG 300 DC este un dispozitiv industrial
eficient alimentat electric cu 3x400 V.

Principalele aplicatii:

= Industria alimentara si sudarea instalatiilor din otel inoxidabil.

= Industria chimica si conductele.

= Crafting, fabricarea articolelor din otel usor sau otel inoxidabil si aliaje de cupru.
= Constructia de iahturi, rigging, sudurd etc.

Sudarea TIG se realizeaza cu un curent continuu sau alternativ de pana la 200 Hz. in metoda
MMA, este disponibild o functie de siguranta VRD pentru reducerea tensiunii circuitului
deschis la 12 V. PONTIG 300 DC permite setarea tuturor functiilor suplimentare necesare
pentru sudarea profesionald TIG (pre/post debit, cresterea curentului, umplerea craterului

NOU

in oferta

PONTIG 300 DC with cooler

Model PONTIG 300 DC

etc.). Dispozitivul functioneaza cu diferite tipuri de pistolete TIG racite cu lichid sau cu gaz . N 3x400 V
dupa oprirea ricitorului (setarile meniului intern), de asemenea, daca conexiunile lichide din Putere i toleranta 50-60 Hz -10%/+15%
partea frontala a radiatorului au fost acoperite. Gama de curent de suduri 5-300 A
TIG / MMA welding Curent:
= In X 20% Ciclu de lucru 300/210A
= In X 60% Ciclu de lucru 173 /160 A
Panoul de control echipat cu afisaj prezinta functiile procesului de sudare. Setarea para- T In X 100/",0'C|,u (:e,lzcru " 134/124 A
metrilor se executa cu un singur buton folosit atat pentru alegerea, cat si pentru confirma- (;';::')"Ja circuitulul deschis 60V
rea functiilor sau valorilor. Tensiunea circuitului deschis 25 A (slow blow)
Curent | 83A
Domeniul de aplicare al livrarii: Curentl, 16A
PONTIG 300 DC este livrat cu un cablu de masa, un furtun de gaz si un manual de utilizare. Clasa de izolatie F
0 unitate de ricire optionald si un crucior de transport sunt disponibile pentru PONTIG 300 DC. Evaluare IP P23
Dimensiuni (Putere source) 660 x 290 x 505 mm
Greutate (Putere source) 19,4 kg
Pistolete/suporturi si accesorii suplimentare pentru sudura (optional): Catalog nr. (Putere source) 52 00 005530
Pistolet TIG 26 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032644 R ——— .
Pistolet TIG 26 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032648 —
Pistolet TIG 18 MOST 4 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032654 Puterea de alimentare 1%230V
Pistolet TIG 18 MOST 8 m (PONTIG 300/315) - 56 01 032658 A L0 G L Gl :
Racitor VentilatorCOOL 300 - 52 00 005538 PutereP 1,2 KW l/min
Carucior de transport - 52 00 00553W Presiune maxima 3,0 bar
Rezervor it 551
(TIG 26 - ricit cu gaz; TIG 18 - ricit cu apa. Alte modele sau lungimi de lanterne la cerere). Dimensiuni 660 x 275 x 335 mm
Greutate (empty) 10 kg

TIG welding torches

Pistoleti raciti CU GAZ

01

Evaluare (A)

Ciclul de . o Lungime / Nr. Catalog
functionare Diametrul firului am
T9 SGRIP 125A 90 A 35% 1,0-1,6 mm 56 01 060904 56 01 060908 La cerere
T17 SGRIP 150 A 105A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061716 56 01061717 La cerere
T26 SGRIP 180 A 125A 35% 1,0-3,2 mm 56 01 062604 56 01 062608 56 01062612
T125 SGRIP* 150 A 105A 35% 1,0-2,4 mm 56 01 061254 56 01 061258 La cerere
P ole 3 )
T20 SGRIP 225A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 062004 56 01 062008 56 01 062012
T225F SGRIP* 225A 160 A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061304 56 01061308 La cerere
T250 SGRIP* 250 A 175A 100% 1,0-3,2 mm 56 01 061284 56 01 061288 La cerere
T18 SGRIP 380A 270 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01061804 56 01061808 56 01061812
T18SC SGRIP 410 A 290 A 100% 1,0-4,0 mm 56 01061814 56 01061818 56 01 061822

* Parametrii depind de capul pistoletului, vezi paginile 66, 70, 71.

Manerele pot fi echipate cu capete flexibile de pistolet de diferite lungimi.

Pistoletele TIG de mai sus sunt livrate férd control si dopuri de gaz. Este posibil s& comandati un maner configurat pentru un anumit dispozitiv
-numere de catalog pentru masini de sudurd individuale.

2. aparate de sudurd TIG 21
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v 3. LASER WELDING MACHINES

®

most
Dispozitiv de sudura cu laser MOST XTW

Dispozitivul de sudurd cu laser MOST XTW a fost utilizat pe scard larga in imbinarea mate-
rialelor cu grosimi de pand la 6 mm. Diferite tipuri de materiale si forme pot fi imbinate
cu un fascicul laser (si cu ajutorul sarmei de sudura). imbindrile obtinute sunt estetice si
durabil, iar deformarile sunt neglijabile. in majoritatea cazurilor, nu exist# tratament
mecanic necesar dupi finalizarea procesului de sudare. in prezent, in sudur, tehnolo-
gia laser este utilizata pe scard larga in multe ramuri ale industriei cum ar fi industria
auto, astronautica, electronica, aviatia, industria energetica, productia de echipamente
sanitare, producerea si regenerarea matricilor, prelucrarea alimentelor. Sudarea cu laser
este una dintre cele mai moderne metode de sudare, devine o competitie pentru pro-
cese avansate de sudare, inclusiv sudarea cu electroni. Procesul de sudare este foarte
eficient si poate fi utilizat pentru a combina diferite forme in toate pozitiile de sudare, care
creste eficienta proceselor de productie.

NOU

in oferta

Avantajele sudarii cu laser:

= cusaturd ingusta de sudura,

zona ingusta afectata de caldura,

viteza mare a procesului,

nu necesitd niciun material suplimentar (se poate utiliza sarma de sudura),
precizie ridicata,

puritatea ridicatd a procesului,

densitate mare de putere,

deformare minim4,

posibilitatea imbinarii materialelor dificil de sudat.

Sudarea cu laser este 0 metoda extrem de eficientd in productia de masd, automatizata
sau robotizata productie, in special pentru conectarea elementelor cu pereti subtiri, unde
avantajele sunt Utilizat pe deplin in aceasta metoda.

Cap laser si comenzi

Model MOST XTW-1500 MOST XTW-2000 N - <
2ce Precizia sudurii este determinata de cap, care in cazul masinii de sudura MOST este un

Tipul laserului Fibra opticd, Nd-Yag, mod continuu cap biaxial, ceea ce permite setarea mai multor tipuri de oscilatii - moduri de functionare.
Putere de iesire laser max1500W |  max2000 W Capul are un afisaj cu parametrii setati in prezent ai dispozitivului, cum ar fi iesirea
Diametru punct 0,5-1,0 mm puterea, tipul oscilatiei, frecventa si ldtimea zonei de lucru a fasciculului.

Lungimea cablului
capului laser

Diametru miez fibra 50 ym
Tip putere 230V £20% | 380V £20%

10 m (8 m in afara dispozitivului)

racitor activ cu
circulatia fortatd a lichidelor

Metoda de racire

Greutate 220 kg 250 kg
Adancimea de penetrare <4 mm <5mm
Dimensiuni DxHxW 970 x 780 x 585 mm [ 1100 x 800 x 640 mm
Cap de laser cu oscilator biaxial

Oscilator 7 moduri de operare

Nr de catalog 3L 00 000001 3L 00 000002

Dispozitivul de sudura cu laser MOST XTW este un set care include:
= sursa de alimentare cu capul laser biaxial si un récitor incorporat,
= Stabilizator

= alimentator de sarma.

Casca de sudurd cu filtru de protectie laser, ochelari de protectie cu laser - capitolul 04
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®

most

Aparate de sudura cu laser MOST MAX

NOU

in oferta

Noua generatie de aparate portabile de sudurd cu laser are dimensiuni compacte, greutate redusd, flexibilitate in utilizare si simplitate in functionare. Aceste
dispozitive permit sudarea otelului inoxidabil, a otelului carbon, a aluminiului, a tabeluli galvanizate, a cuprului si a altor metale.

Folosind tehnologia laser avansatd, sudorul asigurd sudarea eficientd la viteze mai mari decét cu metodele de sudare TIG si MIG/MAG. Sudurile realizate cu
masina de sudura cu laser sunt netede si rotunjite. Procesul de sudare nu provoacd deformarea sau arderea materialului, eliminand necesitatea slefuirii sau
lustruirii ulterioare. Ca urmare, eficienta generald a productiei este imbunatatita semnificativ, in timp ce consumul de consumabile si costurile de productie
pentru fiecare componenta sunt reduse.

MAX-Tas

MOST MAX-T65 MOST MAX-T45
ode 0 6 0 0
Tensiunea retelei 1~230 V £10%, 50/60 Hz
Putere 1,5 kW 1,2 kW 800 W
Putere de intrare max 6 kW 4,5 kW 3kW
Gama de putere de sudare 10-100%
Adancimea maxima de penetrare:
= Otel inoxidabil 6,5mm 4,5 mm 3,5mm
= Otel carbon 6,5 mm 4,5 mm 3,5mm
= Aluminiu 55mm 4 mm 3mm
= Foi galvanizate 6,5 mm 4,5mm 3,5mm
= Alamd 4,5 mm 3,5mm 2,5mm
= Cupru 3mm 1,5mm -
Gaz de acoperire Argon, Argon+CQ,, Nitrogen
Lungime de unda luminoasa 1070-1090 nm
emisa
Diametrul miezului fibrei 20 ym
Lungimea Pistoletului 56m
Raza minima de indoire a 175 mm
pistoletului
Racire pistolet de sudura tip Gaz
Temperatura ambientala 10-40°C
Umiditate relativa ambientala 10 - 85%
Temperatura de depozitare -10 + 60°C
Frecventa de modulatie 10 kHz
Protecgl? ({ntvrerupator, 32 A/TF
caracteristica
Dimensiunile dispozitivului d 667 x 276 x 542mm | 667 x 276 x 542 mm 588 x 265 x 512 mm
xwxh
Greutate 39 kg 38kg 29 kg
Alimentator de sarma separat
Tensiunea retelei =24V
Diametrul sarmei 1,0/1,2/1,6 mm
Numarul de rulouri 4
Viteza de alimentare 0,1-18 m/min
Dimensiuni echipament d xwx h 440 x 250 x 580 mm

Perdele de protectie laser - capitolul 05.1

MOST MAX-T35

Suport sudare oscilanta, optional in alimentatorul de
sarma

Sistemul de control cu laser accepta controlul frecventei
si latimii oscilante, poate atinge o latime de sudura de
pana la 4,0 mm, sudurd la un moment dat si esteticad
ridicatd, consistenta bund. Combinati cu alimentatorul
de sarma, ajutati la imbunatatirea umplerii complete a
spatiului de sudurd, compensati defectele de tdiere din
ultimul proces, sustineti in mod normal diametrul sarmei
de sudura 1,0 /1,2 / 1,6 mm, potrivit pentru otel carbon,
otel inoxidabil, aluminiu, metale neferoase si aliaj.

Cap laser cu alimentator de
sarmd

Cap Laser

3. Laser welding machines
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v 4. APARATE DE SUDURA MMA

®

most
PONTE 201 MOST invertor pentru sudarea electrozilor acoperiti

Proprietati

= greutate - doar 5,9 kg,

= afisaj curent de sudare LCD.

carcasd metalica durabild cu armaturi suplimentare in colturi,

prize 35/50 mari,

nou - versiunea PONTE 201 PRO cu cabluri mai lungi intr-o carcasa din

plastic.
Model PONTE 201 MOST
Putere si toleranta 1x230V, 50-60 Hz +15%
Gama de curent de sudura 10-200 A
Consum maxim de curentl 44 A
200 A /10%
Curent de sudare la ciclul de lucru X 82 A/60%
63 A /100%
Tensiunea circuitului deschis 63V
Putere factor 0,65
Eficienta 85%
Evaluare IP IP21S
Tensiunea circuitului deschis 16 A
Clasa de izolatie F
Dimensiuni
PONTE 201 375x140x290 mm
Asamblarea aparatului: PONTE 201 PRO 570%x220x420 mm
The PONTE 201 device is delivered in a cardboard box with Pachet de cab- Prize pentru sudare 35/50 (mare)
luris (1,5 m earth and 2 m electrode cable) and user's manual. Greutate
PONTE 201 PRO is delivered in a plastic case with longer Pachet de cabluris PONTE 201 59 kg
(3 m mass and electrode) and user's manual. PONTE 201 PRO 9,5 ké (gross)
Catalog nr.
Accesorii: PONTE 201 53 00 030684
Thermos for storing dry electrodes MOST - page 88 PONTE 201 PRO 53 00 030685

Acoperite electrodes for MMA welding - chapter 10
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PONTE 402 MOST invertor pentru sudarea electrozilor acoperiti

PONTE 402 MOST - redresor invertor pentru sudare cu un electrod acoperit si metoda
TIG DC (aprindere cu arc prin zgarierea vérfului electrodului de tungsten).

Redresorul PONTE 402 este o unitate de sudurd profesionala pentru aproape toate
tipurile de electrozi (inclusiv acoperirea cu celulozd) si intr-o méasurd limitata pentru
sudarea TIG DC sau electro-gouging.

Pentru a spori siguranta sudorului atunci cand lucreaza in locuri unde existd riscul
de electrocutare, dispozitivul utilizeaza functia VRD, care reduce tensiunea circuitului
deschis la aproximativ 9 V. Pentru a facilita aprinderea arcului electric la sudarea
cu electrod MMA, valoarea curentului HotStart poate fi setata. La sudarea tevilor,
functia ArcForce este de asemenea utila, datorita careia curentul nu trebuie ajustat
la schimbarea pozitiei de sudare.

Optional, dispozitivul poate functiona cu un dispozitiv de telecomandd. Panoul de
control este clar si prietenos cu sudorul. PONTE 402 indeplineste cerintele Directivei
privind proiectarea ecologicd 2009/125 / UE (eficienta sursei de alimentare 89%,
consumul de energie la ralanti 27 W).

Model PONTE 402 MOST

Alimentare si toleranta 3x400 V, 50-60 Hz +15%

Interval curent de sudare 30-400 A
Consum maxim de curent 253A

. . 400 A/ 60%
Ciclu de functionare 310 A/ 100%
Tensiune circuit deschis 79V
Eficienta sursei de alimentare 89%
Evaluare IP IP21S
Clasa de izolatie E

Asamblarea aparatului:

Dispozitivul este livrat intr-o cutie de carton, cablu de alimentare cu
un 32 PEE stecher, fara cabluri de sudura (vezi accesorii).

Accesorii:

Dimensiuni 680 x 340 x 528 mm Termos pentru depozitarea electrozilor uscati MOST 50 00 004400
X z Cablu de impdmantare 3 m si cablu electrod 5 m/50 mm? 53 99 990115
Socluri de sudurd 35/50 (mare) Telecomanda PONTE 402 P110B007 15 m 5313 000010
Greutate 23 kg Lanterna TIG 26V 35/50 MOST 4 m 56 01 062634
USCATORUL CU 20 DE ELECTROZI 50.000003002

Catalog nr. 53 00 040400 Termos pentru electrozi VentilatorTERM 5T 50 00 004300
4. aparate de sudurd MMA 25
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v 5. INCALZITOARE CU INDUCTIE

incalzitor cu inductie VentilatorHEAT DHI-1012F HD MOST

®

most

HI1012F

NOU

in oferta

Echipament:
= Afisaj clar cu vizualizarea parametrilor.

Inductoare racite cu apa.

Control continuu al iesirii 10-100%.

Mode - Timer si Mode - setare din fabrica.

Conexiune USB pentru actualizarea software-ului.

Modul de alimentare constantd CP si modul CF cu camp mag-
netic constant.

lluminare cu inductor LED.

Cérucior detasabil.

Telecomanda si terminal senzor de temperatura (optiune).

Kit-ul include:

DHI-1012F HD MOST.
Bobind rotunda de focalizare 32 mm.
Lichid de récire (in dispozitiv).

Numar de catalog:
VentilatorHEAT DHI-1012F HD MOST, arzator 4 m 59 K12 40000

[=] 3% [m]
u

Scanati link-ul sau accesati

https://www.rywal.eu/f01-14

VentilatorHEAT DHI-1012F HD MOST este un incélzitor de inductie mobil, racit cu ap3,
echipat cu un arzator de inductie de 4 si potential 6, 8 sau 10 metri, cu posibilitatea
inlocuirii adaptoarelor de inductie. Dispozitivul este destinat incalzirii feromagnetice
si materiale conductoare. Datoritd designului compact, performantei ridicate, utiliza-
rii versatile cu reglare lind a iesirii, este potrivit pentru diverse aplicatii, in special in
industria sudurii, industria grea, instalatiile de productie, atelierele de sudurd, ate-
lierele de reparatii auto, atelierele de reparatii de camioane si masini agricole etc.

Instrumente ideale pentru fiecare atelier:

= incilzire inainte de intérirea, indreptarea, forjarea, indoirea profilelor structurale
din otel si potrivit pentru recoacere.

= Costuri reduse de operare, instruirea operatorilor nu este necesara ca pentru

metodele de lucru cu arzatoare autogene si propan-butan.

Simplitate si usurinta in utilizare - functionare simpld, proces rapid de incélzire.

Sigurantd si ecologie - absenta flacarii.

Utilizare in industria auto, feroviard, aerospatiala, marina si industriala.

in general, prelucrarea metalelor, intretinerea.

Avantaje:

= Mobilitate - greutate 68 kg, inclusiv racirea cu apa.

inlocuirea metodelor de lucru autogene (incilzirea cu flacara).

Functionare foarte silentioasa.

Putere 10 kW / 12 kVA, factor de incdrcare ridicat.

Usor de utilizat - arzator lung de 4 m (optiune versiune HD: 6, 8 sau 10 m).
Flexibilitate si usurinta in utilizare.

Roti robuste si mari pe sasiul detasabil.

Versiunea HD dispune de un sistem de rdcire imbundtatit pentru a obtine un ciclu
de functionare mai mare.

Model DHI-1012F HD

Alimentare 3x400V
Protectie energetica 3x16 A
Putere: 10 kW / 12 kVA
Frecventa 18-45 kHz
Ventilator Yes
Evaluare IP 1P21
Dimensiuni 400x760x700 mm
Greutate 68 kg
Lungimea cablului de alimentare 5m
Lungimea arzatorului cu inductie 4,6,8,10 m

Accesorii
Bobina Diametru Catalog Nr.
Bobina rotunda de focalizare 32 mm 59 K0 090000
Bobina frontala rotunda de focalizare 90° 32mm 59 K0 090012
Bobina profil "U" 14 mm 59 K0 090011
22 mm 59 K0 090001
28 mm 59 K0 090002
Bobina rotunda cu o singura rotire S S R
40 mm 59 K0 090004
47 mm 59 K0 090005
57 mm 59 K0 090006
Bobina rotunda dubla 22 mm 59 K0 090008
Miez de focalizare de rezerva 32 mm - 59 K0 090014
Telecomanda pentru picior 59 K0 090016
Lichid de racire 10 | - 59 K0 090015

26

5. Incélzitoare cu inductie



ECHIPAMENTE DE SUDURA S| APARATE DE SUDURA BOLTUR 01

®

most
VentilatorHEAT DHI-1012C1 HD MOST incalzitor cu inductie

VentilatorHEAT DHI-1012C1 HD MOST este un incélzitor cu inductie mobil, récit cu
apa cu un arzator cu inductie de 4 si potential 6, 8 sau 10 metri cu posibilitatea de
adaptoare de inductie inlocuibile. Dispozitivul este destinat incalzirii feromagnetice
si materiale conductoare. Datoritd designului compact, de inalta performanta, versa-
til, utilizare cu reglare lina a iesirii, este potrivit pentru diverse aplicatii, in special in
industria sudurii, industria grea, instalatii de productie, ateliere de sudura, reparatii
auto, magazine, ateliere de reparatii de camioane si masini agricole etc.

Hi1012¢1

Instrumente ideale pentru fiecare atelier:

= Incilzire inainte de intarirea, indreptarea, forjarea, indoirea profilelor structurale
din otel si potrivit pentru recoacere.

= Costuri reduse de operare, instruirea operatorilor nu este necesara ca pentru
metodele de lucru cu arzatoare autogene si propan-butan.

= Simplitate si usurinta in utilizare - functionare simpl3, proces rapid de incalzire.
= Siguranta si ecologie - absenta flacarii.
= Utilizare in industria auto, feroviard, aerospatiald, marind si industriala.
= in general, prelucrarea metalelor, intretinerea.
= Pentru lipire.
Avantaje:
= Mobilitate - greutate 68 kg, inclusiv racirea cu apa. NOU
= Inlocuirea metodelor de lucru autogene (incilzirea cu flacérs). in oferta
= Functionare foarte silentioasa. Echipament:
= Putere 10 kW / 12 kVA, factor de incércare ridicat. = Afisaj clar cu vizualizarea parametrilor.
= Usor de utilizat - arzétor lung de 4 m (optiune versiune HD: 6, 8 sau 10 m). = Inductoare récite cu apa.
= Flexibilitate si usurintd in utilizare. = Control continuu al iesirii 10-100%.
= Roti robuste si mari pe sasiul detasabil. = Mode - Timer si Mode - setare din fabrica.
= Versiunea HD dispune de un sistem de racire imbundtatit pentru a obtine un ciclu = Conexiune USB pentru actualizarea software-ului.
de functionare mai mare. = Modul de alimentare constanta CP si modul CF cu cdmp mag-

netic constant.
lluminare cu inductor LED.
= Carucior detasabil.

Model DHI-1012C1 HD

Alimentare 3x400 v = Telecomandi si terminal senzor de temperaturé (optiune).
Protectie energetica 3x16 A

Putere 10 kW / 12 kVA

Frecventa 18-45 kHz Kitul include:

Ventilator Da = DHI-1012C1 HD MOST.

Evaluare IP P21 = Bobina rotunda dAe fo'calizgr'e 32 mm.

Dimensiuni 200x760x700 T m Lichid de récire (in dispozitiv).

Greutate 68 kg Numere de catalog:

Lungimea cablului de alimentar 5m FANHEAT DHI-1012C1 HD MOST, arzator 4 m 59 K1210000
Lungimea arzatorului cu inductie 4,6,8,10 m

Accesorii
Bobina Diametru Catalog nr.

Bobina rotunda de focalizare 32mm 59 K0 090000
Bobina frontala rotunda de focalizare 90° 32 mm 59 K0 090012
- S 14 mm 59 K0 090011
Bobind profil U 17 mm 59 K0 090018
22 mm 59 K0 090001

28 mm 59 K0 090002

34 mm 59 K0 090003

Bobina rotunda cu o singura rotire A S
47 mm 59 K0 090005

57 mm 59 K0 090006

67 mm 59 K0 090007

82 mm 59 K0 090019

22 mm 59 K0 090008

. . . 28 mm 59 K0 090009
Bobina rotunda dubla 34 mm 50 K0 090010
40 mm 59 K0 090021

Bobina rotunda dubla - 59 K0 090014
Telecomanda pentru picior - 59 K0 090016
Lichid de racire 10| - 59 K0 090015
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v 6. ECHIPAMENTE DE SUDARE BOLTURI

KOSTER & €O

Echipamente de sudare bolturi Elotop

Aparatele de sudare bolturi Kdco sunt echipamente de pro-
ductie de inalta performantd care pot reduce semnificativ costul
imbindrii componentelor in comparatie cu alte metode. Stifturile
fard filet si filetate, bolturile cu cap, ancore etc. cu diametrul
de 3 pand la 25 mm pot fi sudate rapid si de inalta calitate pe
tabl3, tevi, profile. Aceasta elimind multe operatiuni pregatitoare
suplimentare, cum ar fi gaurirea, filetarea, sudarea manuala
sau strangerea.

fo)

rY )

Ql:l

LA

Proprietati:
= Pentru sudarea cu arc (cu inel de ceramicd) sau sudarea cu ciclu scurt (SC).

= Pentru sudarea in mediu de gaz protector (optional) sau fard.
Pentru lucrdri in hald sau pe un santier de constructii (IP23).

0 gama largd de pistoane in functie de diametrul boltului si de aplicatie.
Reglarea continua a curentului si a timpului de sudare.

Model 510 810 1010 1710 2010 3010
Gama de sudare cu virula ceramica
-diametrul stiftului 3-8 mm @3-12 mm @3-14 mm @3-20 mm ?3-22 mm @6-25 mm
E:;:‘:I:Ie LG 2 IR THOC L 03-6 mm 03-8 mm 03-10 mm 0312 mm 0312 mm 6-12 mm
g:;g':h‘:ie sudare in ecranul de gaz -diametrul| g0 ¢ ) #3-10 mm #3-12 mm #3-16 mm 316 mm 9616 mm
Curent maxim 450 A 800 A 1100 A 1800 A 2300 A 3500 A
Memoria programului - 50-750 A 150-1000 A 150-1600 A 300-2000 A 300-2600 A
Intervalul de setare al timpului 20-460 ms 20-600 ms 20-1000 ms 20-1500 ms 20-1500 ms 20-2000 ms
Program memory - 20 20 20 20 20
Numarul de stifturi sudate (buc/min) 15/3 32/3 49/3 50/3 52/3 50/6
pentru un diametru dat (mm) 4/8 3/12 4/14 2/20 4/22 6/25
Auto-diagnostic:
= supraincélzire [ [ ® ° [ ] [ ]
= scurt circuit [ [ ] ° ([ ] [ ]
= fard alimentare [ ] [ ] ( [} [ ] ([ ]
= eroare curent pilot [ ] [ ) [ J [ J [ J
Reglementare curenta continua [ J [ J [ J (] (]
Asigurarea repetabilitatii ciclului J J [ J (] [ [
Sursa de alimentare cu curent 400V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V 230/400 V
400 V Stecher 32A 32A 32A 63 A 63/125A 125A
400 V Cablu de alimenta 5/2.5 m/mm? 5/4 m/mm? 5/4 m/mm? 5/10 m/mm? 5/16 m/mm? 5/16 m/mm?
Protectie retea la 230/400V 16 A 25A 35A 63 A 63/80 A 125A
Toleranta la fluctuatia sursei de alimentare -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 %
Evaluare IP IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Dimensiuni 375x220x360 mm | 555x308x535 mm | 555x308x535 mm | 700x415x660 mm | 805x430x730 mm | 950x605x860 mm
Greutate 25 kg 65 kg 85 kg 160 kg 190 kg 350 kg
Shielding Gaz equipment [ [ [ J O O O
Contor de sudura - [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Adhoc [ [ ] [ ] ([ ] [ ] -
Total - O O O O O
Pistolet
SK 14 [ ] [ ] O O O O
K22 (@) O [ ] O O O
K22-D ® o (@) [ J O O
K24 S 5 [ J O
K 26 - - - - - °
Catalog nr. 5001 303520 5001 303021 5001 303034 5001 303202 50 01 303403 5001 303303

Piese de schimb pentru
K Classic Guns
- descdrcati
Catalogul Koco 2019 (PL)

[=]
[=]

[=]

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/i01-1

@ standard / O Optiune / - Indisponibil
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KOSTER & €O

Echipament de sudare bolturi, tip invertor
Invertor 805i-8 / 805i-10 / 905i / 1305i / 1805i / 2305i

NOU

in oferta

Dispozitive invertoare - greutate mult mai mica decat dispozitivele Elotop

corespunzatoare.

Pentru sudarea cu arc (cu inel de ceramica) sau sudarea cu ciclu scurt (SC).
Pentru sudarea in mediu de gaz protector (optional) sau fard.

Pentru lucrdri in hald sau pe un santier de constructii (IP23).

0 gamad largd de pistoale in functie de diametrul stiftului si de aplicatie.
Reglarea continua a curentului si a timpului de sudare.

805i-8 / 805i-10

Gama de sudare cu viruld ceramica -diametrul stiftului @2 mm (2-12 mm ?#3-16 mm ?#2-19 mm (2-25 mm
Sudare cu ciclul scurt - gama de sudare @2-8 mm ?2-8 mm (3-8 mm ©@2-10 mm @12 mm
Sudare ecranatd cu gaz - gama de sudare (2-8/ @10 mm ©@2-10 mm ?#2-16 mm ?#3-12 (16) mm ?2-12 (16) mm
Domeniul de setare curent - continuu 100-800 A* 100-800 A 1300 A 200-1600 A 200-2300 A
Interval de setare a timpului - continuu 1-300 ms 1-800 ms 1-1000 ms 1-1000 ms 1-1500 ms
n:r::eri:i T::z:;r;l:rg(::;: curent de sudare, timp de 20 20 20 20
Numarul maxim de stifturi/minime, cu... @ 490//583;111: 3; g}g :: g; g}g mm 2; g}g mm g ; g;g $2
Overheating
Auto-diagnostic Sr’;‘gff :ﬁiﬁit
Pilot Curent error
50/60 Hz alimentare electrica 1x230 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
Protectie de alimentare cu intarziere 16 A 20A 35A 50 A 63 /80 A
3% / 45 kVA 2% / 69 kVA 3% /90 kVA 8% /117 kVA

Consum de energie la...% PJ maks. 8 kVA 7,5% / 28 kKVA 4,5% / 45 kKVA 6% / 65 kVA 11% /90 kVA

100% /7,5 kVA 100% /9,5 kVA 100% / 15,5 kVA 100% / 17 kVA
Lungimea maxima a cablului de sudura cu curent de 600 A/25 m 1300 A/10 m 1600 A/10 m 2000 A/10 m
sudura si sectiune transversala at 70 mm? at 70 mm? at 70 mm? at 95 mm?
Toleranta la fluctuatia sursei de alimentare -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6 % -15/+6%
Clasa de protectie IP P23 1P23 P23 P23 P23
Sudare ecranata cu gaz option option option option option
Precurgere gaz 10-2000 ms 1-2000 ms 100-2000 ms 10-2000 ms 100-2000 ms
Dimensiunile carcasei 550x225x470 mm 410x220x250 mm 550x175x395 mm 600x270x410 mm 800x310x535 mm
Greutate 23 /27 kg 18 kg 24 kg 36 kg 63 kg
Catalog nr. 55000(;1330033?:056/ 50 01 303905 5001303135 5001303185 50 01303195
Tipul pistoletului SK14 (option K22) SK14 K22 K22D . K220,

(option K24 / K26)

*) 4 intervale

Piese de schimb pentru
K Classic Guns
- descdrcati
Catalogul Kdco 2019 (PL)

o
[=

[=]

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/i01-1
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KOSTER & €O

Tipuri de bolturi conform EN ISO 13918

= Koco SD
] EN SO 13918/ETA-03/0039
£ Conectori de forfecare.
= Pentru structuri din otel conforme cu omologarea tehnica europeana
ETA-03/0039 (cu exceptia 6 si 12 mm).
Alte materiale la cerere, disponibile in mai multe dimensiuni.
/ 2 J Bolturile SD sunt disponibile in diametre de 6 mm; 10 mm; 13 mm; 16 mm; 19
m gd; mm; 22 mm $i 25 mm.

L
]

Lhe
| I I |

Koco PD

EN1SO 13918

Bolturi sudate cu arc tras cu filet partial.

= Versiune de baza realizatd din otel 4,8 fara acoperire. Alte materiale sau aco-
periri - tabel la pagina 29.

= Diametre bolturi PD disponibile: M6; M8; M10; M12; M16; M20.

Koco RD

EN IS0 13918

Bolturi sudate cu arc cu filet redus.

= Versiune de bazad realizata din otel 4,8 fara acoperire. Alte materiale sau aco-
periri - tabel la pagina 29.

= Diametre bolturi RD disponibile: M6; M8; M10; M12; M16; M20..

Koco FD

EN1SO 13918

Bolturi sudate cu arc tras cu filet integral.

= Versiune de baza realizata din otel 4,8 fard acoperire. Alte materiale sau aco-
periri - tabel la pagina 29.

= Diametre bolturi FD disponibile: M6; M8; M10; M12; M16; M20.

Koco PS

EN SO 13918

Bolt filetat cu arc tras cu ciclu scurt cu flansa.

= Versiune de baza realizata din otel 4,8 placat cu cupru. Alte materiale sauaco-
periri - tabel la pagina 29.

= Diametre bolturi PS disponibile: M3; M4; M5; M6; M8; M10.

0. Koco ID
ak EN1SO 13918
A= |1 Bolturi sudate cu arc tras cu filet intern.
1 L = = Versiune de baza realizatd din otel 4,8 fara acoperire. Alte materiale sau aco-
[ 2 .. q
7 i periri - tabel la pagina 29.
Ef / ' 2 = Diametrele interioare ale bolturilor sunt disponibile cu gauri M6; M8; M10; M12.
/\ #ds
135°% 5
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| | sd
KISM KIS

80°

he

s

ods

he

Koco UD

EN IS0 13918

Bolturi sudate cu arc tras fara filet.

= Versiune de baza realizatd din otel 4,8 fara acoperire. Alte materiale sau aco-
periri - tabelul de mai jos.

= Bolturile UD sunt disponibile in diametre de 6 mm; 8 mm; 10 mm; 12 mm; 14,6
mm; 22 mm $i 16 mm.

Koco KIS+KISM

Koco KIS+KISM

Stift de izolatie cu arc tras.

n Cleme pentru stifturi, de ex. D = 38 mm la cerere.

» Stifturile de izolatie sunt disponibile in diametre de 2 mm; 3 mm; 4 mm si 5 mm
cu lungimi de la 30 la 250 mm. Alte lungimi sunt disponibile la cerere.

Koco KKS

Koco KKS

Bolturi de cazan sudate cu arc.

= Versiune de baza realizata din otel Sicromal 10 fara acoperire. Alte materiale
sau acoperiri - tabelul de mai jos.

= Bolturile KKS sunt disponibile in diametre de 8 mm si 10 mm.

Koco KWA

Kdco KWA

Ancord Y refractara.

= Notd: pand la i2 = 45 mm, ambele bare au aceleasi lungimi.

= Versiune de baza realizata din otel 1,4841 fara acoperire. Alte materiale sau
acoperiri - tabelul de mai jos.

= Ancorele KWA sunt disponibile in diametre de 6 mm si 8 mm.

Coduri de acoperire a materialului si a boltului:

001 Otel structural nealiat, férd acoperire
002 Otel inoxidabil 1.4301/03
005 A4-50

008 1.4713 (Sicromal 8)

009 1.4742 (Sicromal 10)

011 1.4828

012 1.4841

053 1.4845

018 16Mo3

013 2.4851 (Inconel 601)

054 19MnB4, intarit

062 K 800

057 2.4856 (Inconel 625)

101 4.8, A2L zincat si galben cromat
100 4.8, A2K (galvanizat) fara Cr VI
103 4.8, C2E (placat cu cupru)
102 4.8, G2E (cupru nichelat)
112 4.8, flZnnc-600h fara

Cr VI acoperire cu fulgi de zinc

Tipul de material si acoperirea suprafetei sunt indicate de ultimele trei cifre
ale numarului de catalog al stiftului, conform tabelului de alaturi

Mai multe date tehnice pentru
stifturi si stifturi de sudurd

- descarca Catalogul Kéco 2019 (PL)

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/i01-1
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Echipamente de sudare bolturi KST 108 si KST 110 cu descarcarea condesatorilor

Descriere:

Potrivit pentru sudarea stifturilor din otel, otel aliat, aluminiu si alamd.
Sudeaza stifturi cu diametrul de 3 pana la 10 mm (stifturi de izolatie de la 2 mm).
Setarea tensiunii de incarcare continua.

Afisaj digital al tensiunii de incdrcare.

Doar 9,9 kg (KST 108 - 8,9 kg).

Sistem inteligent de autodiagnostic.

Avantajele sudarii folosind descarcarea condensatorului:

= Sudarea foarte rapidd a stifturilor si stifturilor pe tabld subtire de peste 0,5 mm
grosime.

= Fixarea stiftului fard a zgaria, gauri, fileta sau nitui.

= Conexiune completa intre stift si materialul de baza.

Nu exista deteriorari sau decolordri minime pe partea opusa a material de baza,

fara scurgeri in rezervoare.

Fard deformare termica dupd sudare.

Consum redus de energie, nu este necesard o sursa de alimentare trifazata.

Nu sunt necesare materiale suplimentare (sarma, lipit, flux etc.).

0 gama larga de conexiuni posibile.

Dispozitive de sudura cu bolturi cu

Pistolete pentru sudarea pe CD

KST 110 KST 108 e ESP1S ESP 1K
condensatoare a stifturilo
Gama de bolturi sudate 2-10mm 2-8mm Tipe of work with a gap contact
n - . . Tip de lucrari cu distanta contact
Eficienta sudarii M 10/8, M 6/15 pcs/min | M 8/10, M 6/15 pcs/min Lungimea cablurilor de sudare i A A
Capacitate 99000 pF 66000 pF control
Lungimea pistoletului (Fara
Sursa de alimentare cu curent 115/230 V 115/230 V supgrt pen':ru pini) ( 165 mm 165 mm
Tensiunea de incércare 50-200 V 50-200 V Diametrul pistoletului 40 mm 40 mm
Siguranta principala, intarziere 63A 6,3 A Greutatea pistoletului 130 mm 130 mm
Greutate (fara cabluri) 0,730 kg 0,625 kg
Frecventa sursei de alimentare 50/60 Hz 50/60 Hz fier
Consum de energie 700 W 700 W Utilizare aluminiu otel inoxidabil,
alama
Dimensiuni 330x190x280 mm 330x190x280 mm
(fara maner si picioare)
Greutate 9,9 kg 89kg
Clasa de protectie IP P23 P23 E E Piese de schimb pentru
o o Pistoale ESP
Temperatura de lucru 0-45°C 0-45°C . - descarcati
Catalog nr. 5001303014 5001303012 Catalogul Koco 2019 (PL)
Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/i01-1
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Tipuri de bolturi de sudura (CD) conform EN ISO 13918

. Koco PT

EN ISO 13918

Stift filetat cu flansd si varf de aprindere

= Versiune de baza realizata din otel 4,8 placat cu cupru. Alte materiale sau aco-
periri - tabel la pagina 29.

= Diametre bolturi PT disponibile: M3; M4; M5; M6 si M8

__H_l;_
——
-+

T od
50, Koco IT
el EN ISO 13918
HE Stift cu flansa cu filet interior si varf de aprindere
(- = Versiune de baza realizatd din otel 4,8 placat cu cupru. Alte materiale sau aco-
2| = periri - tabel la pagina 29.
4 = Orificii bolturi IT disponibile: M3; M4; M5.
odz
o Koco UT
; ; EN S0 13918
i | Stift cu flansa fara filet si cu varf de aprindere
[ = = Versiune de baza realizata din otel 4,8 placat cu cupru. Alte materiale sau aco-
=Ll periri - tabel la pagina 29.
1T Jm = Bolturile PT sunt disponibile in diametre de 3 mm; 4 mm; 5 mm; 6 mm; 7,1 mm.
#d:

ISO ace de izolare

= Disponibil in diametre de 2,2 mm si 2,7 mm cu lungimi de la 2 la 250 mm.

= Versiune de baza realizatd din otel 4,8 placat cu cupru. Alte materiale sau aco-
periri - tabel la pagina 29.

= Sunt disponibile si cleme pentru stifturile de mai sus.

Mai multe date tehnice pentru
stifturile de sudurd
L]

- descarca Catalogul Kdco 2019 (PL)

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/i01-1
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v 7. SUDARE CU PURJARE CU ARGON
7.1. Accesorii de sudura pentru purjare

] OEe00

HUNTINGDON FUSION E ‘
TECHNIQUES I HFT
Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/v01-2

Obtinerea sudurilor de inaltd calitate la conectarea elementelor tevii necesita prezenta unui gaz inert (tot in interiorul conductei), care
previne oxidarea si formarea defectelor in sudura. Pentru a reduce timpul de purjare al conductei de argon si cantitatea de gaz necesara
pentru a proteja o radacina de sudurd, pot fi utilizate o serie de metode descrise in acest capitol. In functie de caracterul sudurii, mai
multe produse pot fi utilizate in acelasi timp si un monitor de purjare poate fi conectat

corespunzator

Monitor de purjare
PurgEye™ 100 IP65

PurgeEye™ 100 IP65 masoara si arata continutul de oxigen intr-un spatiu
umplut cu argon sau alt gaz protector. Daca este suficient de scazutd, puteti
fi sigur ca sudura va fi de buna calitate.

Monitorul PurgEye™ 100 IP65 va permite sa masurati procentul de oxigen
pana la limita inferioara de 0,01% sau 100 ppm. Se presupune ca prezenta
oxigenului sub 0,1% in zona sudurii nu are un impact negativ asupra calitatii
si puritatii sudurii (cu exceptia unor metale, de exemplu titan, zirconiu).

Model PurgEye™ 100 IP65

Domeniul de masurare from 0,01% (100 ppm) do 20,94% oxygen

Precizie Pentru n?vel de 0,20% £ 0,2%
Pentru nivel de 0, 2% + 0,02%

?I:;‘i:l:lr:::( x indltime x max adancime) 94x199x63 mm

Sursa de alimentare cu curent 2x AA 1.5V batteries

Afisaj LCD 24 mm

Clasa de protectie IP IP65

Greutate 0,21 kg

Catalog nr. 50 72 030006

Principalele avantaje ale monitorului PurgEye™ 100 IP65:

buton de calibrare automatd CAL,

afisaj LCD mare,

indicator de uzura al senzorului,

indicator baterie descdrcata,

trecerea automata la modul StandBy dupa 1 ora de la ultima masurare,
raza de mdsurare marita in comparatie cu versiunea MKY,
posibilitatea de conectare la o iesire de gaz de protectie sau prelevare de
probe de gaz cu un bec de cauciuc,

prizd pentru montare pe un trepied sau pe o priza pe o teava,

= capac de cauciuc (optional),

= livrat intr-o cutie de transport convenabila din plastic.

Posibilitatea plasarii monitorului pe o conductd
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Clasa de monitoare de purjare PurgEye®
necesare pentru sudarea titanului, nichelului, otelului duplex sau zirconiului

1. PurgEye® 200 - Nr. cat 50 72 030036

Contor de oxigen de mana cu o gama de 10-1000 ppm, masuratori brute de la 1
ppm. Alimentat cu o baterie cu o duratd de viata de pana la 10 ore. Cu pompd
incorporata si senzor permanent. Afisaj OLED cu citirea oxigenului in ppm sau %.

2. PurgEye® Nano - Nr. cat 50 72 030032

Primul astfel de contor simplu si ieftin care masoara oxigenul in intervalul de la 10 ppm.
Senzor durabil, care nu necesita intretinere, nu este necesara calibrarea. Ecran mare. |

Avantajele de baza ale monitoarelor de purjare PurgEye®: PurgEye® 200

= dimensiuni mici si greutate,

= afisaj LCD mare,

= alarmd automata care indicd depdsirea limitelor stabilite,

= special conceput pentru sudarea titanului, aliajelor de nichel sau

= otel inox de cea mai inaltd puritate, (

= pentru sudarea orbitald sau in camere de argon, corturi etc.,

= posibilitatea de conectare la o iesire de gaz de protectie (300) sau prelevare N FUSION
de probe de gaz prin intermediul unei pompe incorporate, .( HUNHNGD )

= pentru cooperarea cu dispozitive externe, cum ar fi aparate de sudura, dis- ‘tTECHNIQUES u
pozitive de alarma etc., = Eye® 300 Nano,

= livrat intr-o cutie de transport convenabild din plastic. ;:,’3 purge Monitor

PurgEye® Nano

Folie Argweld® solubila in apa

Folia ARGWELDR solubild in apad este utilizata pentru a crea bariere impermea-
bile care limiteaza spatiul umplut cu gaz de protectie la sudarea
tevilor.

Proprietati:

= pentru utilizare cu oteluri de toate calitatile,

folia se dizolva ,ca zaharul” in timpul unui test cu apa,
= fdrd riscul contamindrii pompelor, filtrelor etc.,

= biodegradabil,

= indispensabil in sudarea unitara sau in serie scurta.

Folia este livratd intr-un pachet de carton care contine:

= folie solubild in apd, de 20 m lungime si 1 m |4time (pliatd in jumatate si
infésuratd pe o bobind de carton),

= doua recipiente de lipici,

= cutit,

= manual.

Ambalajul face posibila depozitarea pe termen lung a setului.

Catalog nr.: 50 72 001000
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PurgElite ® Sisteme de purjare prin sudare

Proprietati:

= interval de la 1 "la 24" (25 mm la 622 mm),

= supapa simplé, fara intretinere, care nu necesita calibrare,

= sistemul PurgElite® este alimentat de un furtun de argon, atat pentru
umplerea cilindrilor, cat si pentru crearea unui mediu de argon pro-
tector a sudurii radacinii,

= un conector special cu supapa rezista la contactul materialului pana

la 700°C,

setul nu zgarie tevile lustruite din interior

pentru tevi din orice tip de otel,

materiale cu porozitate redusa au fost utilizate pentru constructii,

pentru trecerea prin coate, supape cu bild deschise etc.,

usor si rapid de asezat in teava,

nu este posibila ruperea cilindrilor din cauza presiunii excesive,

timpul de purjare este o fractiune din timpul necesar metodelor traditio-

nale de curatare,

cost redus comparativ cu alte sisteme de blocare,

= rentabilitatea investitiei intr-un timp scurt.

Avantajele sistemelor PurgElite® in comparatie cu versiunile mai

vechi:

= fdra piese metalice care pot zgéria teava,

= nu mai pierdeti timpul pentru calibrarea supapei,

= nu existd nicio posibilitate de explozie a basicilor din cauza reglarii
incorecte a supapei sau a debitului excesiv de gaz,

= banda reflectorizanta de centrare pentru a facilita pozitionarea corecta
a setului fata de conector,

= sunt disponibile, de asemenea, scuturi termice pentru seturile PurgElite®
in dimensiuni 1-12".

Valva PurgGate® - protejeaza basicile impotriva ruperii datorita
presiunii excesive de argon. Terminat cu conectori rapizi pentru setul
PurgElite ® si furtun de argon.

Nr. Catalog / Cod producator: 50 72 100000 / APGV001

Domeniul de aplicare

Dimensiunea
conductei nominale
[inch / mm]

Catalog nr. /
Codul producatorului

32-45 1,5"/25 5072100300 / PL0O001,5
38-64 2'/50 5072100302 / PL0002

64-89 3"/75 50 72100303 / PL0003
89-114 4'/100 5072100304 / PL0004
114-140 5"/125 50 72 100305 / PLO005
140-165 6"/150 5072100306 / PL0006
165-191 7'1175 5072100307 / PLO007
191-216 8'/200 5072100308 / PL0008
241-267 10"/250 5072100310/ PLOOTO
292-318 12"/300 5072100312/ PLO012
343-368 14"/350 5072100314 / PLOOT4
394-419 16"/400 5072100316 / PLO0T6
445-470 18'/450 5072100318 / PLOO18
495-521 20"/500 5072100320 / PL0020
521-546 21"/525 5072100322 / PL0021
546-572 22"/550 5072100324 / PL0022
572-597 23"/575 5072100326 / PL0023
597-622 24"/600 5072100328 / PL0024
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Argweld Quick Purge ® lll Sistem de purjare prin sudare

Proprietati:
= solutie mai avansata decat sistemele PurgElite®,
recomandat pentru diametre mai mari de tevi,

| |
= regulatorul IntaCal incorporat permite umplerea si scurgerea in sigurantd a gazului din bule,
| |

baloane legate printr-un manson etans.

Modul de utilizare a sistemelor de purjare a sudurii Argweld® intr-o conducta.

(desene potrivite pentru seturile PurgEilte ® si Quick Purge ® lI)

1. Asezati basicile ARGWELD ® in conductd asa cum se aratd mai jos.
Basicile trebuie amplasate simetric in raport cu imbinarea. Supapa de
sigurantd trebuie amplasatd in partea de jos (argonul mai greu deplaseaza
aerul), difuzoarele in pozitia cea mai inaltd. Banda RootGlo poate fi
utilizata pentru a gdsi centrul setului.

hose layout
™ in the sleeve
valvd
outlet
Gaz supply
outlet / inlet

o
o

— RootGlo tape

3. Dupi obtinerea unei puritéti adecvate a gazului care inconjoara sudura
confirmata de masuratorile monitorului de purjare, poate porni sudarea.
Este posibila accelerarea eliminarii aerului prin alimentarea cu argon
folosind un furtun suplimentar conectat la set. Acul PurgeEye ® Purge
Monitor poate fi utilizat pentru a determina continutul de oxigen din gazul
protector. Pentru a limita scurgerea de argon prin imbinare, marginile
trebuie acoperite cu o folie speciald de aluminiu (50 50 000030).

Domeniul de aplicare Din_]eniiunea“ Catalog Nr. / Codul
[mm] petnipdiaysal producitorului
[inch / mm]
140-165 6"/150 5072100082 / APSQ006
165-191 7"/175 5072100084 / APSQ007
191-216 8'/200 5072100085 / APSQ008
216-241 9"/225 5072100100 / APSQ009
241-267 10"/250 5072100105/ APSQ010
267-292 11"/275 5072100107 / APSQ011
292-318 12"/300 5072100125/ APSQ012
318-343 13"/325 5072100130 / APSQ013
343-368 14"/350 5072100145/ APSQ014
368-394 15"/375 5072100155/ APSQ015
394-419 16"/400 5072100165/ APSQ016
419-445 17"/425 5072100170 / APSQ017

Scanati link-ul sau accesati
https://www.rywal.eu/f01-6

2. Deschideti fluxul de argon. Basicile se vor umple, excesul de gaz intrd
in spatiul dintre baloane. La iesirea gazului din sistem (un amestec de
aer si argon suflat) trebuie amplasat un monitor de purjare a oxigenului,
de exemplu PurgeEye® 100 IP65.

Air
outlet 4—

4. Scoaterea bsicilor din teava. La sférsitul suddrii si dupa timpul necesar
pentru gazul protector de argon al sudurii de racire, gazul este eliberat
din bule si indepartat din teava. Puteti trece la urmatoarea cusatura.

Dimensiunea
nominala a tevii

Domeniul de aplicare

Catalog Nr. / Codul

[mm] linch / mm] producatorului
445-470 18"/450 5072100185/ APSQ018
470-495 19"/475 5072100195 / APSQ019
495-521 20"/500 50 72100205 / APSQ020
521-546 21"/525 5072 100210 / APSQ021
546-572 22"/550 50 72100225 / APSQ022
572-597 23"/575 50 72 100230 / APSQ023
597-622 24"/600 50 72100245 / APSQ024
622-648 25"/625 50 72 100250 / APSQ025
648-673 26"/650 50 72100265 / APSQ026
673-699 27"/675 5072 100270 / APSQ027
699-724 28"/700 5072100285 / APSQ028
724-749 29"/725 50 72 100295 / APSQ029
749-775 30"/750 5072 100297 / APSQ030

Bigger diametess we offer on request(max 96"/2400 mm)

Unele sisteme de purjare sunt disponibile in versiuni termorezistente HotPurge ® (de la 6 "la 88") si sunt capabile sa reziste la temperaturi de pana la

300°C timp de 24 de ore. Folosit pentru sudarea otelurilor P91 si similare

7. Sudare cu purjare cu argon
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Opritoare si dopuri pentru tevi

Dopurile de etansare sunt potrivite pentru 0 gama largd de aplicatii

in industrie, intretinere, servicii de ambarcatiuni etc. Acestea sunt cel

mai adesea utilizate pentru etansarea conductelor cu gaz protector de
argon in interiorul conductei, teste de apa la joasa presiune, conducte
de incalzire si fibrd optica.

Avantajele dopurilor de tevi:

interval de pana la 900 mm (36"),

materiale de inaltd calitate: nailon (pand la 150 mm - 6") si aluminiu
piese turnate (pana la 900 mm-36 "),

capacitatea de a sigila eficient tevile cu pereti neuniformi sau crapati,
curatare usoara: beton, mortar etc.; nu se lipesc de

dop, opurile nu se corodeaza,

dilatarea usoara si forta minima de strangere sunt asigurate de o saiba
speciala din copolimer situatd intre piulita fluture si fisa de perete,

= dimensiunile mai mari ale dopurilor au nervuri de rigidizare suplimentare.

Dopuri solide pentru tevi

Domeniul de

Dimensiunea . Producator nr.  Catalog nr.
aplicare
13 mm conector 14-19 mm PSP1013 50 72 008050
19 mm conector 18-25 mm PSP1019 50 72 008075
25 mm conector 24-36 mm PSP1025 5072 008100
32 mm conector 30-44 mm PSP1032 5072 008125
38 mm conector 37-54 mm PSP1038 5072 008150

Arborele gol alezaj mic cu conexiune de 10mm

Domeniul de

Dimensiunea . Producator nr.  Catalog nr.
aplicare

13x10 mm conector 13-19 mm PSP113H 5072 008055
19x10 mm conector 18-25 mm PSP119H 50 72 008080
25x10 mm conector 23-36 mm PSP125H 5072008105
32x10 mm conector 30-43 mm PSP132H 5072 008127 X ” ) )
38x10 mm conector 3650 mm PSP138H 5072 008160 Dopuri de aluminiu pentru tevi cu o conexiune de 13 mm
38x13 mm/1%" conector | 36-53 mm PSP2038 | 5072009015 Conector Aluminiu 40x13 mm/1%"|  38-50 mm PSP3040 | 5072009340
50x13 mm/2" conector 49-64 mm PSP2050 | 5072009020 Conector Aluminiu 50x13 mm/2"|  49-62 mm PSP3050 | 5072009350
63x13 mm/2%" conector | 6376 mm PSP2063 | 5072009022 Conector Aluminiu 60x13 mm/2%"|  62-77 mm PSP3060 | 5072 009360
75x13 mm/3" conector 73-88 mm PSP2075 | 5072009025 Conector Aluminiu 75x13 mm/3" |  73-89 mm PSP3075 | 5072009375
100x13 mm/4" conector | 92100 mm PSP2100 | 5072009040 Conector Aluminiu 85x13 mm/3%" | 84-103 mm PSP3085 | 5072009385
L2570 it oot R 20 1 o 7 g VP U Conector Aluminiu 10013 mm/4'| 94-110mm |  PSP3100 | 5072009388
150x13 mm/6" conector 145-164 mm PSP2150 5072 009060 Conector Aluminiu115x13mm/4%" | 112-130 mm PSP3115 50 72 009390

Conector Aluminiu 125x13mm/5" | 125-142 mm PSP3125 5072 009393
Conector Aluminiu 150x13mm/6" | 146-168 mm PSP3150 50 72 009395

C”,”/l > Dopuri de aluminiu pentru tevi cu o conexiune de 25 mm

Conector Aluminiu 17525 mm/7" | 175-200 mm PSP4175 5072009417
Conector Aluminiu 200x25mm/8" | 193-220 mm PSP4200 50 72 009420
Conector Aluminiu 225x25mm/9" | 220-240 mm PSP4225 50 72 009422
Conector Aluminiu 250x25 mm/10" | 245-279 mm PSP4250 50 72 009425
Conector Aluminiu 300x25 mm/12"| 295-325 mm PSP4300 50 72 009430
Conector Aluminiu 350x25 mm/14"| 350-385 mm PSP4350 50 72 009435
Conector Aluminiu400x25 mm/16" |  390-435 mm PSP4400 50 72 009440
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HUNTINGDON FUSION
TECHNIQUES I HFT

Carcase de sudura flexibile ARGWELD®

Carcasele flexibile de sudura ARGWELD ® au fost proiectate pentru utilizare ori de cate ori
motive economice nu justificd utilizarea camerelor de sudura permanente.

Aplicatii tipice ale carcaselor flexibile de sudura ARGWELD®:

m sudarea ,ocazionald” a componentelor din titan (in principal pentru nevoile industriei aeronautice),

= sudarea otelului rezistent la acid (in principal pentru nevoile industriei de echipamente medicale
si auto) pentru a elimina purjarea costisitoare a zonei de sudura decolorate.

Diametrul incintei Catalog nr. Producator nr.
36"-914 mm 5072001090 AFE0900
48"-1219 mm 5072001120 AFE0120
60"-1524 mm 5072001150 AFE0150
70"-1778 mm 5072001180 AFE0180

In plus fatd de modelele prezentate mai sus, este posibila alimentarea camerelor in functie de cer-
intele clientului

Ecrane de protectie ARGWELD ® Weld Trailing Shields

Se folosesc pentru a oferi o protectie mai bund a argonului pentru sudura de racire, de exemplu la
sudarea otelului inoxidabil sau a titanului. Acestea sunt montate pe duza arzatorului TIG si conectate
cu un furtun independent de argon.

in timpul sudarii, ecranul aluneca peste sudur3 pentru mai mult timp pentru a o izola de aer.
Argonul este alimentat la o sudura de rdcire printr-o sita speciala.

Scuturile Trailing Shields sunt disponibile in trei modele:

= pentru suduri plate in sudarea manualg,

= pentru sudarea manuald in interiorul tevilor si vaselor,

= pentru sudarea manuald in afara conductelor si vaselor,

= |a comandd vd rugam sd declarati modelul, diametrul si tipul arzatorului TIG.

Banda de aluminiu

Banda adezivd de sudura din aluminiu este utilizatd pentru etansarea imbindrilor conductelor inainte
de sudarea TIG dacé conducta este umpluté cu gaz de formare. in timpul sudarii, sudorul se desprinde
treptat de pe band, evitand astfel pierderile de gaz din interiorul conductei. Adezivul aplicat si folia
de aluminiu rezista conditiilor aparute in timpul sudarii si garanteaza curatenia sudurilor obtinute.
Banda este lipitd cu hartie si este disponibild in dimensiuni de 50 mm x 45 m.

Catalog nr.: 50 50 000030

Argweld® Weld Backing Tape (Banda de suport)

Benzile de suport pentru sudare Argweld ® sunt utilizate pentru efectuarea corecta a sudarii radacinii in loc de, de exemplu, suporturi ceramice. Acestea con-
stau dintr-o banda din fibrd de sticld lipitd pe o banda de aluminiu autoadeziva. Metalul topit este depus direct pe fibra férd zgurd nedoritd. Acestea sunt utili-
zate in principal pentru sudarea rezervoarelor folosind metoda TIG. In functie de curentul maxim de sudare, se pot distinge benzi de 80 A, 160 A, 240 A si 600

Avantajele benzilor de suport pentru sudura:
= Potrivit pentru tabla, tevi si rezervoare.

= Faceti posibila evitarea sudarii si prelucrarii suplimentare.
= Eliminati craituirea si rectificarea.
= Sudare fara defecte de sudura.
= Pentru toate pozitiile de sudare.

Tip Producator nr. Catalog nr.
80 A Banda de sudurd (25 m Rol3) ABT0004 5072 010098
160 A Banda de sudura (12,5 m Rold) ABT0005 50 72 020000
240 A Banda de sudurd (12,5 m Rold) ABT0006 50 72 020002
600 A Banda de sudura (12,5 m Rola) ABT0007 50 72 020004
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7.2. Pulbere care formeaza bavuri

S#LAR _
| S—
FLUX T

ALY,

e
SOLAR FLUX TipE B RN
‘

Proprietati: i oY

= Fluxul aplicat ca un ajutor in sudarea otelurilor cu un aliaj inalt (continut de nichel peste 25%). s;" LAR E

= Pentru sudarea otelurilor medii si slab aliate pentru a obtine o imbinare cu durabilitate ridicata si cali- x
tate de utilizare cu acces dificil sau imposibil din partea bavurii. FLU

= Elimina necesitatea de tampoane care formeazd bavura de sudurd, precum si gazul protector pe partea w
coamei pentru a proteja metalul lichid de oxidare.

Package: 450 g
Catalog nr.: 84 40 000010
(export label): 84 40 000011

7.3. Benzi de suport ceramic
®

Scanati link-ul sau accesati

Benzi de suport ceramic MOST hitps: e rywal.eu/f01:7

Tip - Dimensiuni [mm] Lungime Observatii

MOST LT05 TIA
:!: 27 Segmentul de 25 mm al placutei este fixat pe bandd
:!: autoadeziva din aluminiu cu latimea de 85 mm.

it 13
i 600 mm
24 seg x 25 mm

Ambalaj: 60 buc.
Catalog nr. 50 49 500550

25

Pentru sudarea cu sarma solida sau pulbere metalica

7.3
—y

Segmentul de 25 mm al placutei este fixat pe bandd
autoadezivd din aluminiu cu l&timea de 85 mm.

600 mm

24 seg x 25 mm Ambalaj: 60 buc.

Catalog nr. 50 49 500560

N

25
— > N I S
13

Pentru sudarea cu sarma solida sau pulbere metalica.

]

MOST LT 05TT TIA

Segmentul de 25 mm al placutei este fixat pe bandd
autoadeziva din aluminiu cu ldtimea de 85 mm.

— N
w [N

11 600 mm

24 seg x 25 mm Ambalaj: 60 buc.

Catalog nr. 50 49 500500

25

|
|
i
3 :
|
|
|
T

« T Pentru sudarea cu fir de pulbere sau electrod acoperit.

MOST LT 06 TIA Segmentul de 25 mm al tamponului este fixat pe 85 mm

banda larga autoadeziva din aluminiu de 85 mm.

Ambalaj / Nr. catalog

©6,0 mm - 250 pcs. - 50 49 500060
28,0 mm - 160 pcs. - 50 49 500080
©10,0 mm - 120 pcs. - 50 49 500100
©12,0 mm - 100 pcs. - 50 49 500120
©15,0 mm - 75 pes. - 50 49 500150

z 600 mm
24 seg x 25 mm

25

Consumabile pentru sudura utilizate pentru sudarea pe placute ceramice - Capitolul 10.
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v 8. PISTOLETI DE SUDARE SI ACCESORII
8.1. Pistoleti MIG/MAG

®

most
M15 SGRIP

b g 6 b o

Model M15 SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.

Racire Gaz 5 | Corp conector 5513013258
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: 6 | M10x1 conector intermediar 5513 004309
* Ciclul de lucru de 60% 153313 A -'C?Azm 7 | MOST intaritor de pistolet M15/25 UG8015 5513 006834
S 0610 mim 8 | MOST piulita pistolet UG8008 5513 006837
(3,0 m) 55 08 301530 9 | Pachet de cabluri 3 m 5513016090
Lungime / Catalog nr. (4,0 m) 5508 301540 9.1 | Pachet de cabluri 4 m 5513016091
(5,0 m) 55 08 301550 9.2 |Pachet de cabluri 5m 5513 016092
10 | MOST corp pistolet M GRIP UG2514/KJ/B 5513 006515
11 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513006517
Arc protectie pentru cupla euro
— Ellremre e 5513 006835
ol 2hzniz LTl SHERTE 13| MOST conector euro M15/36 5513 006518
Duzi de gaz conica 016 5512 300885 14 | MOST piulita dop euro M15/501 5513 006519
Duzd de gaz conica ¢12* 5512300890 .
A Duzi de gaz conica 09,5 5512 300880 15 CmTector integrat UC1528 5513006569
Duzi de gaz de suduri prin puncte 5512 300882 16 | O-ring 4x1 5513 013962
Arc* 5513 008340 17 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
2 | Suport de duzi de contact cu arc 5513 003751 B | M6x25 duza de contact (tabelul p. 54)
at oi 15 2= = i duzs C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)
3 Gat pistolet M-15 fara portduza curent si duza de 5513 014060
contact*
31 Gatflexibil pistolet M-15 fara portduza curent si 5513 01406F
duza de contact
4 | Adaptor intermediar, alama 5513 003760 * versiunea standard
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®

most
M24 SGRIP

Model M24 SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.

Racire Gaz 3 | M24 gat de lebada 5513014063
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: 4 | Corp conector 5513013258
* Ciclul de lucru de 60% 250 A- CO, 5 | M10x1 conector intermediar 5513 004309
220 A~ mix M21 MOST intaritor de pistolet
= Diametrul sarmei 0,8-1,2
iametrul sarmei s ) 55,0;;(1]2430 6 M24/M36 UG8016 5513 006832
Lungime / Catalog nr (4'0 2) 55 08 302440 7 | MOST piulita pistolet UG8008 5513006837
(5,0 m) 55 08 302450 8 | MOST Pachet de cabluri M24 3 m 5513 016093
8.1 | MOST Pachet de cabluri M24 4 m 5513016094
8.2 | MOST Pachet de cabluri M24 5 m 5513016095
MOST corp pistolet
9 M GRIP UG2514/KJ/B 5513006515
10 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513 006517
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. 1 MOST stiffener for euro Fisa de conectare 5513 006835
Duza de gaz conica 17x63,5 5512300897 M15/25 UCZI.MHI
A | Duzi de gaz conici 12,5x63 5* 5512 300895 MOST euro Fisa de conectare connector M24/36
g X093, 12 5513 006833
Duzi de gaz conica 10x63,5 5512 300896 ucse4t
M6* suport de duzi de contact 5513 003800 13 | MOST piulita eurocupla M15/25 UC1519 5513006519
2 | M-24 Gaz difuzor de gaz ceramic alb* 5513 009460 14 | Conector integrat UC1528 5513 006569
2.1 | M-24 Gaz difuzor de gaz, alb 5513 009465 15 | O-ring 4x1 5513 013962
2.2 | M-24 Gaz difuzor de gaz, negru 5513 009464 16 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
2.3 | M-24 difuzor de gaz silicon 55 13 009467 B | M6x28 duza de contact (tabelul p. 54)
C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)

* versiunea standard
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®

most
M25 SGRIP

Model M25 SGRIP

Racire Gaz
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7:
= Ciclul de lucru de 60% 230 A-CO,
200 A - mix M21
= Diametrul sarmei 0,8-1,2 mm
(3,0 m) 5508 302530
Lungime / Catalog nr. (4,0 m) 55 08 302540
(5,0 m) 55 08 302550
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.

Duza de gaz conica 18x57

Duza de gaz conica 15x57*

Duza de gaz conica 11,5x57

Duza de gaz de sudura prin puncte

5512300901
5512300900
5512300904
5512300903

1 M25* duza de contact holder

5513 003804

2 | M25* arc

5513 008360

contact

Gat pistolet M-25 fara portduza curent si duza de

5513014072

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
MOST intaritor de pistolet
6 | m15/25 UGs015 5513006834
7 MOST piulita pistolet UG8008 5513006837
8 | Pachet de cabluri M-25 3 m 5513016093
8.1 | Pachet de cabluri M-25 4 m 5513016094
8.2 | Pachet de cabluri M-25 5m 5513016095
MOST corp pistolet
K MSGRIP UG 2514/KJ/B 5513 006515
10 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513 006517
MOST stiffener for euro Fisa de conectare
1 M15/25 UC2841 5513 006835
12 MOST euro Fisa de conectare connector M15/36 5513 006518
UC1518
13 | MOST euro Fisa de conectare nut M15/501 UC1519 5513006519
14 | Conector integrat 5513006569
15 | O-ring 4x1 5513013962
16 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
B | M6x28 duzd de contact (tabelul p. 54)
C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)

duza de contact

Gat felxibil pistolet M-25 fara portduza curent si

5513 01407F

Corp conector

5513 013258

M10x1 conector intermediar

5513 004309

* versiunea standard
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®

most

M36 SGRIP

Model M36 SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.

Racire Gaz 4 | M36 gat de lebada 5513014080
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: 5 | Corp conector 5513013258
= Ciclul de lucru de 60% 2932: An;i)((:(lfjﬂ 6 | M10x1 conector intermediar 55 13 004309
o e samg 0,8-1.2 mm 7 MOST intaritor de pistolet M36 UG8016 5513006832
(3,0 m) 55 08 303630 8 | MOST piulita pistolet UG8008 5513006837
Lungime / Catalog nr. (4,0 m) 55 08 303640 9 | Pachet de cabluri M36 3 m 5513016096
(5,0 m) 55 08 303650 9.1 | Pachet de cabluri M36 4 m 5513 016097
9.2 | Pachet de cabluri M36 5m 5513016098
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. 10 mgg;lg’ﬁgg';::lﬁ(t B 5513006515
gu1§ :e gaz conicd :zx::* gg g gggg}g 11 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513 006517
uzi de gaz conica 16x - —

A Duzi de gaz conicd 12x84 5512 300914 12 rg:;?'ffe“e' UL ELBIA I ERELED 5513 006833

Duza de gaz de sudura prin puncte 5512300917 —
M6x28* suport de duza de contact 5513003806 14 gl&s;; :uro Figd de conectare connector M15/36 5513006518
M8x28 suport de duzd de contact 5513 003816 15 | MOST euro Fisa de conectare nut M15/501 UC1519 | 55 13 006519
M-36 Gaz difuzor de gaz ceramic alb* 5513 009486 16| Conector integrat 5513 006569
3.1 | M-36 Gaz difuzor de gaz, alb 5513 009485 17 | 0-ring 4x1 5513 013962
Sl L Rl R T 22 B LI 18 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
3.3 | M-36 difuzor de gaz silicon 5513009483 B | M6x28 duz3 de contact (tabelul p. 54)
C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)

* yersiunea standard
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most

M38 SGRIP

= ../‘ 1

Model M38 SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.

¢ - e

Racire Gaz 3 |M38 UG3801* gat de lebada 5513014079
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: 4 |Corp conector 5513 013258
= Ciclul de lucru de 60% 32352 A _'C(r3/|221 5 |MOST corp pistolet MSGRIP RYG2514 5513 006515
- mix -
o Bzl st 1,0-1,6 mm 6 |MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513006517
(3,0 m) 55 08 303830 7 |MOST intaritor de pistolet UG8016 5513006832
Lungime / Catalog nr. (4,0 m) 5508 303840 8 |Pachet de cabluri M38 3 m 5513 016099
(5,0 m) 55 08 303850 8.1 |Pachet de cabluri M38 4 m 5513016100
8.2 |Pachet de cabluri M36 5 m 5513016101
9  |MOST stiffener for euro Fisa de conectare M38 UC8026 | 5513 006841
[ Elemente inlocuibile Catalog nr. isd i
g 10 r;)‘\ssgggg)EFBm tde conectare connector with 5513 006523
Duza de gaz conica 20x76 5513000610 nu

Duzi de gaz conica 16x76* heavy duty 5513000617 11 |Conector integrat 5513 006569
A |Duza de gaz conica 16x76 5513000600 12 |0-ring 4x1 5513 013962

Duza de gaz conica 14x76 5513000615 _— - N s
Duza de gaz de sudura prin puncte 5513000613 13 _|Piulita de.lnseme ?peclala 5513 004300
1 | M8 M38 UB3812* duza de contact holder 5513 003820 L Convectorintermedis i1 01 5513 004309
2 |M38 Gaz difuzor de gaz, negru UB5005H* 5513 009483 15 _|Insulated washer 401/501 5913 013966
2.1 |401/501 Gaz difuzor de gaz, alb 5513 009491 ER B A FAT (tabelul p. 54)
C  |Tuburi de ghidaj acoperite (tabelul p. 54)

* versiunea standard
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®

most

M240 SGRIP

U

it

B

Racire Lichid (3 m) 5513015968
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: 8 | Cablu alimentare-apa (4 m) 5513 015969
* Rating 100% Ciclu de lucru 300A-CO, (5 m) 5513 015970
270 A - mix M21 9 | MOST piulita pistolet UG8008 5513006837
pomsnnae | R
Lungime / Catalog nr. 4,0 m) 55 08 304244 f
i somsstonizis | | 1 | eommwbmmanrs
(3 m) 55 13 015530
12 | Set capac cablu extern (4 m) 5513015531
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. - (5 m) 5513 015532
12.1 | Capac cablu exterior 5113007201 (m)
Duza de gaz conicd 17x63,5 (3 m) 5512 300897 13 | Inel de ghidaj MOST 401/501 UG 8010 55 5513 006839
A | Duza de gaz conica 12,5x63,5* (4 m) 5512 300895 -
Duzi de gaz conica 10x63,5 (5m) 55 12 300896 14 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513006517
1 | M6* duza de contact holder 5513 003800 15 | MOST M401/501 euro Fisa de conectare arc 5513 006827
2 | M-24 Gaz difuzor de gaz ceramic alb* 5513 009460 16 | MOST euro Fisa de conectare arc nut M36/501 5513 006828
2.1 | M-24 Gaz difuzor de gaz, alb 55 13 009465 L (i teidlcparolipidain® 5014182003
2.2 | M-24 Gaz difuzor de gaz, negru 5513 009464 18 | Furtun rosu 5x15 5113 007115
2.3 | M-24 difuzor de gaz silicon 55 13 009467 181 | Furtun albastru 5x1,5 5113007120
3 | M240 gat de lehida 5513 014082 19 | Cover pentru euro conector MOST M401/501 5513006522
4 | GER 9,5 clema 5015 000095 20 | MOST piulita de priza euro M15/501 5513 006519
(3 m) 55 13 006503 21 | Conector de apa integrat UB5098 5513006570
5 | Cablu de insertie (4 m) 5513 006504 22 | O-ring 4x1 5513013962
(5m) 55 13 006505 23 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
Conducta de gaz, neagrd 5513 015370 (m) 24 | UBD 80310 red Fisa de conectare 5513 006838
Furtun albastru 5x1,5 5113 007120 (m) 25 | UBD 80320 blue Fisi de conectare 5513 006840
26 | Rigidizator cablu 5513006524
B | Duza de contact M6x28 (tabelul p. 54)
C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)

Recomandam utilizarea solutiilor de racire speciale conform celor de

la pagina 16

* yersiunea standard
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most

M401 SGRIP / M501 SGRIP

in oferta

syl

Model M401 SGRIP M 501 SGRIP
Racire Lichid Lichid
Date tehnice conform
EN 60 974-7:
' o 400 A - CO 500A-CO
Rating 100% Ciclu de lucru 350 A - mix me 450 A - mix Ni21
. N 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm
= Diametrul sarmei
3,0 m/55 08 304013 3,0m/5508 305013
Lungime / Catalog nr. 4,0 m/55 08 304014 4,0 m/55 08 305014
5,0 m/55 08 304015 5,0 m/55 08 305015
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
Duza de gaz conica 20x76 5513000610
A Duza de gaz conicd 16x76* 5513 000600
Duza de gaz conica 14x76 5513000615
Reinforced Duza de gaz conica 16x76 HD 5513000617
1 | 401/501 Gaz difuzor de gaz ceramic alb* 5513009493
1.1 | 401/501 Difuzor de gaz white 5513009491
1.2 | 401/501 Difuzor de gaz black 5513009498
2 | M401/501 M6x25 duza de contact holder 5513003991
2.1 | M401/501 M6x29 duza de contact holder 5513 003993
2.2 | M401/501 M8x25* duza de contact holder 5513 003990
2.3 | M401/501 M8x29 duza de contact holder 5513 003992
3 | Insulating washer M401/501 5513013966
4 | M401 SGRIP* gat de lebada 5513 014086
5 | M501 SGRIP* gat de lebada 5513014096
5.1 | M501L gat de lebada L=300 mm 5513 01409A
5.2 | M501XL gat de lebada L=400 mm 5513 01409B
5.3 | M501XXL gat de lebada L=500 mm 5513 01409C
6 | GER 9,5 clema 50 15 000095

Recomandam utilizarea solutiilor de racire speciale conform celor de

la pagina 16

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
(3 m) 55 13 006503
7 | Cablu de insertie (4 m) 5513 006504
(5m) 55 13 006505
8 | Conducta de gaz, neagra 5513 015370 (m)
9 | Furtun albastru 5x1,5 5113 007120 (m)
(3 m) 5513 015968
10 | Cablu alimentare apa (4 m) 5513015969
(5m) 5513 015970
11 | MOST piulita pistolet UG8008 5513 006837
12 | MOST intaritor de pistolet 401/501 UG 3208 5513006831
13 | MOST corp pistolet MSGRIP UG2514/KJ/B 5513006515
(3 m) 5513015530
14 | Set capac cablu extern (4 m) 5513015531
(5m) 5513 015532
14.1 | Capac cablu exterior 5113007201 (m)
15 | MOST Rim 401/501 UG 8010 5513006830
16 | MOST Buton pistolet M15/501 UG2516 5513 006517
17 | MOST euro Fisa de conectare arc M401/501 5513 006827
18 | MOST euro Fisa de conectare arc nut M36/501 5513 006828
19 | Quick coupling Fisa de conectare for hose 36 50 14 182003
20 | Furtun rosu 5x15 5113007115
20.1 | Furtun albastru 5x1,5 5113007120
21 | MOST euro Fisa de conectare connector M401/501 5513 006522
22 | MOST euro Fisa de conectare nut M15/501 B1519 5513006519
23 | Integrated water connector UB5098 5513006570
24 | O-ring 4x1 5513013962
25 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
26 | UBD 80310 red Fisa de conectare 5513 006838
27 | UBD 80320 blue Fisa de conectare 5513 006840
28 | Rigidizator cablu 5513006524
B | M8x30 duza de contact (tabelul p. 54)
C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)

* versiunea standard
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®
most
AT501
©

< |

Model Elemente inlocuibile Catalog nr.
Racire Lichid 9 | Furtun albastru 5x1,5 5113 007120 (m)
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: (3 m) 5513 015968
= Rating 100% Ciclu de lucru 500 A-CO, 10 | Cablu alimentare-apa (4 m) 5513 015969
450 A - mix M21 (5 m) 5513 015970
= Diametrul sarmei 0,8-1,6 mm 11 | AT501 UB3630 Maner grip 5513 006850
str4a5|ght(-3(03.0 ;"5)553805035%53%30 12 | AT501 UB3629 Maner screw 5513 006851
-(3,0m X
Lungime | Catal straight - (4,0 m) 55 08 305040 13 | AT501 UB8017A Maner arc 5513006853
ungime / Latalog nr. 45° - (4,0 m) 55 08 305045 14 | AT501 UB8030A Putere nut arc 55 13 006852
straight - (5,0 m) 55 08 305050 15 | AT501 PB8110A arc nut 5513 006849
45° - (4,0 m) 55 08 305055 (3m) 55 13 015530
16 | Set capac cablu extern (4 m) 5513 015531
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. (5m) 5513 015532
Duzi de gaz conica 20x76 5513 000610 16.1 | Capac cablu exterior 5513007201 (m)
A Duzd de gaz conica 16x76* 5513000600 17 | MOST M401/501 euro Fisa de conectare arc 5513006827
Duzd de gaz conica 14x76 5513000615 18 | MOST euro Fisd de conectare arc nut M36/501 5513 006828
Reinforced Duza de gaz conica 16x76 HD 5513000617 19 | Mufa de cuplare rapida g6 50 14 182003
- R
1 |401/501 G.az difuzor de gaz. ceramic alb 5513009493 20 | Furtun rosu 5x1,5 5113 007115
1.1 | 401/501 D!fuzor de gaz white 5513009491 20.1 | Furtun albastru 5x1,5 5113007120
1.2 | 401/501 Difuzor de gaz black 5513 009498 21 | MOST euro Fisi de conectare connector M401/501 5513 006522
2_| M401/501 M6x25 duz de contact holder 5513 003991 22 | MOST euro Fisa de conectare nut M15/501 B1519 5513 006519
oy
2.2 M401/.".)01 M8x25* duza de contact holder 5513003990 23 | Integrated water connector UB5098 5513 006570
3 InAsuIatmngavsher M401/?01 5513013966 24 | 0-ring 4x1 5513 013962
4 | Gatde lebada ATSO1 straight SO 25 | Piulita de insertie speciala 5513 004300
5 |Gatde lebadd AT501 45 55 13 006855 26 | UBD 80310 red Fisa de conectare 55 13 006838
CRNCERDISIE R ( 5(; LIS 27 | UBD 80320 blue Fisé de conectare 5513 006840
3m) 5513 006503 Py
7 | Cablu de insertie (4 m) 55 13 006504 ol Hlgiizatoricabli 0 1 Ueh
(5m) 55 13 006505 B | Duza de contact M8x30 (tabelul p. 54)
8 | Conducti de gaz, neagra 5513 015370 (m) C | Tuburi de ghidaj (tabelul p. 54)
Recomandam utilizarea solutiilor de récire speciale conform celor de * versiunea standard
la pagina 16
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®

most

M1 MOST MIG/MAG
Modern, usor NOU

in oferta

Duza de contacts M1 M6

Racire Gaz Diametrul sarmei Catalog nr.
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: M1 M6 0,6 mm 5513 003280
= Ciclul de lucru de 60% 180 A-CO, M1M6 0,8 mm 5513 003281
= Diametrul sarmei 153,2—;,%“:1221 M1 M6 1,0 mm 5513 003282
(3.0 m) 55 08 305080 M1 M6 1,2mm 5513 003283
Lungime / Catalog nr. (4:0 m) 55 08 305081 M1M6_1,0 mm AL 5513 003285
(5,0 m) 55 08 305082 M1 M6 1,2mm AL 5513 003286
Aplicabila pistoletului tip M1
NE. Elemente inlocuibile Catalog nr. Tabelul 1. Duza de contact pentru pistoletul M1 MOST
A Duza conica M1 @12 5513000730
Duza conica M1 610,5 5513000731
B | Duza de contact M1 M6 vezi tabel 1 Wire Tuburi de ghidaj Catalog nr.
C | Duza de contact holder M1 5513003873 Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 3 m 5513 012770
D | Cablu de ghidaj vezi tabel 2 AM1535-30
1 | Izolator M1 5513003870 Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 4 m 5513 012771
2 | Gatde lebada M1 5513 014570 AM1535-40
3 | Piulita de blocare 5513 004309 Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 5 m 5513 012772
4_| suport cablu 5513 006872 AM1535-50
Ansamblu linear exterior M1 3 m 5513016102 Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 3 m AM2524-30 5513012783
5 | Ansamblu linear exterior M1 4 m 5513016103 Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 4 m AM2524-40 5513012784
Ansamblu linear exterior M1 5 m 5513016104 Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 5 m 5513012785
6 | Maner 5513006661 Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513012786
7 | Ansamblu declansator standard Microswitch 5513 006675 Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 4 m AM1564-40 5513012787
8 | Microswitch ansamblu declansator extins 5513006676 Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513012788
9 | Suport cablu 5513 006835
10_| Ansamblu interior 5513 006689 Tabelul 2. Garnituri de sarmd pentru pistoletele M1, M22 si M22M MOST
11 | Gun Fisa de conectare nut 5513006519
12 | Euro Fisa de conectare 2 5513 006696
13 | Piulita de fixare a captuselii 5513 006695
14 | Cheie de piese de uzura 5513 006685
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®

most

M22 MOST MIG/MAG
Modern, usor

NOU

in oferta

Racire Gaz A Duza conica M22 916 5513000734
Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7: Duzd conica M22 914 5513 000735
= Ciclul de lucru de 60% 250 A-CO, B | Duza de contact vezi tabel 1
) o 220 A - mix M21 C | Duzi de contact holder M22 5513 003875
" Diametrul sarmei @ m())’§-51628r;315090 D | Cablu de ghidaj vezi tabel 2

Lungime / Catalog nr. (4 m) 5508 305091 1 | lzolator M22 5513 003871

(5m) 5508 305092 2 | Gat de lebada M2 5513014572

3 | Piulita de blocare 5513004309

Duza de contacts M2 M8 4 | Suport cablu 5513 006872

Diametrul sarmei Catalog nr. Putere cable assembly M22 3 m 5513016108

M2 M8 0,8 mm 5513 003288 5 | Putere cable assembly M22 4 m 5513016109

M2M8 1,0 mm 5513 003289 Putere cable assembly M22 5 m 5513016110

M2M8 1,2 mm 5513 003290 6 | Maner M1/M22 5513006661

M2 M8 1,0 mm AL 5513 003291 7 | Ansamblu declansator standard Microswitch 5513 006675

M2 M8 1,2 mm AL 5513003292 8 | Microswitch extinsa Buton pistolet assembly 5513 006676

Aplicabila pistoletului tip MN;ZZi/I 9 | Suport cab.lu - 5513 006836

10 | Ansamblu interior 5513 006689

Tabelul 1. Duzd de contact pentru pistoletul M22 si M22M MOST 11 | Gun Fis3 de conectare nut 5513 006519

12 | Euro Fisa de conectare 5513 006696

Wire Tuburi de ghidaj Catalog nr. 13 | Piuliti de fixare a captuselii 5513 006695

Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 3 m AM1535-30 5513012770 14 | Cheie de piese de uzura 5513 006685
Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 4 m AM1535-40 5513012771
Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 5 m AM1535-50 5513012772
Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 3 m AM2524-30 5513012783
Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 4 m AM2524-40 5513012784
Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 5 m AM2524-50 5513012785
Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513012786
Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 4 m AM1564-40 5513012787
Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513012788

Tabelul 2. Garnituri de sarmd pentru pistoletele M1, M22 si M22M MOST

50
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®

most
M22M MOST MIG/MAG

Modern, usor, gat de lebada rotativ

NOU

in oferta

Racire Gaz

Date tehnice in concordanta cu EN 60 974-7:

= Ciclul de lucru de 60% 250 A-CO,
220 A - mix M21

= Diametrul sarmei 0,8-1,2 mm

Cablu de ghidaj pentru gatul rotativ Catalog nr.
M22M 0,8-1.2 Cablu de ghidaj pentru gatul rotativ
standard AM22MJL 5513012789
M22M 0,8-1,2 Cablu de ghidaj pentru gatul rotativ de 5513 012790

alama AM22MJL-B

Lungime / Catalog nr.

(3'm) 55 08 305095
(4 m) 55 08 305096

Tabel 3. Cablu de ghidaj pentru gatul rotativ pentru M22M MOST

(5 m) 55 08 305097 Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
A Duz? con!cé:l M22 016 5513000734
Duzi de contacts M2 M8 Duzi conica M22 914 55 13 000735
: m— B | Duza de contact vezi tabel 1
M2 M8 0,8 mm ] 5 38 C | Duza de contact holder M22 5513 003875
M2 M8 1,0 mm 5513 003289 D | Cablu de ghidaj vezi tabel 2
M2 M8 1,2mm 5513 003290 E | Liner vezi tabel 3
M2 M8 1,0 mm AL 5513 003291 1 | Izolator M22 5513 003871
M2 M8 1,2 mm AL 5513003292 2 | Gat de lebada M22M 5513014573
Aplicabila pistoletului tip MN;ZZ%\/I 3 | Neck nut MZZM. 5513 014574
4 | Socket connection part M22M 5513014575
Tabelul 1. Duzd de contact for M22 and M22M MOST torch 5 | Piulita de blocare 5513 004309
6 | Suport cablu 5513006872
Wire Tuburi de ghidaj Catalog nr. Putere cable assembly M22 3 m 5513016108
Cabluotel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 3m AM1535-30 5513 012770 7 | Putere cable assembly M22 4 m 5513016109
Cablu otel 0,6-0,9 mm M1/M22 albastru 4m AM1535-40 5513 012771 Putere cable assembly M22 5 m 5513016110
Cablu otel 0,609 mm M1/M22 albastru 5m AM1535-50 5513 012772 8 | Méner 55 13 006661
Cablu otel 1,0-1,2mm M1/M22 rosu 3m AM2524-30 5513 012783 9 | Ansamblu declansator standard Microswitch 5513006675
Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu 4 m AM2524-40 5513012784 10 | Microswitch extinsa Buton pistolet assembly 5513006676
Cablu otel 1,0-1,2 mm M1/M22 rosu’5 m AM2524-50 5513 012785 11 | Suport cablu 5513 006836
Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 3 m AM1564-30 5513 012786 12 | Ansamblu interior 5513 006689
AR R ) 5513012787 13 | Gun Fisa de conectare nut 5513 006519
Grafit 1,0-1,2 mm M1/M22 5 m AM1564-50 5513 012788 14 | Euro Fisa de conectare 2 5513 006696
Tabelul 2. Garnituri de sarma pentru pistoletele M1, M22 si M22M MOST 15 | Piuliti de fixare a captuselii 5513 006695
16 | Cheie de piese de uzura 5513 006685
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P\ Eli

Mé6W [=]
Pistolet modern de sudurad MIG/MAG pentru sudarea de inalta performantd, in S
special folosind un curent pulsat e

]

fvr e el

M60SW
Pistolet modern de sudurd MIG/MAG pentru fire de aluminiu si CuSi

LILLT
_?9
S
@/g XT
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Mé6W / M60SW
Model Mé6W M60SW
Riacire Lichid Lichid
Capacitate nominala Max. A Puls Max. A Puls
co la rézlc?re de 1,6 kW 580 A 380A 580 A 380 A
2 la racire de 1,2 kW 530 A 350 A 530 A 350 A
MIX la rizlcire de 1,6 kW 530 A 380 A 530 A 380 A
la racire de 1,2 kW 480 A 350 A 480 A 350 A
Presiunea minima de admisie a lichidului de ricire 3,0 bar 3,0 bar
Debitul minim de lichid 1,5 1/min 1,5 1/min
Ciclu de lucru 100% 100%
Diametrul sarmei 0,8-2,0 mm 0,8-2,0 mm
Gaz flow 8-20 I/min 8-20 I/min
3m) 5508305113
Lungime / Catalog nr. 24 m; 5508 305114 8 mg gg gg gggzi
(5m) 5508305115
Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
A M6W Duza de gaz conica @16* 5513000740 9 | M6W intaritor de pistolet 5513006831
M6W Duzi de gaz conicé 014 5513 000741 M6W Manson protectie cablu set 3 m 5513 006423
Al M60SW Duz::a de gaz conic::: @15* 5513000750 10 | M6W Manson protectie cablu set 4 m 5513 006424
M60SW Duza de gaz conica @13 5513000751 M6W Manson protectie cablu set 5 m 5513 006425
B | M10x35,5 duzi de contact (see(}hg tabelul Capac cablu exterior (m) 5513 007201
e jos) 11 | M6W Maner 5513 006660
C | M6W 28,5 mm* duza de contact holder 5513003984 12 | M6W standard Buton pistolet 5513 006675
C1 | M60SW 32,5 mm duza de contact holder 5513 003987 13 | M6W long Buton pistolet 5513 006676
D | M6W izolator 5513003980 14 | M6W key 5513 006685
D1 | M6OSW izolator 5513 003981 15 | M6W euro Fis3 de conectare arc 55 13 006827
E | Liner (see the tabelul 16 | Euro Fisa de conectare arc nut 5513 006680
- elios) 17 | Euro Fisa de conectare inner ring 5513006681
B T 15 o14sst 18 | Sorew set S
7 TMoosw 45° gat de lebada 5513 014560 19 | Exittoa hose 9913 006686
20 | Furtun rosu 5x1,5 5113007115
; :::;Z s;:::lms;t gg E ggggg; 21 | Furtun rosu Fisa de conectare 5513 006838
. Furtul; albastru 5x15 5113007120 22 | Furtun albastru Fisa de conectare 5513 006840
Cable for M6W inse'rt 3m 5513 006403 23 | M6W euro Fisa de conectare housing 5513 006688
5 | Cable for M6W insert 4 m 5513 006404 24 | M4x0,7 screw 55 13 006683
Cable for M6W insert 5 m 5513 006405 25 | M6W euro Fisa de conectare nut 5513006519
Cablu alimentare-apa M6W 3 m 5513 006413 26 | Euro Fisa de conectare 5513 006687
6 | Cablu alimentare-apa M6W 4 m 5513 006414 27 | Piulita de insertie speciald 5513 006695
Cablu alimentare-apa M6W 5 m 5513 006415 28 | Tiietor de insertie 5513 006690
7_| Inel 55 13 006830 29 | Cartridge sharpener 5513 006691
8 | Sheath block 5513 006848 30 | Cartridge positioner 5513006692
Diametrul sarmei Catalog nr. Otel 1,0-1,2rosu /3 m 5513 012800
0,8 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003260 Ofel 1,0-1,2 rosu/ 4 m 5513 012801
1,0 mm M10x35,5 CuCrZr 5513003262
1.2 mm M10x35,5 CuCrzr 5513 003263 Otel 1,0-1,2rosu/S m 5513 012802
1,4 mm M10x35,5 CuCrZr 5513 003264 ishboiapbanlidim I
1,6 mm M10x35,5 CuCrZr 5513 003265 Otel 1,6 galben / 4 m 5513012811
0,8 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513 003270 Otel 1,6 galben /5 m 5513012812
1,0 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513003271 Grafit 1,0-1,2/3m 5513012820
1,2 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513003272 Grafit 1,0-1,2/4m 5513 012821
1,6 mm Al M10x35,5 CuCrZr 5513 003274 Grafit 1,0-1.2/5m 5513 012822
Applicable to welding torch : mg\gsw Pentru sarma de aluminiu 1,0-1,2/3 m 5513 012823
Pentru sarma de aluminiu 1,0-1,2/4m 5513012824
Pentru sarma de aluminiu 1,6 / 3 m 5513012825
Pentru sarma de aluminiu 1,6 / 4 m 5513012826
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8.2. Duza de contacts for MIG/MAG welding torches

®  ABICOR

Z———\ BINZEL=3

Tip Dimepslige M6x25 M6x28 M6x25 M6x28
: o (M6 ingust) (M6 gros) (M6 ingust) (M6 gros)
AL T Catalog nr. Catalog nr. Abicor Binzel
0,6 mm 5513002150 - - 140.0008 140.0005
0,8 mm 5513002170 5513002180 5513002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0 mm 5513002320 5513002330 5513002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2 mm 5513002470 5513002480 5513002490 140.0387 140.0379 140.0442
1,4 mm - 5513002610 5513002600 - 140.0516 140.0533
1,6 mm 5513002720 5513002730 5513002800 - 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrZr - - - 140.0855 140.0998
0,8 mm CuCrZr 5513002171 5513002190 5513002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrZr 5513002321 5513002331 5513002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrZr 5513002473 5513002482 5513002491 140.0390 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrZr - - 5513002602 - 140.0519 140.0536
1,6 mm CuCrZr - 5513002731 5513002801 - 140.0558 140.0590
0,8 mm Al 5513002172 5513002210 5513002253 141.0002 141.0001 141.0003
1,0 mm Al 5513002324 5513002335 5513002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2 mm Al 5513002475 5513002484 5513002493 141.0011 141.0010 141.0015
1,6 mm Al 5513002726 5513002732 5513002808 - 141.0020 141.0022
= MOST M24/M25
o . o MOST M15 = MOST M36§M240 : mggl mggstm « Abimig 155 = Abimig 255 = Abimig 305/355/405
Aplicabil pistoletului de sudura |= M3-1§ = MB-24/MB-25 « MB-401D/MB-501D «MB 15 = MB-24/MB-25 = MB-401D
= Abimig 155 = MB-36/MB-240D L = MB-36/MB-240D = MB-501D
« Abimig 255 = Abimig 305/355/405

8.3. Tuburi de ghidaj for MIG/MAG welding torches
®

most

Dimensiunea insertului 30m 30m

Spirala pentru fire de otel acoperite ‘i ‘ unacoperite

0,8 mm 5513 012390* 5513 012400* 5513 012402* 5513012390 5513012400 5513012402
1,0 mm 5513 012440%* 5513 012470** 5513 012480** 5513012490 5513012500 5513012505
1,2 mm 5513 012440%* 5513 012470%* 5513 012480** 5513012490 5513012500 5513012505
1,6 mm 5513 012510%** 5513 012530%** 5513 0125471%** 5513012570 5513012573 5513012575
0,8 mm 5513 012120% 5513012170% 5513012175 5513 012120* 5513012170 5513 012175*
1,0 mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207** 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
1,2 mm 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207** 5513 012205** 5513 012206** 5513 012207**
1,6 mm 5513 012210%** 5 18 22125 5513 012214%** 5513 012210%** &5 18 O22122+=3 5513 012214%**
1'0'!'2 mm Lo " 5513013010 5513013020 5513013030 5513013010 5513013020 5513013030
Grafit-teflon cu spirala de alama
Aplicabile pentru pistoletii = MOST M15/M24/M25/M36/M38 = MOST M401/M501

P P P ! = MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW = MB-240D/MB-401D/MB-501D

* albastru / ** rosu / *** galben
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8.4. Piese de schimb pentru pistoleti de sudura MIG/MAG KEMPPI

Piese compatibile cu pistoletii de sudura KEMPPI:
PMT/MMT 25; KMG 17/20/25; MT 18/25; MMG 18/20/22; FE 20/25

‘ ?
-_— = [l' l” | /
- <\v \

Nr. Elemente inlocuibile Nr. Cat Nr. Ref

1 |45° gatde lebada 5542 000700 4153040

2 | Arcul duzei 5542000599 4275240

3 | Inel izolator 5542000561 9591079

4 | M6 suport duza de contact 55 42 000500 9580173

5 | Manson izolator 5542000560 9591010

6 | M8x28 duza de contact tabelul de jos

7 | Duze de gaz #14 L=60,5 mm 5542 000400 9580101

8 | Duze de gaz @14 L=60,5 mm cu pereti ingrosati 55 42 000401 9580101E

Piese compatibile cu pistoletii de sudura KEMPPI:
PMT 27/32; MMT 27/32; FE 27/32; PMT 30W; MMT 30W; WS 30W

i Smwe L — _

Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
a 1 | 50° gt de lebada 27/32 5542000704 | 3146780
2 | Difuzor de gaz 27/32/30W 5542 000570 4294880
3 | Difuzor de gaz ceramica 27/32/30W 5542000571 | 4294880CER
4 | M6 27/32/30W suport duza de contact 5542 000505 4294890
5 | M827/32/30W suport duza de contact 5542 000510 4295740
6 | Duza de contact M6x28 27/32/30W tabelul de jos
7 | Duza de contact M8x35 27/32/30W tabelul de jos
8 | Duzi de gaz @14 L=70 mm M6 27/32/30W 5542000413 | 4294970
9 | Duzi de gaz @14 L=76 mm 27/32/30W 5542000410 | 4295760
10 | Duza de gaz @12 L=76 mm conical 27/32/30W 5542000412 | 4295760C
11 | Duza de gaz 914 L=79 mm 27/32/30W 5542 000411 4295760L
Ghidaje 3m 45m Duza de M6x28 M8x35
Dimensiune Nr. cat Nr. Ref Nr. cat Nr. Ref contact
Spirali albi . N Nr. cat Nr. Ref Nr. cat Nr. Ref
00,6-0,8 mm 5542000606 4188571 5542000607 4188572 Diametrul sarmei
Spirali rosie e o e P 0,8 mm 5513002180 | 9876635 | 5542000100 | 9580122
©0,9-1,2 mm 1,0 mm 5513002330 | 9876636 | 5542000101 9580123
Spirala galbena 1,2 mm 5513002480 | 9876637 | 5542000102 | 9580124
91,6 mm 5542000604 4188591 5542000605 4188592 1,6 mm 5513002730 | 9876639 | 5542000104 | 9580126
Teflon albastru 5542000608 5542000609 0,8 mm CuCrZr 5513002710 5542000300 | 9580122ZR
Teflon rosu 55 42 000610 55 42 000611 1,0 mm CuCrZr 5513002331 5542000301 | 9580123ZR
90,9-1,2 mm 1,2 mm CuCrZr 5513 002482 5542000302 | 9580124ZR
1,6 mm CuCrZr 5513 002731 5542 000304 | 9580126ZR
0,8 mm Al 5542000200 | 9580122A
1,0 mm Al 5542000201 | 9580123A
1,2 mm Al 5542000202 | 9580124A
1,6 mm Al 5542000204 | 9580126A

Imaginile de mai sus prezintd produse de inlocuire fabricate pentru RYWAL-RHC. Alternativele prezentate la piesele lanternelor KEMPPI nu sunt piesele originale.
Numele si numerele de referintd ale pistoletelor si pieselor de schimb KEMPPI au fost furnizate pentru a informa cu privire la utilizarea intentionata a pieselor
de schimb oferite.
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Piese compatibile cu pistoletii de sudura KEMPPI
PMT 35; MMT 35; PMT 42W; MMT 42W

(D) — | === g=e
- C— ®
@ - — -

Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
1 | 50° 42W* gat de lebdda 5542 000710 3149600
2 | 50° 42W** gat de lebada 5542000712 | SP004539
3 | Difuzor de gaz 35/42W* 5542 000576 4298290
4 | Difuzor de gaz ceramic 35/42W* 5542 000577 | 4298290CER
5.1 | Difuzor de gaz 42W** 5542 000578 W006146
5.2 | Difuzor de gaz 35W** 5542000575 | W004390
6 | M8 42W*; 35*/** suport duza de contact 5542000510 4295740
7 | M8 42W** suport duza de contact 5542 000511 W006183
8 | M8x35 duza de contact 35/42W tabelul p. 55
9 | Manson izolator 35/42W 55 42 000579 4307020
10 | Duzd de gaz @16 L=77 mm 35/42W 55 42 000420 4300260
Duza de gaz 913 L=77 mm
11 conical 395/42\" 5542000421 | 4300260C % _yersiunea veche
12 | Duzd de gaz #16 L=80 mm 35/42W 5542000422 | 4300260L **. yersiunea noua

Piese compatibile cu pistoletii de sudura KEMPPI:
PMT 42, MMT 42, PMT 52W, MMT 52W

P9
=

N ,.\
Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref \

1 | 50° 52W** gat de lebada 5542000716 | SP004563

2 | 50° 42** gat de lebada 5542000720 | SP004578

3 | Difuzor de gaz 42/52W** 5542 000583 W004505

4 | M8 52W** duza de contact holder 5542 000524 W004508

5 | M8 42** duza de contact holder 5542 000526 4304600

6 | M8x35 duza de contact 42/52W tabelul p. 55

7 | Manson izolator 42/52W** 5542 000586 4307030

8 | Duza de gaz 918 L=80 mm 42/52W 55 42 000430 4300380

9 | Duza de gaz conica @14 L=80 mm 42/52W 5542 000431 4300380C

10 | Duza de gaz @18 L=83 mm 42/52W 5542000432 | 4300380L

11 | Difuzor de gaz 42/52W* 55 42 000580 4298300

12 | Difuzor de gaz ceramic 42/52W* 5542000581 | 4298300CER | * - versiunea veche
14 | M8 42/52W* suport duza de contact 5542000520 4300390 **_ yersiunea noua

Imaginile de mai sus prezintd produsele de schimb fabricate pentru RYWAL-RHC. Alternativele prezentate la piesele pistoletii KEMPPI nu sunt piesele originale.
Numele si numerele de referinta ale pistoletilor si pieselor de schimb KEMPPI au fost furnizate pentru a informa cu privire la utilizarea pieselor de schimb oferite.
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Piese compatibile cu pistoletele de sudura KEMPPI:
GX203G35, GX203G5, GX303W35, GX303W5, GX205G35, GX205G5, GX305W35,
GX305W5, GX305WS6

@,

ya s ——
—r - Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
N i 1 | adaptor duza de contact M10 izolat 55 42 000890 W013203
, 2 | Duza de contact M10 tabelul de jos 1
3 | Duza de gaz @ 14 L=57/22 5542000850 W014452
4 | Duza de gaz @ 15 L=60/22 5542000851 W015858

Piese compatibile cu pistoletele de sudura KEMPPI:

GX303G35, GX303G5, GX403W35, GX428W5, GX403W5, GX305G35, GX305G5,
GX305GS6, GX305GS8, GX405W35, GX405W5, GX405WS6, GX405WS8,
GX305GMN35, GX305GMNS5, GX208GMN35, GX208GMNS5, GX308GMN35,
GX308GMN5, GX428W35

o /O

T

- Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat [
E—1 - -
1 | adaptor duza de contact M10 izolat 5542000890 W013203
2 | Duza de contact M10 tabelul de jos 1
3 | Duza de gaz @ 15 L=57/25 5542 000860 W011478
4 | Duza de gaz @ 16 L=61/25 5542000861 W013930
5 | Duza de gaz @ 19 L=61/25 5542 000862 W012143

Parts compatible with KEMPPI welding torches:
GX403G35, GX403G5, GX503W35, GX503W5, GX405G35, GX405G5, GX505W35,
GX505W5, GX408GMN35, GX408GMNS, GX528W35, GX528W5

- Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
1 | Duza de contact adapter M10 insulated | 55 42 000890 W013203
2 | Duza de contact M10 tabelul de jos 1
3 | Duza de gaz @ 15 L=60/28 5542000870 WO011472
4 | Duzd de gaz @ 17 L=64/28 5542 000871 W013931
5 | Duzade gaz @ 21 L=64/28 5542000872 WO012146
Duza de contact M10x28 M10x28 CuCrZr
Diametrul sarmei Nr. Ref
0,8 mm 5542 000800 CT08C1SD001 5542 000820 CT08C1CZ001
1,0 mm 5542000801 CT10C1SD001 5542 000821 CT10C1CZ001
1,2 mm 5542 000802 CT12C1SD001 5542 000822 CT12C1CZ001
1,4 mm 5542000803 CT14C1SD001 5542000823 CT14C1CZ001
1,6 mm 5542 000804 CT14C1SD001 5542 000824 CT14C1CZ001

Tabelul 1: Duza de contact

Imaginile de mai sus prezintd produse de inlocuire fabricate pentru RYWAL-RHC. Alternativele prezentate la piesele lanternelor KEMPPI nu sunt piesele originale.
Numele si numerele de referintd ale pistoletelor si pieselor de schimb KEMPPI au fost furnizate pentru a informa cu privire la utilizarea intentionatd a pie-
selor de schimb oferite.
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8.5. Piese de schimb pentru pistoleti MIG/MAG FRONIUS

Piese compatibile cu pistoletii de sudura FRONIUS:
AL 2300/ AW 2500

Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
1 | 45°2300 gat de lebada 5533000380 | 34.0350.1875
2 |2300/2500 Locking nut 5533000235 | 42.0001.5171
3 | 2300/2500 izolator 5533000220 | 42.0100.0225
4 | M6 2300/2500 duza de contact holder 5533000185 | 42.0001.1718
5 | Duza de contact M6x33 2300/2500 tabelul p. 59
6 | Duza de gaz @12 L=66 mm 2300/2500 5533000100 | 42.0001.5173
7 | Duza de gaz #10 L=66 mm 2300/2500 5533000101 | 42.0001.5174
8 | Duza de gaz @17 L=66 mm 2300/2500 5533000102 | 42.0001.5172

Parts compatible with FRONIUS welding torches:
AL 3000 / AW 4000

O .S’)

? ?
O — —— S

]
0 — &

Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref

1 | 45° 3000 gat de lebada 5533000385 | 34.0350.1771
2 | 45° 4000 gat de lebada 5533 000388 | 34.0350.1812
3 | Plulita de blocare3000/4000 5533000236 | 42.0001.2930
4 | Izolator 3000 5533000225 | 42.0100.1014
5 | Izolator 4000 5533000223 | 42.0100.1010
6 | M8 3000/4000 duza de contact holder 5533000190 | 42.0001.5084
7 | M8x35 3000/4000 duza de contact tabelul p. 59

8 | Duza de gaz @13 L=67 mm 3000/4000 5533000120 | 42.0001.5096
9 | Duza de gaz @11 L=67 mm 3000/4000 5533000121 | 42.0001.5151
10 | Duza de gaz @15 L=67 mm 3000/4000 5533000122 | 42.0001.5269

Imaginile de mai sus prezinta produsele de schimb fabricate pentru RYWAL-RHC. Alternativele prezentate la piesele pistoletii FRONIUS nu sunt
piesele originale. Numele si numerele de referinta ale pistoletilor si pieselor de schimb FRONIUS au fost furnizate pentru a informa cu privire la
utilizarea pieselor de schimb oferite
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Piese compatibile cu pistoletii de sudura
AL 4000/ AW 5000

—

Nr. Elemente inlocuibile Nr. cat Nr. Ref
1 | 45° 4000 gat de lebada 5533000391 | 34.0350.1822
2 | 45° 5000 gat de lebada 5533000394 | 34.0350.1820
3 | Locking nut 4000/5000 5533000237 | 42.0001.2970
4 | Izolator 4000 5533000227 | 42.0100.1018
5 | Izolator 5000 5533000229 | 42.0100.1016
6 | 4000/5000 Difuzor de gaz 5533000240 | 42.0100.1007
7 | M104000/5000 duza de contact holder 5533000195 | 42.0001.5122
8 | M10x40 4000/5000 duza de contact tabelul de jos
9 | Duza de gaz @17 L=79 mm 4000/5000 5533000130 | 42.0001.5128
10 | Duza de gaz @15 L=79 mm 4000/5000 5533000131 | 42.0001.5129
11 | Duza de gaz 920 L=79 mm 4000/5000 5533000132 | 42.0001.5127
12 | Duza de gaz @17 L=79 mm thick 4000/5000 5533000133 | 42.0001.5130

Duza de contact M10x40
Diametrul sarmei

0,8 mm 5533000020 42.0001.3283

1,0 mm 5533000022 42.0001.3282

1,2 mm 5533000023 42.0001.3281

0,8 mm CuCrZr 5533000040 42.0001.0053 5533000070 42.0001.2911 5533000080 42.0001.1576
1,0 mm CuCrZr 5533000042 42.0001.0054 5533000072 42.0001.2912 5533000082 42.0001.1577
1,2 mm CuCrZr 5533000043 42.0001.0055 5533000073 42.0001.2913 5533000083 42.0001.1578
1,6 mm CuCrZr 5533000045 42.0001.0056 5533000085 42.0001.1579
0,8 mm Al 5533000060 42.0001.5082

1,0 mm Al 5533000061 42.0001.5051

1,2 mm Al 5533000062 42.0001.5052

Piese compatibile cu pistoletii de sudura MTW 400i/500i

Nr. Elemente inlocuibile Nr. Ref Nr. cat
1 Duza de gaz @15 L=63 400i/500i 42.0001.4051.5 | 5533000489
Duza de gaz @17 L=63 400i/500i 42.0001.4050.5 | 5533 000490
Duzd de contact M8x1,5x32 0,8 CuCrZr 42.0001.6464.10 | 5533 000418
2 | Duza de contact M8x1,5x32 1,0 CuCrZr 42.0001.6466.10 | 5533 000419
Duza de contact M8x1,5x32 1,2 CuCrZr 42.0001.6467.10 | 5533 000420
3 | Difuzor de gaz 20,8x24 mm 400i/500i 42.0405.0854.5 | 5533 000600
4 | Duza de contact adapter M8x1,5 400i/500i 42.0001.4037.5 | 5533000640
5 | Izolator 20,8x14x7,3 mm 400i/500i 42.0100.1329.5 | 5533 000610

Imaginile de mai sus prezintd produsele de schimb fabricate pentru RYWAL-RHC. Alternativele prezentate la piesele pistoletii FRONIUS nu sunt
piesele originale. Numele si numerele de referinta ale pistoletilor si pieselor de schimb FRONIUS sunt recomandate numai pentru a informa cu privire
la utilizarea pieselor de schimb oferite.
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8.6. Accesorii speciale pentru pistoleti MIG/MAG

®

most
Gaturi de lebada de pistolet speciale M501

= Versiuni mai lungi ale pistoletului M501 MOST.
= V& permite sa adaptati pistoletul de sudurd pentru a lucra in spatii greu accesibile.

Model Lungimea Catalog nr.
M501L MOST gat de lebada L=300 mm 5513 01409A
M501XL MOST gat de lebada L=400 mm 5513014098
M501XXL MOST gat de lebada L=500 mm 5513 01409C

Gatul de pistolet este furnizat fara duza.

Pentru pistoleti speciali, cuzinetul mai lung trebuie inlocuit. Intrare principala, set
@32,0/ 6 m,

catalog nr:. 5513 012506

Duza de sudura cu spatiu ingust pentru pistoleti M401 / M¢

Model Catalog nr.

Duza de gaz M401/501 long 13x124 mm 5513000618
1,0 M8x80 mm CuCrZr duza de contact lung 5513002642
1,2 M8x80 mm CuCrZr duza de contact lung 5513002643

* Alte piese, adicd difuzor de gaz si suport standard pentru duza
de contact 401/501 - pagina 47

A
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8.7. Pistoleti de sudura TIG

®

most
T9 SGRIP

Model T9 SGRIP o Denumire
b Elemente inlocuibile Catalog nr. alternativa

Racire Gaz
Date tehnice conform EN 60 974-7: 1 | T9 MOST* corpul pistoletului 56 13 003350
i A 90 AAC/125ADC 1.1 | T9F MOST corpul pistoletului 56 13 003351
= Diametrul electrodului de wolfram
» Debit de gaz 1501;83? 1.2 | TOFXL corpul pistoletului L=75 mm MOST | 56 13 00335L
= Greutate 075 kg 1.3 | T9FXXL corpul pistoletului L=100 mm MOST| 56 13 00335X
2 | Buton de setare ON/OFF 56 13200100 UERTMS
Lungimea / Catalog nr ?gg mg 22 81 gggggg 3 | Maner mic TSGRIP 5613 200221 RY-ERH100
4 | capac lung 7-9/20 56 13 003170 41v24
Versiunea T9F SGRIP cu gat flexibil, date tehnice ca pentru 4.1 | Capac mediu T-9/20 56 13 003250 42V35
T9 SGRIP 4.2 | capac scurt -9/20 56 13 003280 41V33
Pistoleti furnizati fara cupld electrica. 5 | Manson protectie cablu (m) 5113015288
5.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13200197 USLERC0100-40
V- pistolet cu valva de gaz, fara buton. 5.2 | Manson protectie cablu 8 m 5613200198 | USLERC0100-80
F - pistolet cu gat flexibil. 6 | 4m cablu control 56 13 200217 UERSWL4
gg: 23:‘;21 gﬁgtr':;ll'v 6.1 | 8m cablu control 56 13 200218 UERSWLS
7 | T9 Cablu alimentare gaz 4 m 56 13200200 USLHD57Y01AOB
7.1 | T9 Cablu alimentare gaz 8 m 5613200201 | USLHD57Y03A0B
8 | imbinare TIG 56 13 200266 UERKJ100
9 | Ansamblu mufa T9 5613 200274 | UNSL3550-917-G-S5

* versiunea standard

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizam pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudura obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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®
Model T17V SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Denumire
alternativa
Racire Gaz 1 | 717V MOST corpul pistoletului 5613 003417 UWP17V
Date tehnice conform EN 60 974-7: .~
2 [T17Vval 130031 -
 Capacitate nominala 35% ciclu lucru 95 A AC/135ADC valva 5613 003135
= Diametrul electrodului de wolfram 1,0-2,4 mm 3__| TIG17V Maner 5613 007512 UCH100
= Debit de gaz 512 I/min 4 | T-17/18/26 izolator 5613 014810 18CG
= Greutate 0,75kg 5 | Capac lung T-17/18/26 5613 003181 57Y02
Lungime / Catalog nr. (4,0 m) 56 01 061704 5.1 | Capac mediuT-17/18/26 56 13 003251 -
V - pistolet cu valva de gaz, fara buton. 5.2 | Capac scurt T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
F - pistolet flexibil. 6 | Cablu alimentare gaz TIG17V 4 m 5613 016160 USL57Y01A
DC - curent contlnug 7 | Manson protectie cablu (m) 5113015288 -
CA - curent alternativ 8 | Ansamblu mufa TIG17V 10/25 5613016412 | UML1025916-M-G5

= Piese pentru pistoletii TIG - paginile 73-81.

= Furnizdm pistoletii de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudurd obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.ro
= Baghete de sudurd TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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®

most
T17 SGRIP

/®

Model T17 SGRIP : Elemente inlocuibile Catalog nr. Denumire
alternativa

Racire _ Gaz 1| T-17 MOST* corpul pistoletului 5613 003367
D*g:;:g't‘;f: :gm:;;g’;:“ 974-7: 105 A AC /150 A DG 1.1 | T17F MOST corpul pistoletului 56 13 003382
= Diametrul electrodului de wolfram 1,0-2,4 mm 2 | Buton de setare ON/OFF 56 13 200100 UERTMS
= Debit de gaz 512 I/min 3 | Maner mic TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100-A
* Greutate 0.75kg 4 | capac lung T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
Lungime / Catalog nr. Egg m; gg 31 821;1;’ 41 | Capac mediu T-17/18/26 56 13 003251 -
. 4.2 | Capac scurt -17/18/26 56 13 003270 57Y04
Versiunea T17F SGRIP cu gat flexibil, date tehnice ca pentru T17 5 | Manson protectie cablu (m) 5113 015288
SQRIIID' . furnizati f5r5 15 electric 5.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200200 USLHD57Y01AOB
Pistoletii sunt furnizati fard cupld electrica. 52 | Manson protectie cablu 8 m 5613200201 | USLHD57Y03A0B
V - pistolet cu valva de gaz, f3rd buton. 6 Cablu control 4 m 56 13200217 UERSWL4
F - pistolet flexibil. 6.1 | Cablu control 8 m 56 13200218 UERSWL8
DC - curent continuu 7 | TIG17 Cablu alimentare gaz 4 m 56 13200217 UERSWL4
CA - curent alternativ 7.1 | TIG17 Cablu alimentare gaz 8 m 56 13 200218 UERSWLS
8 | T17 Fisa de conectare assembly 56 13 200275 UNSL1625-917-GS5
9 | imbinare TIG 56 13 200266 UERKJ100

* versiunea standard

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizdm pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudurd obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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®

most
T26 SGRIP

Lo

7 |

20

- e Denumire
Model T26 SGRIP Elemente inlocuibile Catalog nr. e
alternativa
Récire Gaz 1 | T-26 MOST* corpul pistoletului 56 13 003398
Date tehnice conform EN 60 974-7: . -
1.1 | T-26F MOST | letul 1 97
» Capacitate nominala 35% 125A AC/ 180 ADC 6F MOST corpul pistoletului 3613 0033
= Diametrul electrodului de wolfram 1,0-3,2 mm 2 | Buton de setare ON/OFF 5613 200100 UERBS
= Debit de gaz 5-12 1/min 3 TIG SGRIP large Maner 56 13 200220 RY-ERH200
(4,0 m) 56 01 062604 4 T-17/18/26 izolator 56 13014810 18CG
Lungime / Catalog nr. (8,0 m) 56 01 062608 5 | Capac lung T-17/18/26 5613 003181 57Y02
(12,0 m) 56 01 062612 N
5.1 | Capac mediu T-17/18/26 56 13 003251 -
Versiunea T26F SGRIP cu gét flexibil, date tehnice ca pentru 726 5.2 | Capac scurt T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
SGRIP. 6 | Manson protectie cablu (m) 5113015289
Pistoletii sunt furnizate fard cupla electrica. 6.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200250 USLERC200-40
. . o 6.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13200251 USLERC200-80
\F’ : p,'st"’l'ett fclu "_E',;’a de gaz, fard buton. 6.3 | Manson protectie cablu 12 m 5613200252 | USLERC200-120
DCF_)IS 0 et eXItAI ) Cablu control with 4 m Fisa de conectare | 56 13200217 UERSWL4
curent continuu 7 | Cablu control with 8 m Fisé de conectare | 56 13 200218 UERSWLS
CA - curent alternativ Cablu control with 12 m Fisé de conectare| 56 13 200219 UERSWL12
Cablu alimentare gaz T-26 MOST 4 m 56 13200212 USL46V28A0B
8 Cablu alimentare gaz T-26 MOST 8 m 56 13200213 USL46V30A0B
Cablu alimentare gaz T-26 MOST 12 m 56 13 200214 USL46V37A0B
TIG26 Fisa de conectare assembly 56 13200272 UNSL 35-50-26-GS5
10 | imbinare TIG 56 13 200264 UERKJ200

* yersiunea standard

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizdm pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudurd obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudurd TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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®

most
T26V SGRIP

Model T26V SGRIP : Elemente inlocuibile Catalog nr. Denurmire
alternativa

Racire _ Gaz 1 | T-26V MOST* corpul pistoletului 56 13 003363 UWP26V
";‘:‘:;::I't‘;: :g::;:};i’;;" 9747 125 AAG /180 A DG 11| T26VF MOST corpul pistoletulu 56 13 003370 UWP26VFX
= Diametrul electrodului de wolfram 1,0-3,2mm 2| TIG Capacul butonului 56 13 200105 UERBS
= Debit de gaz 5-12 |/min 3 | TIG SGRIP pistolet mare 56 13 200220 RY-ERH200
Lungime / Gatalog nt. (4,0 m) 56 01 062634 4 | T-17/18/26 izolator 5613 014810 18CG
(8,0 m) 56 01 062638 5 | Capac lung T-17/18/26 56 13 003181 57Y02
51 | Capac mediuT-17/18/26 56 13 003251 -
Versiunea T26VF SGRIP cu gét flexibil, date tehnice ca pentru 5.2 | Capac scurtT-17/18/26 56 13 003270 57Y04
T26 SGRIP. 6 | Manson protectie cablu (m) 5113015289 -
Pistoletii sunt furnizate cu cupla electrica. 6.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200250 USLERC200-40
6.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13 200251 USLERC200-80
V- pistolet cu valva de gaz, faré buton. Cablu alimentare gaz T-26 MOST 4 m 5613200212 |  USLA6V28AOB
F - pistolet flexibil. 7| cablu alimentare gaz T-26 MOST 8 m 56 13 200213 USL46V30A0B
DC - curent continuu 8 | TIG26 Fisa de conectare assembly 5613200272 | UNSL 35-50-26-GS5
CA- curent alternativ 9 | imbinare TIG 5613 200264 UERKJ200

* versiunea standard

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizam pistoleti de sudurd TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudura obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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T125 SGRIP
Pistolet de sudura cu corp rotativ si cap de pistolet

/@

Model T125 SGRIP Elemente inlocuibile Catalog nr. Denuml‘rev
— alternativa
Racire _ Gaz 1 | Corpul pistoletului T125 MOST 56 13 003510 U125M
2;‘:;2"7“4“_’;‘”"“"“ 2 | Corp pistolet T125/250 small 56 13 003525 UM9-90
. R inald 359 2.1 | Corp pistolet T125/250 large 56 13 003526 UM17-90
Capacitate nominald 35% | po yM9-90 head | Pentru UM17-90% head L :
ciclu lucru 65AAC /95 ADC 105A AC/ 150 A DC 3 | Buton de setare ON/OFF 56 13200100 UERTMS
= Diametrul electrodului de 1.041.6 mm 10-3.2 mm 4 | Maner mic TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
wolfram e o
« Debit de gaz 5-121/min 5-121/min 5 | Capac lung T-9/20 56 13 003170 41v24
' (4,0 m) 56 01061254 5.1 | Capac mediu T-9/20 56 13 003250 41V35
Lungime / Catalog nr. (8.0 m) 56 01061258 52 | Capac scurt 1-9/20 5613 003280 41V33
Posibilitatea de a folosi piese de schimb standard 9/20 i 18/26 datorits 6 | Capac lung T-17/18/26 5613 003181 57Y02
osibilitatea € a Tolosl plese de schimb standar § atorta 61| capac mediu T-17/18/26 56 13 003251 -
capului de pistolet care poate fi schimbat.
Pistoletii sunt furnizate fara cupla electrica. 6.2 | Capac sourt T-17/18/26 56 13 003270 5704
7 | Manson protectie cablu (m) 5113015288 -
V - pistolet cu valvd de gaz, fara buton. 7.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13200197 USLERCO100-40
F - pistolet flexibil. 7.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13200198 USLERC0100-80
DC - curent continuu 8 | Cablu control T-9/18/26 56 13 200217 UERSWL4
CA - curent alternativ 8.1 | Cablu control 7-9/18/26 56 13 200218 UERSWL8
. 9 | Cablu alimentare gaz T125 4 m 56 13 200200 USLHD57Y01AOB
* versiunea standard .
9.1 | Cablu alimentare gaz T125 8 m 56 13200201 USLHD57Y03A0B
10 | T125 Fisa de conectare assembly 56 13200274 | UNSL3550-917-GS5
11 | imbinare TIG 56 13 200266 UERKJ100
12 | Arc T125/250 56 13 003517 4276270

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizdm pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudurd obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudurd TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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®

most
T20 SGRIP

Model T20 SGRIP Elemente inlocuibile Catalog nr. Denuml‘rev
— — alternativa
Racire Lichid 3 | Small Maner TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
Date tehnice conform EN 60 974-7:
= Capacitate nominala 100% ciclu lucru 160 AAC/225ADC 4_| Capac Iung.T 9/20 5613 003170 41v24
= Diametrul electrodului de wolfram 1,0-3,2 mm 4.1 | Capac mediu T-9/20 56 13 003250 41V35
= Debit de gaz 5-12 |/min 4.2 | Capac scurt T-9/20 56 13 003280 41V33
(4,0 m) 56 01 062004 5 | Manson protectie cablu (m) 5112015289 B
Lungime / Catalog nr. (8,0 m) 56 01 062008 5.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200197 USLERCO100-40
(12,0 m) 56 01 062012 -
5.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13200198 USLERCO100-80
Versiunea T20F SGRIP cu gét flexibil, date tehnice ca pentru 5.3 | Manson protectie cablu 12 m 56 13 200199 USLERC0100-120
T26 SGRIP. Cablu control 4 m 56 13 200217 UERSWL4
Pistoletii sunt furnizate fara cupla electrica. 6 | Cablu control 8 m 56 13200218 UERSWL8
V - pistolet cu valva de gaz, fara buton. Cablu control 12 m 56 13 200219 UERSWL12
F - pistolet flexibil. 20W SGRIP 4 m Cablu alimentare apa 56 13 200208 USL45V03A0B
DC - curent continuu 7 | 20W SGRIP 8 m Cablu alimentare apa 56 13 200209 USL45V04A0B
CA - curent alternativ 20W SGRIP 12 m Cablu alimentare apa 56 13200210 USL45V37A0B
Conducta gaz, set4 m 56 13200187 U45V09-GS5
8 | Conducta gaz, set 8 m 56 13200188 U45V10-GS5
Conducta gaz, set 12 m 56 13200189 U45V09-37-GS5
Furtun de apa albastru 4 m 56 13 200190 UN45V070B-WF1
9 | Furtun de apa albastru 8 m 56 13 200191 UN45V080B-WF1
N w Denumire Furtun de apa albastru 12 m 56 13 200192 UN45V07-370B-WF1
Nr. Elemente inlocuibile Catalognr. - tiva 10 | TIG 18/20 Ansamblu mufa 5613200273 | UNSL 35-50-1820-WR1
1 SR-20W MOST* corpul 5613 003375 ) 11 | imbinare TIG 56 13 200266 UERKJ100
pistoletului 12 | Rigidizator cablu 56 13 200265 USLH-1820S
1.1 | SR-20F MOST 'corpul pls'toletulm 56 13200008 * versiunea standard
19 T-20F corpul pistoletului 5613 003466
L=75 mm
13 T-_20F corpul pistoletului 56 13 003467 B = Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.
L=100 mm = Furnizam pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudurd
T-20F corpul pistoletului . obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
14 L=125 mm 56113003468 = Baghete de sudurd TIG - capitolul 10.
2 | Buton de setare ON/OFF 5613200100 | UERIMS = Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83

8. Pistoleti de sudare si accesorii 67



01 ECHIPAMENTE DE SUDURA S| APARATE DE SUDURA BOLTUR

®

most
T20S SGRIP

Model T20S SGRIP : Elemente inlocuibile Catalog nr. P
alternativa

Racire Lichid 1 | T208 Corpul pistoletului MOST 56 13 200007
[)Ea;:%;el‘;;f::;.conform 2 | Adapter T20 corp pistolet/large Maner 56 13200290
= Evaluarea ciclului de functionare 100% 240 A AC/ 340 ADC 3 | Buton de setare ON/OFF 56 13 200100 UERTMS
= Diametrul electrodului de tungsten 1,0-3,2 mm 4 | TIG SGRIP large Maner 56 13 200220 RY-ERH200
= Debitul de gaz 512 |/min 5 | capac lung T-9/20 56 13 003170 41v24
Lungime / Catalog nr. E‘B"g :; gg 31 gggg}g 5.1 | Capac mediu T-9/20 56 13 003250 42V35
: 5.2 | Capac scurt T-9/20 56 13 003280 41V33
6 | Manson protectie cablu 5113015289
6.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200250 USLERC0200-40
6.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13 200251 USLERC0200-80
7 Cablu control 4 m 56 13200217 UERSWL4
Cablu control 8 m 56 13200218 UERSWL8
8 18W SGRIP 4 m Cablu alimentare apa 56 13 200204 USL40V64A0B
18W SGRIP 8 m Cablu alimentare apa 56 13200205 USL41V29A0B
9 Conducta gaz, set 4 m 56 13200184 U45V090B-GS5
Conducta gaz, set 8 m 56 13200185 U45V100B-GS5
] Piesg Eent{u pistglet,i TIG - Paginile 73-81._ 10 Furtun de apa albastru 4 m 56 13200190 U45V070B-WF1
= Furnizdm pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor Furtun de apa albastru 8 m 56 13 200191 U45V080B-WF1
ﬁlcahgr‘;"v:gm‘r’; ST G UL s T R e 11 | TIG18/20 Ansamblu muf 5613200273 | UNSL 35-50-1820-WR1
» Baghete de sudura TIG - capitolul 10. 12 | imbinare TIG 56 13 200264 UERKJ200
= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wol- 13 | Rigidizator cablu 56 13 200265 USLH-1820S

fram - paginile 82-83
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T18 SGRIP / T18SC SGRIP

Model T18 SGRIP T18SC SGRIP

Racire Lichid Lichid
Date tehnice conform EN 60
974-7:
= Capacitate nominald 35%

ciclu lucru 270 AAC /380 ADC 290 AAC/410ADC
= Diametrul electrodului de 1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm

wolfram 5-12 |/min 5-12 |/min

= Debit de gaz

Lungime / Catalog nr.

(4,0 m) 56 01 061804
(8,0 m) 56 01 061808
(12,0 m) 56 01 061812

(4,0 m) 56 01 061814
(8,0m) 56 01 061818
(12,0 m) 56 01 061822

Versiunea T18F SGRIP cu gat flexibil, date tehnice ca pentru T18 SGRIP.
Pistoletii sunt furnizate fara cupla electrica.

V - pistolet cu valva de gaz, fard buton.

F - pistolet flexibil.
DC - curent continuu
CA - curent alternativ

Elemente inlocuibile

Catalog nr.

Denumire
alternativa

1 | T-18W MOST* corpul pistoletului 56 13 003372
1.1 | T-18F MOST corpul pistoletului (flexibil) 56 13200010 UWP18FX
12 (Tr;f‘f:rxg)“ corpul pistoletului 5613200012 | UWP18SC
2 | Buton de setare ON/OFF 56 13200100 UERTMS
3 | TIG SGRIP maner mare 56 13200220 RY-ERH200
4 | T-17/18/26 izolator 56 13014810 18CG
5 | Capac lung T-17/18/26 56 13003181 57Y02

Denumire

Elemente inlocu e
alternativa

Catalog nr.

5.1 | Capac mediu T-17/18/26 56 13 003251 -
5.2 | Capac scurt T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
6 | Manson protectie cablu (m) 5113015289 -
6.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13 200250 | USLERC0200-40
6.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13200251 | USLERC0200-80
6.3 | Manson protectie cablu 12 m 56 13 200252 | USLERC0200-120
Cablu control 4 m 56 13200217 UERSWL4
7 | Cablu control 8 m 56 13200218 UERSWL8
Cablu control 12 m 56 13 200219 UERSWL12
18W SGRIP 4 m Cablu alimentare apa | 56 13 200204 USL40V64A0B
8 | 18W SGRIP 8 m Cablu alimentare apa | 56 13 200205 USL41V29A0B
18W SGRIP 12 m Cablu alimentare apa | 56 13 200206 USL41V37A0B
Conducta gaz, set4 m 56 13200184 U45V090B-GS5
9 | Conducta gaz, set 8 m 56 13200185 U45V100B-GS5
Conducta gaz, set 12 m 56 13200186 | U45V09-370-GS5
Furtun de apa albastru 4 m 56 13200190 U45V070B-WF1
10 | Furtun de apa albastru 8 m 56 13200191 U45V080B-WF1
Furtun de apa albastru 12 m 56 13200193 | U4507-370B-WF1
. x UNSL
11 | TIG18/20 Fisa de conectare assembly | 56 13 200273 35-50-1820-WR1
12 | Imbinare TIG 56 13 200264 UERKJ200
13 | Rigidizator cablu 56 13200265 USLH-1820S

* versiunea standard

= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81.

= Furnizam pistoleti de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipa-
mentelor de sudurd obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com

= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.

= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - pag-
inile 82-83
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T250 SGRIP
Pistolet de sudura cu corp rotativ si cap de pistolet

/@ ©

Model T250 SGRIP 3 Elemente inlocuibile Catalog nr. Denurmire
alternativa

Racire _ Lichid 1_| Corpul pistoletului T250 MOST | 56 13 003515 U250M
';‘;l“;:)e;‘;:‘;?“f”m 2 | Corp pistolet T125/250 small 56 13 003525 UM9-90
= Evaluarea ciclului de Pentru UM9-90* head | Pentru UM17-90 head 2.1 | Corp pistolet T125/250 large 56 13 003526 UM17-90
functionare 100% 160 AAC/225ADC 175AAC/ 250 ADC 3 | Buton de setare ON/OFF 56 13200100 UERTMS
PN G sl ieR oAl I i 4 | Small Maner TSGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
tungsten 5-12 I/min 5-12 1/min
= Debitul de gaz 5 | Capac lung SR-9/20 56 13 003170 41V24
_ (4,0 m) 56 01061284 5.1 | Capac mediu SR-9/20 56 13 003250 41V35
Lungime / Catalog nr. (8,0 m) 56 01 061288 5.2 | Capac scurt SR-9/20 56 13 003280 41v33
6 | Capac lung T-17/18/26 56 13003181 57Y02
o o - 6.1 | Capac mediu T-17/18/26 56 13 003251 -
Pistoletii sunt furnizati fara cupla electricd. 6.2 | Capac scurt T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
V - pistolet cu valva de gaz, fard buton. 7_| Manson protec;!e cablu (m) 5113 015289
F - pistolet cu gat flexibil. 7.1 | Manson protectie cablu 4 m 56 13200197 USLERCO100-40
DC - curent continuu 7.2 | Manson protectie cablu 8 m 56 13 200198 USLERCO100-80
CA - curent alternativ 8 | Cablu control T-9/18/26 4 m 56 13200217 UERSWL4
8.1 | Cablu control T-9/18/26 8 m 56 13200218 UERSWL8
* versiunea standard 9 [ T250 4 m Cablu alimentare-api 56 13 200208 USL45V03A0B
9.1 | T250 8 m Cablu alimentare-apa 56 13200209 USL45V04A0B
Conducta gaz, set4 m 56 13200187 U45V09-GS5
10 | Conducta gaz, set 8 m 56 13200188 U45V10-GS5
Conducta gaz, set 12 m 56 13200189 U45V09-37-GS5
Furtun de apa albastru 4 m 56 13200190 UN45V070B-WF1
11 | Furtun de apa albastru 8 m 56 13200191 UN45V080B-WF1
= Piese pentru pistoleti TIG - paginile 73-81. Furtun de apa albastru 12 m 56 13200192 | UN45V07-370B-WF1
= Furnizam pistoleti de sudurd TIG personalizate adaptate tuturor echipa- 12 | T250 Fisa de conectare assembly 56 13 200273 | UNSL3550-1820-WR1
mentelor de sudurva oblsnung - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com 13 | imbinare TIG 56 13 200266 UERKJ100
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.
= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - pag- 14 | arc T125/250 56 13 003517 4276270
inile 82-83 15 | Rigidizator cablu 56 13 200265 USLH-18208
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T225F SGRIP
Pistolet cu corp de pistolet flexibil si capete interschimbabile

Model T225F SGRIP Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. pEruIE)
alternativa

Racire Lichid ° R
. 4 T?ZSF 24 70° UM24-70 MOST corp 56 13 003550 UM24-70
Date tehnice conform pistolet
EN 60 974-7: T225F 24 90° UM24-90 MOST corp
= Capacitate nominald 100% For the UM9-20* head | For the UM18-26 head A pistolet Jo e SR
ciclu lucru T40AAC/200ADC | 160 AAC/225ADC 5 | Buton de setare ON/OFF 5613 200100 UERBS
= Diametrul electrodului de 1,0-2,4 mm 1,0-3,2 mm A
- —_— 512 I/min 512 1/min 6 | Small Maner TIG SGRIP 56 13 200221 RY-ERH100
= Debit de gaz 7 | Capac lung T-9/20 56 13 003170 41V24
Lungime / Catalog nr. Egg :g 22 31 gg}ggg 7.1 | Capac mediu T-9/20 56 13 003250 41V35
- — — - . 7.2 | Capac scurt T-9/20 56 13 003280 41V33
Plstqletu sunt fur_nlmt,l férd dopuri de control. 8 | Capac lung T-17/18/26 5613 003181 57Y02
F - pistolet flexibil. -
* yersiunea standard 8.1 | Capac mediu T-17/18/26 56 13 003251
Elementa inlocuibile T Denumi.re: 8.2 | Capac scurt T-17/18/26 56 13 003270 57Y04
alternativa 9 | Manson protectie cablu (m) 5113015289
1| T225F MOST corp pistolet 56 13 003520 U225F 9.1 | Manson protectie cablu 4 m 5613200197 |  USLERCO100-40
2 Iﬁfpsﬁa:ffﬂf O 2070 MOSTE 5613 003530 UM20-70 9.2 | Manson protectie cablu 8 m 5613 200198 USLERCO100-80
10 | Cablu control T-9/18/26 4 m 56 13 200217 UERSWL4
T225F 9/20 90° UM20-90 MOST
- cor|
21| pistolet P| 5613003531 UM20-90 10.1 | Cablu control 7-9/18/26 8 m 5613 200218 UERSWLS
e s 11 | T225F 4 ter cabl 56 13 200208 USL45V03A0B
99 T225F'9/20 180° UM20-180 MOST 5613 003532 UM20-180 m water cable
corp pistolet 11.1 | T225F 8 m water cable 56 13200209 USL45V04A0B
3 I:rzpsgi;tsollﬁ 70° UM18-70 MOST 56 13 003540 UM18-70 12 | Conducta gaz, set4 m 56 13200187 U45V09-GS5
iy T225F 18/26 90° UM18-90 MOST 56 13 003541 1850 12.1 | Conducta gaz, set 8 m 56 13200188 U45V10-GS5
" | corp pistolet : 13 | Furtun de apa albastru 4 m 56 13 200190 UN45V070B-WF1
39 T225F_1t8/I2$ 180° UM18-180 MOST 56 13 003542 UM18-180 13.1 | Furtun de apa albastru 8 m 56 13 200191 UN45V080B-WF1
corp pistole 14 | T225F Fisa de conectare assembly | 5613200273 | UNSL3550-1820-WR1
= Piese pentru pistolete TIG - vezi paginile 73-81. 15 | imbinare TIG 5613 200266 UERKJ100
= Va recomandam sa utilizati lichide de récire speciale ca la pagina 16. 16 | Rigidizator cablu 56 13 200265 USLH-1820S
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Corpuri si capete de pistolete TIG

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | Corpul pistoletului T9 MOST 56 13 003350
Corpul pistoletului T9F (flexibil) MOST
Corpul pistoletului TOFXL L=75 mm (flexibil) | 56 13 003351
1.1 | MOST 56 13 00335L
Corpul pistoletului TOFXXL L=100 mm (flexibil) |56 13 00335X
MOST
% 2 | Corpul pistoletului T17 MOST 56 13 003367
8 | 2.1 | Corpul pistoletului T17F (flexibil) MOST 56 13 003382
& | 3 | Corpul pistoletului T17V MOST 56 13 003417
4 | Corpul pistoletului T26 MOST 56 13 003398
. orpul pistoletului exibil
41 |C | pistoletului T26F (flexibil) MOST 56 13 003397
5 | Corpul pistoletului T26V MOST 56 13 003369
L EE 5.1 | Corpul pistoletului T26VF (flexibil) MOST 56 13 003370
6 | Corpul pistoletului T125 MOST (rotativ*) 56 13 003510
7 | Corpul pistoletului T20 MOST 56 13 003375
Corpul pistoletului T20F (flexibil) MOST
Corpul pistoletului T20FXL L=75 mm (flexibil) 5613 200008
MosT 56 13 003466
7.1 | Corpul pistoletului T20FXXL L=100 mm (flexibil)
56 13 003467
MosT 56 13 003468
= Corpul pistoletului T20FXXL L=125 mm (flexibil)
L
2 MOST
o
(% o | 8 | Corpul pistoletului T18 MOST 56 13 003372
=]
’Y" £ | 8.1 | corpul pistoletului T18F (flexibil) MOST 56 13 200010
|9 Corpul pistoletului T18SC MOST 56 13200012
? 10 | Corpul pistoletului T24W MOST 56 13200014
P— 1 Corpul pistoletului T24W FXL L=120 mm (flexibil) 5613 200016
MOST
12 | Corpul pistoletului T250 MOST (rotativ*) 56 13 003515
13 | Corpul pistoletului T225F (flexibil) MOST 56 13 003520
14.1 | Corp pistolet T125/250 mata 9/20 MOST 56 13 003525
14.2 | Corp pistolet T125/250 duza 17/18/26 MOST | 56 13 003526
15.1 | Corp pistolet T225F 9/20 70° MOST 56 13 003530
ot o Distolet —— % 15.2 | Corp pistolet T225F 9/20 90° MOST 56 13 003531
corp pistole varf pistole corpuri pistole 2
PP P purtp S [15.3] Corp pistolet T225F 9/20 180° MOST 56 13 003532
S | 16.1| Corp pistolet T225F 17/18/26 70° MOST 56 13 003540
8 |16.2 | Corp pistolet T225F 17/18/26 90° MOST 56 13 003541
16.3 | Corp pistolet T225F 17/18/26 180° MOST 56 13 003542
17.1| Corp pistolet T225F 24W 70° MOST 56 13 003550
17.2 | Corp pistolet T225F 24W 90° MOST 56 13 003551
F - flexibil V- cu supapd de gaz XL/XXL - extinsd
Comutatoare TIG SGRIP MOST
Elemente inlocuibile Catalog nr.

kit momentan PORNIT/OPRIT

56 13200100

2 | Kit momentan butoane

56 13200107

3 | Kit momentan butoane

56 13200108

4 | Kit momentan butoane

56 13 200104

Kit mentinere butoane+potentiometru vertical 10K

56 13200112

Kit mentinere butoane+potentiometru vertical 10K

56 13200116
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8.8. Piese de schimb pentru pistoletii de sudura TIG

®

most

Piese compatibile cu pistoletii de sudura TIG 9 si 20
T125 / T250 pentru capul de pistolet UM9-90
T225F pentru capete de pistolet UM20-70, UM20-90, UM20-180

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Denum|_rev Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Denum|.rev
alternativa alternativa
1 | 9/20 izolator 56 13014806 | 598882 4 Duza ceramica 6,5x63 #4 56 13000914 | 796F75
1.1 | Jumbo 9/20 izolator lentila 5613014813 | 56N63-20 Duza ceramicd 8,0x63 #5 5613 000915 | 796F76
1.2 | Izolator duzi 14x32,5 9/20 56 13 013125 » guze ceramica g'g":: :g gg 13 ggggg ;ggg;
- b uza ceramica o,0x
::::::: :'2 zgg gg 13 gggggg 12“5; Duzi ceramici 9,5x48 #6 5613000945 | 796F73
2 Penseti 2’0 9/20 56 13 009923 Duza ceramica 6,5X30 #4 56 13 000384 13N08
Penseti 2’4 9/20 56 13 009924 13N23 Duza ceramica 8,0X30 #5 56 13 000386 13N09
Penseti 3’2 9/20 5613 009927 13N24 4.2 Duza ceramica 9,5X30 #6 56 13 000390 13N10
’ "~ | Duza ica 11,0x30 #7 56 13 000394 13N11
Penseta sleeve for Jumbo 1,6 9/20 lens 56 13009983 | 13N22L D::; z:::::zg 12 5;30 #8 56 13 000396 13N12
2.1 | Penseta sleeve for Jumbo lens 2,4 9/20 56 13009984 | 13N23L Duzi ceramici 16'0x30 #9 56 13 000398 13N13
Penseta sleeve for Jumbo 3,2 9/20 lens 56 13009985 | 13N24L r e 't e T B I
- uza ceramica pentru lentila 6,9x29,
2.2 | Pensetd XS 4x20 2,4 9/20 56 13 010008 5 | Duza ceramica pentru lentils 8,0x25,5 #5 5613000910 | 53N59
Port penseta TIG 1,0 9/20 56 13 003840 13N26 Duzd ceramica pentru lentild 9,5x25,5 #6 56 13 000911 53N60
Port penseta TIG 1,6 9/20 5613 003881 | 13N27 Duzi ceramica pentru lentild 11,0x25,5 #7 5613000912 | 53N61
3 :ort penset? I:g g'g ggg gg 13 gggg;g 13N28 Duza ceramica pentru lentila 6,5x35 #4 56 13000426 | 53N58L
P°“ penseta 6329120 o raosed M b 5.1 | Duzi ceramicé pentru lentils 8,0x35 #5 5613000427 | 53N59L
ort penseta TIG 3,2 9, Duzi ceramica pentru lentils 9,5x35 #6 5613000428 | 53N60L
Port pensetd cu lentila de gaz 1,0 9/20/24 5613008230 | 45V42 Duz ceramica pentru lentila 6,5x48 #4 5613 000430 | 53N58XL
3.1 | Port penseti culentila de gaz 1,6 9/20/24 5613008250 | 45v43 5.2 | Duzi ceramicé pentru lentils 8,0x48 #5 5613000431 | 53N5OXL
Port pensetd cu lentild de gaz 2,4 9/20/24 5613008271 | 45V44 Duzi ceramica pentru lentili 9,5x48 #6 5613000432 | 53N6OXL
Port penseta cu lentila de gaz 3,2 9/20/24 56 13 008300 45V45 !
P E 3 cu lentil d . Jumbo 1.6 9/20 | 5613008313 | 45v116S Duza ceramica pentru lentila 6,5x63 #4 56 13 000444 | 53N58XXL
ort pensetd cu lentila de gaz Jumbo 1,6 9/ 5.3 | Duzi ceramicé pentru lentils 8,0x63 #5 5613 000445 | 53N59XXL
3.2 | Port penseta cu lentild de gaz Jumbo 2,4 9/20 | 56 13 008314 | 45V64S Duz ceramica pentru lentil3 9,5x63 #6 5613 000446 | 53N60XXL
Port penseta cu lentila de gaz Jumbo 3,2 9/20 | 56 13 008315 | 995795S Duz3 ceramica pentru lentila JI;mbo ST | EEll e
3.3 | Port penseta cu lentild de gaz XS 2,4 5613 008353 s | Duz ceramica pentru lentils Jumbo 12,5x48 #8 | 5613001120 | 57N74
Duza ceramica pentru lentila Jumbo 16,0x48 #10| 56 13 001136 53N88
Duza ceramica pentru lentila Jumbo 19,5x48 #12| 56 13 001119 53N87
7 | Nozzle XS 11x12 56 13 000521

8. Pistoleti de sudare si accesorii 73



ECHIPAMENTE DE SUDURA S| APARATE DE SUDURA BOLTUR

Sistem pentru o duza transparenta 14x32,
Imbunatateste vizibilitatea baii de sudura NOU

in oferta

- el

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | 14x32,5 duza transparenta 56 13013015
Lentila de gaz mica 1,6 small 14 mm 56 13 013041
2 | Lentila de gaz mica 2,4 small 14 mm 56 13 013043
Lentila de gaz mica 3,2 small 14 mm 56 13 013044

3 | Adaptor pentru sistem 14x32,5 9/20 56 13013141
Penseta 1,0 25,5 mm 56 13 013080

4 Penseta 1,6 25,5 mm 56 13 013081
Penseta 2,4 25,5 mm 56 13013083
Penseta 3,2 25,5 mm 56 13013084
5 | Izolator duza 14x32,5 9/20 56 13013125

Sistem pentru duza transparenta 29x32

Imbunatateste vizibilitatea baii de sudura.

Gaz protector laminar foarte bun NOU
in oferta

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | Duza transparenta 29x32 56 13 013005
Lentila de gaz mare 1,0 29 mm 56 13 013030

2 Lentila de gaz mare 1,6 29 mm 56 13 013031
Lentila de gaz mare 2,4 29 mm 56 13 013033
Lentild de gaz mare 3,2 29 mm 56 13 013034
3 | Adaptor pentru sistem 29x32 56 13013136
Penseta 1,6 25,5 mm 56 13 013081
4 | Penseta 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Penseta 3,2 25,5 mm 56 13 013084

5 | Izolator duza 29x32 56 13 013121
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Sistem pentru o duza transparenta cu lentila de gaz

NOU

in oferta

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | 14x32,5 duza transparenta 56 13013015
9 Duza transparenta 9,5x32,5 56 13 013022

Duza transparenta 11x32,5 56 13 013023
3 | Duza transparenta 25x19,5x28 56 13 013020
Lentila de gaz 1,6 45V43 9/20 cu Oring 56 13013047
4 | Lentila de gaz 2,4 45V44 9/20 cu Oring 56 13013048
Lentila de gaz 3,2 45V45 9/20 cu Oring 56 13 013049
Adaptor pentru sistem 25x19,5x28 1,6 5613013144
5 | Adaptor pentru sistem 25x19,5x28 2,4 56 13013145
Adaptor pentru sistem 25x19,5x28 3,2 56 13013146
Penseta 1,6 25,5 mm 56 13 013081
6 | Penseta 2,4 25,5 mm 56 13 013083
Penseta 3,2 25,5 mm 56 13 013084
7 | lzolator duza 14x32,5 9/20 56 13013125

= Furnizdm pistolet de sudurd TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudura obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.com
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.
= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83.
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Sistemul XL Cup

Acoperire superioara cu gaz, permite lipirea mai lunga a electrozilor, perfecta pentru
sudarea in spatii inguste.

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Observatii

Cupa ceramica XL 19x26 #12 56 13 000980

1 | Cupa ceramica XL 23x26 #14 56 13000981
Cupa ceramica XL 26X29 #16 56 13 000982
Sita XL 19x26 1.6 56 13 008370
Sita XL 19x26 2.4 56 13008371 Pentru Cupa #12 19x26
Sita XL 19x26 3.2 56 13 008372
Sita XL 23x26 1.6 56 13 008375

2 | Sita XL 23x26 2.4 56 13 008376 | Pentru Cupa #14 23x26
Sita XL 23x26 3.2 56 13 008377
Sita XL 26x29 1.6 56 13 008378
Sita XL 26x29 2.4 56 13008379 Pentru Cupa #16 26x29
Sita XL 26x29 3.2 56 13 008380
Lentild gaz 9/20 1.6 45V43 MOST 56 13 008250

3 | Lentila gaz 9/20 2.4 45V44 MOST 56 13 008271
Lentild gaz 9/20 3.2 45V45 MOST 56 13 008300
Penseta 1.6 25,5 mm 56 13 013081

4 | Penseta 2.4 25,5 mm 56 13 013083
Penseta 3.2 25,5 mm 56 13 013084

5 | Cup izolator 14x32,5 9/20 56 13013125

Seturi XL Cup pentru pistoletele TIG T9 SGRIP si T20 SGRIP MOST

Name Catalog nr.

XL Cup kit XL #12 2.4 56 13 0015071
XL Cup kit XL #14 2.4 56 13 001505
XL Cup kit XL #16 2.4 56 13 001509
II| f | lll I. |'
I
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Piese compatibile cu pistoletii de sudura 17, 18 si 26
TIG T125 / T250 pentru capul de pistolet UM17-90
T225F pentru capete de pistolet UM18-70, UM18-90, UM18-180

e o

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. a':fe"r‘;:fiz Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. 5:;:?:'.:;
1 | 18/26 izolator 5613014810 | 18CG Duza ceramica 8,0x76 #5 56 13001006 | 10N49L
1.1 | Izolator lentil3 gaz 18/26 5613014812 | 54N01 4 3“13 ceramicd 3'15;79 :;7 gg 12 8313?8 18::1%
1.2 | 1zolator lentila gaz Jumbo 18/26 5613017813 | 54N63 D"’f geramica o :7 o s ooo7s | 1oneo
- ~ uzd ceramica 6,5x
1.3 | Izolator versiunea scurta 18/26 56 13014826 | 18CG20 Duzi ceramici 8,0x47 #5 5613000770 | 10N49
1.4 | Izolator lentild gaz versiunea scurta 18/26 5613 014822 | 18CGG Duza ceramica 9,5x47 #6 56 13000780 | 10N48
Penseti 1,0 18/26 5613 009930 | 10N22 4.1 | Duza ceramica 11,0x47 #7 56 13000783 | 10N47
Penseti 1,6 18/26 5613 009932 | 10N23 Duza ceramica 12,5x47 #8 56 13000784 | 10N46
Penseti 2,0 18/26 56 13 009934 Duza ceramica 16,0x47 #10 56 13000786 | 10N45
2 Penseti 2,4 18/26 5613 009936 | 10N24 Duza ceramica 19,5x47 #12 56 13000788 | 10N44
Penseta 3,2 18/26 5613009940 | 10N25 Duzi ceramica pentru lentild gaz 6,5x76 #4 56 13 000950 | 54N18L
Penseta 4,0 18/26 5613009942 | 54N20 Duzi ceramica pentru lentild gaz 8,0x76 #5 56 13 000951 | 54N17L
Penseti scurtd 1,0 18/26 5613009990 | 10N22S 5 | Duza ceramica pentru lentila gaz 9,5x76 #6 56 13000952 | 54N16L
Penseti scurtd 1,6 18/26 5613009991 | 10N23S Duza ceramica pentru lentila gaz 11,0x76 #7 56 13 000953 | 54N15L
27 | pensets scurtd 2.4 18/26 5613009992 | 10N24S Duz ceramica pentru lentild gaz 12,8x76 #8 | 56 13000954 | 54N14L
Penseta scurta 3,2 18/26 56 13009993 | TON25S Duzi ceramici pentru lentild 6,5x42 #4 56 13000902 | 54N18
Penseti scurtd pentru lentild 1,6 18/26 5613 009986 | 13N22GL Duzd ceramicd pentru lentild 8,0x42 #5 5613000900 |  54N17
2.2 | Pensetd scurtd pentru lentila 2,4 18/26 5613009987 | 13N23GL 5.7 | Duzd ceramica pentru lentild 9,5x42 #6 5613000888 |  S4NT6
Pensetd scurtd pentru lentild 3,2 18/26 5613 009988 | 13N24GL Duza ceramicé pentru :enu:a 11,0x42 #7 5613000886 | 54N15
= Duza ceramica pentru lentild 12,5x42 #8 56 13000884 | 54N14
Port penseta TIG 1,0 18/26 56 13 003830 T0N30 - o P
Port penseta TIG 1.6 18/26 5613003883 | 10N31 Duza ceramica pentru lentila 19,5x42 #12 56 13000882 | 54N19
Port penseta TIG 2,0 18/26 56 13 003914 Duza ceramica pentru lentila Jumbo 9,5x48 #6 | 56 13001115 | 57N75
3 Port penseta TIG 2,4 18/26 56 13003921 | 10N32 6 Duza ceramica pentru lentila Jumbo 12,5x48 #8 | 56 13001120 | 57N74
Port penseti TIG 3,2 18/26 5613003952 | 10N28 Duza ceramica pentru lentila Jumbo 16,0x48 #10| 56 13 001136 | 53N88
Port penseta TIG 4,0 18/26 5613003960 | 406488 Duza ceramica pentru lentila Jumbo 19,5x48 #12| 56 13001119 | 53N87
Lentili de gaz 1,0 18/26 5613008235 | 45V24 Duza ceramica 6,5x30 #4 5613000384 | 13N08
Lentili de gaz 1,6 18/26 5613008252 | 45V25 Duza ceramica 8,0x30 #5 56 13000386 | 13N09
3.1 | Lentild de gaz 2,4 18/26 5613008272 | 45V26 7 | Duzd ceramicé 9,5x30 #6 5613000390 | 13N10
Lentild de gaz 3,2 18/26 5613 008301 | 45V27 Duza ceramica 11,0x30 #7 56 13000394 | 13N11
Lentild de gaz 4,0 18/26 5613 008310 | 45V28 Duza ceramica 12,5x30 #8 56 13000396 | 13N12
20 Lentils de gaz Jumbo 2,4 5613 008276 45V64 Duza ceramica 16,0x30 #9 56 13000398 | 13N13
““ | Lentil3 de gaz Jumbo 3,2 5613008280 | 99795 Duza ceramica pentru lentila 6,5x25,5 #4 56 13 000908 | 53N58
" Duza ceramica pentru lentila 8,0x25,5 #5 56 13000910 | 53N59
3.3 | TIG ??rpul de prlr!dere scurt'1,0 3,2 18/26 56 13 003930 | 17CB20 8 Duzi ceramicd pentru lentilé 9,5x25,5 #6 5613 000911 53N60
Lentild de gaz varianta scurta 1,6 18/26 56 13008320 | 45V43L Duzi ceramica pentru lentild 11,0x25,5 #7 56 13000912 | 53N61
3.4 | Lentila de gaz varianta scurta 2,4 18/26 56 13008321 | 45V44L
Lentild de gaz varianta scurta 3,2 18/26 56 13008322 | 45V45L
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Sistem pentru duze transparente de 29x47
Gaz protector laminar foarte bun

NOU

in oferta

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | Duza transparenta 29x47 56 13013000
Lentila de gaz mare 1,0 29 mm 56 13013030

2 Lentila de gaz mare 1,6 29 mm 56 13013031
Lentila de gaz mare 2,4 29 mm 56 13013033
Lentila de gaz mare 3,2 29 mm 56 13013034
3 | Adaptor pentru sistem 29x47 56 13013135
Penseta 1,0 33 mm 56 13 013070

4 Penseta 1,6 33 mm 56 13 013071
Penseta 2,4 33 mm 56 13013073
Penseta 3,2 33 mm 56 13 013074
5 | Izolator duza 29x47 56 13013120

Sistem pentru duza transparenta cu lentila de gaz

NOU

in oferta

m—

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 |Duza transparenta 14x32,5 56 13013015
2 Duza transparenta 9,5x32,5 56 13 013022

Duza transparenta 11x32,5 56 13013023
3 |Duza transparenta 25x19,5x28 56 13013020
Lentila de gaz scurta 1,6 18/26 cu Oring 56 13 013050
4 |Lentila de gaz scurta 2,4 18/26 cu Oring 56 13 013051
Lentila de gaz scurta 3,2 18/26 cu Oring 56 13 013052
Adapter for 25x19,5x28 1,6 system 56 13013144
5 |Adapter for 25x19,5x28 2,4 system 56 13013145
Adapter for 25x19,5x28 3,2 system 56 13013146
Penseta 1,6 33 mm 56 13 013071
6 |[Penseta 2,4 33 mm 56 13 013073
Pensetd 3,2 33 mm 56 13 013074
7 |lzolator for short version 17/18/26 18CG20 56 13014826
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Sistemul XL Cup
Acoperire superioara cu gaz, permite scoaterea mai lunga a electrodului, perfecta
pentru sudare in spatii stramte.

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr. Observatii

Cupa ceramica XL 19x26 #12 56 13 000980

1 | Cupa ceramica XL 23x26 #14 56 13 000981
Cupa ceramica XL 26x29 #16 56 13 000982
Sita XL 19x26 1.6 56 13 008370
Sita XL 19x26 2.4 56 13 008371 Pentru Cupa #12 19x26
Sita XL 19x26 3.2 56 13 008372
Sita XL 23x26 1.6 56 13 008375

2 | Sita XL 23x26 2.4 56 13008376 | Pentru Cupa #4 23x26
Sita XL 23x26 3.2 56 13 008377
Sita XL 26x29 1.6 56 13 008378
Sita XL 26x29 2.4 56 13 008379 Pentru Cupa #6 26x29
Sita XL 26x29 3.2 56 13 008380

Port penseta cu lentila de gaz stubby 17/26/18
1.6 45V43L MOST

Port penseta cu lentila de gaz stubby 17/26/18 5613 008320
3 56 13 008321

2.4 45V44L MOST 5613 008322

Port penseta cu lentila de gaz stubby 17/26/18

3.2 45V45L MOST

Penseta 1.6 33 mm 56 13013071
4 | Penseta 2.4 33 mm 56 13013073

Penseta 3.2 33 mm 56 13013074
5 | Cup izolator 17/26/18 18CGG MOST 56 13 014822

Seturi XL Cup pentru pistoletii TIGT18 SGRIP si T26 SGRIP MOST

Name Catalog nr.

Kit cupa XL #12 2.4 56 13 001521
Kit cupa XL #14 2.4 56 13 001525
Kit cupa XL #16 2.4 56 13 001529
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Piese compatibile cu pistoletii de sudura TIG 24G si 24W
Pistoleti T225F pentru capete de pistolet UM24-70, UM24-90

‘
1\ E5 | M_—g—_‘&‘
a 4

Elemente inlocuibile Catalog nr. Denuml‘rev
alternativa
1 | lzolator 24 56 13 014823 53N22
1.1 | Izolator lentild 24 56 13 014825 53N66
1.2 | Izolator lentila XS 24 56 13 014827
9 Penseta 1,6 24 56 13 009996 53N14
Pensetd 2,4 24 56 13 009997 24C332
21 Penseta pentru lentila de gaz 1,6 24 56 13010001 53N54
" | Penseta pentru lentila de gaz 1,6 24 56 13010002 24GLC332
2.2 | Penseta XS 2.4 4*15,5 56 13 009999
3 Corp penseta TIG 1,6 24 56 13 003972 53N19
Corp penseta TIG 2,4 24 56 13 003973 24CB332
31 Lentila de gaz 1,6 9/20/24 56 13 008250 45V43
" | Lentila de gaz 2,4 9/20/24 56 13 008271 45V44
3.2 | Lentila de gaz XS 2,4 56 13 008353
Duza ceramica 6,5x16,5 #4 56 13 000512 53N24
4 | Duza ceramica 8,0x16,5 #5 56 13 000513 53N25
Duza ceramica 9,5x16,5 #6 56 13 000514 53N26
Duza ceramica pentru lentila gaz 6,5x25,5 #4 56 13000908 53N58
5 Duza ceramica pentru lentila gaz 8,0x25,5 #5 56 13000910 53N59
Duza ceramica pentru lentila gaz 9,5x25,5 #6 56 13000911 53N60
Duza ceramica pentru lentila gaz 11,0x25,5 #7 56 13000912 53N61
6 | Duza ceramica XS 11x12 56 13 000521

= Furnizdm pistoletii de sudura TIG personalizate adaptate tuturor echipamentelor de sudura obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.ro
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.
= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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Piese compatibile cu pictoletul TIG 18SC

?
?

|
i
B

Nr. Elemente inlocuibile Catalog nr.
1 | Izolator SRT-18SC 712.6043 5613014818
Penseta 17/18/26 1.0 10N22 MOST 56 13 009930
Penseta 17/18/26 1.6 10N23 MOST 56 13 009932
2 | Penseta 17/18/26 2.0 MOST 56 13 009934
Penseta 17/18/26 2.4 10N24 MOST 56 13 009936
Penseta 17/18/26 3.2 10N25 MOST 56 13 009940
1 Penseta 18SC HL 4.0 712. 6065 56 13 010040
Penseta 18SC HL 4.8 712. 6066 5613 010041
3 | Corp penseta TIG 0,5-3,2 mm 18SC 712.6074 56 13 003820
3.1 | Corp penseta TIG 56 13 003945
Lentila gaz 18SC 2,4 mm 712.6102 56 13008273
32 Lentild gaz 18SC 3,2 mm 712.6103 56 13 008302
Lentila gaz 18SC 4,0 mm 712.6104 56 13 008303
Lentila gaz 18SC 4,8 mm 712.6105 56 13 008312
Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N18 6.5X42 MOST 56 13 000902
Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N17 8.0X42 MOST 56 13 000900
4 Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N16 9.5X42 MOST 56 13000888
Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N15 11.0X42 MOST 56 13 000886
Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N14 12.5X42 MOST 56 13 000884
Duza ceramica 17/26/18/SC LAM. 54N19 19.5X42 MOST 56 13 000882
Duza ceramica 17/18/26 LAM. 54N18L 6.5x76 MOST 56 13 000950
Duza ceramica 17/26/18 LAM. 54N17L 8.0X76 MOST 56 13 000951
4.1 | Duza ceramica 17/26/18 LAM. 54N16L 9.5X76 MOST 56 13 000952
Duza ceramica 17/26/18 LAM. 54N15L 11.0X76 MOST 56 13 000953
Duza ceramica 17/18/26 LAM. 54N14L 12,5x76 MOST 56 13 000954

= Furnizdm pistoleti de sudura TIG personalizati, adaptati tuturor echipamentelor de sudura obisnuite - trimiteti un e-mail la romania@rywal.ro
= Baghete de sudura TIG - capitolul 10.
= Electrozi de wolfram si dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram - paginile 82-83
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8.9. Aparat de ascutit electrozi de wolfram si electrozi
®

most

Electrozi din wolfram MOST pentru sudarea TIG

. Culoare Tip de Diam(_etre .
Nume si simbol distinctivi  lucrari la lungimea Catalog nr. Observatii
L=175 mm
21,0 mm 50 19921017
21,6 mm 5019921617
. 22,0 mm 5019 922017
L"T";B"“‘ 2% rosu DC 92,4 mm 5019 922417 Putin radioactiv
23,0 mm 50 19 923017
3,2 mm 50 19 923217
E—— 24,0 mm 50 19 924017
—————————] 1,0 mm 5019 931017
——— @1,6 mm 5019931617
2o | 92,0 mm 5019932017 o
A —— f;:;‘s:’:mp verde AC g2.4mm 5019 932417 S”.‘.’e‘;‘e, aluminy s
-— 3,0 mm 50 19 933017
@3,2mm 50 19 933217
24,0 mm 50 19 934017
—— 01,0 mm 5019 971017
21,6 mm 5019971617
2,0 mm 5019972017 | yniversal, duraté de viata
Cerium WC20 gri AC/DC @2,4 mm 5019 972417 | si capacitate de incdrcare
3,0 mm 5019 973017 lunga
3,2 mm 50 19 973217
24,0 mm 50 19 974017
21,0 mm 50 19 941017
21,6 mm 5019941617
. . . WL1S . #2,0 mm 5019 942017 Universal, proprigtét,i
Unghiul de e‘lscuglre‘al glectrodulm Lantan Auriu AC/DC 02,4 mm 5019942417 | foarte bune de aprindere
(conform instructiunilor Lorch) 3,0 mm 5019 943017 a arcului
Curent(g:.:)sudare Unghiul electrodului 3,2 mm 5019 943217
24,0 mm 50 19 944017
20A 3 21,0 mm 5019951017
20100 A 609" Odaté cu 1,6 mm 5019 951617 Cele mai bune
100-200 A 90°120° addugarea Turcoaz AC/DC @2,4 mm 5019 952417 | proprietati la sudarea
5200 A 120° pamanturilor rare o RN
Multi-Strike 33,2 mm 5019 953217 otelului si aluminiului
24,0 mm 50 19 954017
21,0 mm 50 19 975010
Curent recomandat (conform e Ll 5019 975016
instructiunilor Lorch) Cu adiugarea 92,0 mm 5019 975020 Universal, durate de
Diametrul pamanturilor rare Albastru AC/DC 02,4 mm 5019 975024 | lucru extinsa fé{é nevoia
clectrodului °C AC Ws20 93,0 mm 5019 975030 T
10 mm 340 A 5.30 A%k #3,2 mm 50 19 975032
1,6 mm 15-130 A 20-90 A** 24,0 mm 5019 975040
2.0 mm 45180 A 45135 A Cu addugarea 715 mn UL Universal, duratd de
24 mm 70-240 A 70-180 A** pamanturilor rare violet AC/DC 02,0 mm 5019 976020 lucru extin'sé, inlocuire
32mm | 140-320A | 130-250 A** WE3 92,4 mm 5019976024 sugeratd WT20
40mm | 220450A | 200-320 A** 3.2 mm 5019 976032
*%) Tn functie de tipul de electrod si AC - curent alternativ / sudare aluminiu
setarile parametrilor de echilibrare AC DC - curent continuu /sudarea ofelurilor carbon i inox

82 8. Pistoleti de sudare si accesorii



ECHIPAMENTE DE SUDURA S| APARATE DE SUDURA BOLTUR 01

®

most
WAG 40 MOST dispozitiv de ascutit electrod de wolfram

Acest dispozitiv este utilizat numai pentru ascutirea electrozilor din wolfram utilizati pentru sudarea TIG.
La sudarea cu un electrod de wolfram, ascutirea precisa a acestuia permite aprinderea ideald a arcului si
creste durata de viatd a electrodului.

Dispozitivul de ascutit WAG 40 MOST este necesar pentru sudarea orbitala TIG, sudarea cu plasma si sudarea

manuald profesionald TIG. Dispozitivul este livrat intr-o cutie, cu un suport de electrod de wolfram si cleme
cu diametrul de 1,6; 2,4 si 3,2 mm si un set de chei necesare pentru intretinerea dispozitivului de ascutit.

Model WAG 40 MOST Caracteristicile dispozitivului de ascutit WAG 40 MOST:
= ascutirea electrozilor de la 1,0 1a 4, 0 mm,

Putere P1 850 W = setarea unghiului de ascutire de la 15 1a 180°,

Puterea de 230V / 50-60 Hz = gaurd de reglare a adancimii pentru uzura minimd a

alimentare electrodului la ascutire,

Rotations from 8.000 to 22.000 rpm = ascutirea electrozilor cu o lungime de 15 mm,

Noise level 88,8 dB (A) = pentru ascutirea electrozilor scurti, mai lungi se folos-

Vibration level 5m/s esc inele de fixare marcate L cu accesorii,

Greutate 28 kg N ?Tntrlé utilizfarela pe lr)nlaszi sau ca dispozitiv portabil,
- - - - n filtru de praf inlocuibil incorporat

Fl‘lter cartridge disposable filter (Cat. nr.: 59 30 000200),

g;‘?::"d (N catg;;)smoozm) = optional suport de mas (Cat. nr.: 59 30 000335) sau

suport de perete
Catalog nr. 5930000110

MANOHR

Schweifdtechnik

Dispozitiv de ascutit electrozi de wolfram Neutrix WAG 90MAX

Caracteristici ale ascutitorului Neutrix WAG 90MAX:

electrozi de ascutire de la 1,0 la 8,0 mm,

setarea unghiului de ascutire de la 16 la 180°,

ascutirea electrozilor de la 15 la 175 mm,

orificiu de reglare a adancimii pentru uzura minima a electrodului la ascutire,
dispozitiv stationar,

filtru de praf inlocuibil incorporat,

dispozitiv industrial de inaltd performanta.

Model Neutrix WAG 90MAX

Putere P1 120W

Sursa de alimentare cu curent 230V /50-60 Hz
Rotatii 2.950 rpm
Nivelul de zgomot 62 dB (A)

Nivel de vibratie 2,8 m/s
Greutate 12,1 kg

Cartus filtrant Filtru de unicd folosintd
Scut diamant #90 mm
Catalog nr. 59 30 000105
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Portelectrozi

Comfort 200 A MOST  Nr. cat 57 00 000200
Comfort 400 AMOST  Nr. cat 57 00 000400
Comfort 600 A MOST Nr. cat 57 00 000600
200 A MOST rotativ Nr. cat 57 00 001002

400 A MOST rotativ Nr. cat 57 00 001004

160 A/20 MOST* Nr. cat 57 00 001160
300 A/60 MOST* Nr. cat 57 00 001300

*) Cablul de sudurd este atasat la terminalul inelar

HO1TN2D
Cabluri de sudura (0S)

0S-16 Nr. cat 54 60 000016
0S-25 Nr. cat 54 60 000025
0S-35 Nr. cat 54 60 000035
0S-50 Nr. cat 54 60 000050
0S-70 Nr. cat 54 60 000070
0S-95 Nr. cat 54 60 000095

Ciocane de sudura

MOST 300 g arc  Nr. cat 50 00 001610
300 g euro MOST  Nr. cat 50 00 001620

Adaptoare bobina K300

O piesa Nr.cat 50 00001103
Doua piese  Nr. cat 50 00 001099

Conectori pentru cabluri de sudura

in conformitate cu EN 60974-12

Stecher tata cablu:
10/25 MOST Nr. cat 57 00 007025
35/50 MOST ~ Nr. cat 57 00 007050
50/70 MOST Nr. cat 57 00 007070
70/95 MOST Nr. cat 57 00 007095

Conector mama cablu:
10/25MOST ~ Nr. cat 57 00 007125
35/50 MOST  Nr. cat 57 00 007150
50/70 MOST ~ Nr. cat 57 00 007170
70/95MOST  Nr. cat 5700007195

Stecher tata panou
50/70 MOST Nr. cat 57 00 007370

Conector mama panou

10/25 MOST Nr. cat 57 00 007225
35/50 MOST Nr. cat 57 00 007250
50/70 MOST Nr. cat 57 00 007270

Adaptor mufa
10/25 - 35/50 MOST
Nr. cat 57 00 007011
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Cleme de impamantare
in conformitate cu standardul EN 60974-13

Cleme: Cleme din alama: Cleme cu surub:
150 A MOST Nr. cat 57 00 003009 Croco 300 MOST Nr. cat 57 00 003014 600 AMOST  Nr. cat 57 00 004660
200 A MOST Nr. cat 57 00 003010 Croco 400 MOST Nr. cat 57 00 003015 ZBS-50 300 A Nr. cat 57 00 003410
300 A MOST Nr. cat 57 00 003011 Croco 600 MOST Nr. cat 57 00 003016 ZBS-70 400 A Nr. cat 57 00 003420
HIPPO 350 A MOST Nr. cat 57 00 003021 ZBS-95500 A Nr. cat 57 00 003430

HIPPO 500 A MOST Nr. cat 57 00 003022
HIPPO 600 A MOST Nr. cat 57 00 003023

ZBK-35160 A Nr. cat 57 00 003110
ZBK-70 315 A Nr. cat 57 00 003120
ZBK-95 520 A Nr. cat 57 00 003130

Cheie de varf

Nr. cat 5513 000018

Clema de impamantare rotativa 800 A
Nr. cat 57 00 004680

Clesti de sudura MOST Suport pistolet magnetic

Clestii de sudura MOST sunt utilizati pentru a efec-
tua operatiile auxiliare necesare in timpul sudarii
MIG/MAG. Acest instrument specializat permite
tdierea capatului firului, curatarea interiorului si a
marginilor duzei de gaz de stropire, strangerea var-
fului de contact, a duzei, a conectorului etc.

7

_

Clestii sunt disponibili in doua dimensiuni: Suport pentru pistolet de sudura
= - 7" (recomandat pentru suportii MOST 15/24/25) Nr.cat 57 00 004707 MIG MOST Nr.cat 5700004880
= -8 "(recomandat pentru suportii MOST 36/401/501)  Nr.cat 57 00 004708 TIG MOST Nr.cat 5700004890

Huse de protectie pentru cabluri de sudura

Husd de cauciuc 22x23-20m  Nr. cat 51 13 015288
Husd de cauciuc 25x26-20m  Nr. cat 51 13 015289
Manson cablu 21x23-20 m Nr. cat 51 13 007204
Manson cablu 26x28-20m Nr. cat 51 13 007205
Manson cablu 30x33-20m Nr. cat 51 13 007206
Manson cablu 40x43-20m Nr. cat 51 13 007207
Manson cablu 45x48-20m Nr. cat 51 13 007208
Leather cover @28 -1m Nr. cat 51 13 007246
Leather cover @28 - 4 m Nr. cat 51 13 007247
Leather cover @28 -8 m Nr. cat 51 13 007248
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Dispozitive magnetice de fixare pentru sudura

Utilizare:
= Sudare
= Lipire.
= Asamblare.
= Demagnetizare

135°

¢

Capacitatea

Dimensiuni Setarea unghiului .
. maxim Catalog nr.
(HxLxT) materialelor -
suportata
Triunghi magnetic S 83x119x14 mm 45°/90°/135°/180° 11,5 kg 5700004800
Triunghi magnetic M 102x155x16 mm 45°/90°/135°/180° 22,5kg 57 00 004850
Triunghi magnetic L 122x187x25 mm 45°/90°/135°/180° 34 kg 5700 004855
Triunghi magnetic S 70x102x14 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 11,5kg 5700 004860
Triunghi magnetic M 90x118x16 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 22,5kg 5700 004865 120°
Triunghi magnetic L 110x145x25 mm | 30°/45°/60°/75°/90°/120° 34 kg 5700 004870
Set triunghiuri magnetice XS 43x72x12 mm 45°/90°/135°/180° 4x4 kg 5700004875

J

Cleme pentru furtun GER
(pentru pistoleti de sudare si pistoleti de plasma)

GER 10,0 8,0/9,5mm 5015000100

GER 10,5 8,5/10,0 mm 50 15000105

GER 11,0 8,8/10,5mm 5015000110

GER 11,3 9,1/10,8 mm 5015000113

GER 12,0 9,5/11,5mm 50 15000120

GER 12,3 9,8/11,8mm 50 15000123

GER 12,8 10,3/12,3mm 50 15000128

JUEe cured Diametrul furtunului Catalog nr. GER 133 10,6 /12,6 mm 5015000133
autoblocanta g , )

GER 6,1 4,7/5,7 mm 50 15000061 GER 14,0 11,3/13,3mm 50 15000140

GER 6,6 52/6,2mm 50 15000066 GER 14,5 11,8/13,8 mm 50 15000145

GER7,0 56/6,5mm 50 15000070 GER 15,0 12,3/14,3 mm 50 15000150

GER7,5 59/7,0mm 50 15000075 GER 15,5 12,8/14,8 mm 50 15000155

GER 8,0 6,3/7,5mm 50 15000080 GER 16,0 13,1/15,3 mm 5015000160

GER 8,3 6,6 /7,8 mm 50 15000083 GER 16,5 13,2/ 15,8 mm 5015000165

GER 8,7 7,0/82mm 50 15000087 GER 17,5 14,6 / 16,8 mm 5015000175

GER 9,0 7,0/85mm 50 15000090 GER 18,5 15,6 /17,8 mm 50 15000185

GER 9,5 7,5/9,0mm 50 15000095 GER 19,5 16,5/ 18,8 mm 5015000195

GER 20,7 17,1/ 20,0 mm 50 15000207
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Conector rapid

Cuplare cu eliberarea rapida

Cuplare rapida cu fir extern
1/8"

Catalog nr.

50 14102001

Imagine

Cuplare rapida cu fir extern
rosu 1/8"

50 14 102025

Cuplare rapida cu fir extern
albastru 1/8"

50 14102026

Cuplare rapida pentru furtun
@6 mm

50 14 102002

Cuplare rapida pentru furtun
@9 mm

50 14 102003

Cuplare rapida pentru
compartimentarea furtunului
rosu @6 mm

50 14102020

Cuplare rapida pentru
compartimentarea furtunului
albastru @6 mm

50 14 102021

Cuplare rapida pentru
compartimentarea furtunului
de @9 mm

50 14 102022

W s
Frrrall B0 Lty
REEA | - \

Carucioare pentru sudura

Cdrucioarele pentru sudura MOST sunt proiectate pentru plasarea si transportul
echipamentelor de sudurd adecvate, taietoare cu plasma si racitoare pe ele.
Acestea sunt echipate cu un raft pentru butelia de gaz si cuiere pentru furtunuri
si suporturi de sudurd. Setul include doua curele pentru fixarea dispozitivului

siun lant cilindru

Cuplare rapida pentru furtun
de 96 mm

Catalog nr.

Conectori

50 14182001

Imagine

Cuplare rapida pentru furtun
de 69 mm

50 14 182002

2,7 muf3 de gaz 50 14182006 - 7:7 ]
141 17,
Dop pentru furtun @6 mm 50 14 182003 Vo M L\‘

Dop pentru furtun @9 mm

50 14 182004

Model WUS HD WUS-100
Dimensiunile caruciorului 1120x440%670 mm 680x960x440 mm
550%290 mm (sus
Dimensiunile raftului g gsl)fn(:gnTa% 400x290 mm (mijloc)
9 450x290 mm (jos)
Capacitatea de incarcare max 150 kg max 80 kg
DIimensiunea maxima
a dispozitivului sau 750 mm
inaltimea kitului cu racitor
Dimensiune maxim a buteliei . 120x20 mm
de gaz
Catalog nr. 50 03 003942 5003 003910
WUS-100
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Uscatoare pentru electrozi FANDRY

FANDRY 20 si 50 MOST sunt utilizate pentru uscarea electrozilor inaintede
sudare. Producatorul electrodului specificd temperatura si timpul de uscare.
Cel mai adesea este necesar ca electrozii sa fie uscati timp de 2-3 ore la o
temperatura de aproximativ 350°C

Model Ventilato;DRY 20 Ventilato;DRY 50
uscator uscator
Sursa de alimentare cu curent 230V 230V
Putere 1200 W 1600 W
. 20 kg de electrozi in 50 kg de electrozi in
Capacitate 3t 3
Comanda temperatura 100-350°C 100-350°C
Greutate 14 kg 26 kg
Dimensiuni (HxWxL) 690x215x215 mm 800x310x310 mm
Catalog nr. 50 00 003002 50 00 003028

Termos pentru pastrarea electrodului FANTERM

=, Electrozii pregatiti pentru functionare trebuie depozitati intr-un termos destinat
acestui scop la o temperaturd de aproximativ 100°C. Va recomandam termosele
noastre FANTERM 5T si FANTERM 10T pentru depozitare.

VentilatorTERM 5T VentilatorTERM 10T

Model

termos termos
Sursa de alimentare cu curent 230V 230V
Putere 285W 285W
Capacitate 5kg (l)rm: $I;catyrodes 10 kg iﬁfﬂ(::;rodes
TComanda temperatura 50-200°C 50-200°C
Greutate 3,5kg 4,5kg
Dimensiuni Diam x H 78x450 mm 110x450 mm
Catalog nr. 50 00 004300 50 00 004320

Container pentru electrod MOST

Containerul MOST permite protectia pasiva a electrozilor uscati anterior si stocarea lor
periodica.

Descriere:

= sigiliul protejeaza eficient impotriva apei si umezelii,

m carcasa durabild si rigida din PE-LD,

termosul se inchide cu doar un sfert de rotatie,

autocolant care permite descrierea continutului de termos pentru
Identificare mai usoara,

inlocuieste in mod eficient ambalajele de carton instabile pentru electrozi,
capacitate - pand la 6,8 kg de electrozi de 450 mm lungime,

temperatura maxima a electrodului 121°C

Catalog nr.: 50 00 004400
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Sublere pentru sudura MOST

Sublere pentru sudura MS 1
Pentru calibrarea precisa a sudurilor cap la cap |
Utilizare: masurarea indltimii capului (0-12 mm), mésurarea lungimii laterale a cusaturilor de colt, masurarea
grosimii cusaturilor de colt (0-15 mm), masurarea dimensiunii decalajului, masurarea dimensiunii crestaturii
(0 -5 mm), masurarea unghiului tesiturii metalice (150°), méasurarea jocului (0,5 - 5 mm).

Catalog nr.: EM 12 110010

Sublere pentru sudura MS 2
Pentru calibrarea precisa a sudurilor cap la cap M
Utilizare: masurarea indltimii capului (0-15 mm), masurarea lungimii laterale a cusaturilor de colt, masurarea SR
grosimii cusaturilor de colt (0-15 mm), masurarea dimensiunii decalajului, mdsurarea dimensiunii decalajului, ‘
masurarea unghiul tesiturii metalice (80° -160°), masurarea jocului (0,5-6 mm).

Catalog nr.: EM 12 110020

v’h_p Thr i
W05 0 8 0 ysmm

L o a0 g
| et
[ . 10 15 20 25 gn
! \
i

Sublere pentru sudura MS 3

Pentru calibrarea precisa a sudurilor cap la cap

Utilizare : adancimea crestaturii pana la 25 mm, inaltimea inaltimii libere pana la 25 mm, lungimea sudurii
in colt pana la 25 mm, coborérea sudurii in colt, unghiul tesiturii de la 0° la 60°, decalajul tablelor sudate.
Catalog nr.: EM 12 110030
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Sublere pentru sudura MOST

Sublere pentru sudura MS 4

Pentru mdsurarea rapidd a decalajului marginilor interioare ale tevilor.

Utilizare: mdsurarea deplasarii interne inaintea si dupa alinierii tevilor, mdsurarea deplasarii interne dupa
imbinarea tevilor cu o sudura pozitionald, masurarea distantei dintre zgarieturi dupa sudare, masurarea inaltimii
capului si a altor parametri la sudarea tevilor. Dispozitivul este disponibil in versiuni inch si metric, cu diviziuni
la scard de 1/16 si T mm unghi de placa,

masurarea jocului.

Catalog nr.: EM 12 110040

Sublere pentru sudura MS 5

Pentru masurarea exacta a sudurilor in colt si cap | a cap.

Utilizare: masurarea lungimii laturilor sudurilor in colt, masurarea proeminentei admisibile si coborarea sudu-
rilor in colt, mdsurarea inaltimii admisibile a capului.

Catalog nr.: EM 12 110050

Sublere pentru sudura MS 6

Pentru mdsurarea rapidd a celor mai populare suduri in colt.

Utilizare: Soldometrul permite mésurarea sudurilor intre 1/8"-1" (3,2-25,4 mm).
Dispozitivul este disponibil in versiuni cu masurare in inch si metri.

Catalog nr.: EM 12 110060
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Rucsac de sudura MOST

Rucsacul sudorului MOST este un instrument fiabil, perfect pentru transportul si organizarea
echipamentului necesar in timpul lucrului. Fabricat din materiale de inalta calitate care asigura
durabilitate si rezistenta la deteriorare. Include un capac detasabil pentru masca de sudurd care
asigura depozitare sigurd si acces usor la acest instrument esential. Patru buzunare externe,
inclusiv doua cu fermoare, va permit s@ depozitati si sa organizati obiecte si unelte mici conven-
abil si in sigurantd. Buzunarele laterale cu curele velcro permit atasarea articolelor inalte, oferind
o mai mare flexibilitate si comoditate in transport. in interior exista patru buzunare, inclusiv un
buzunar special pentru laptop, care permite depozitarea si protectia dispozitivelor electronice si a
altor obiecte necesare. Proiectat avand in vedere confortul utilizatorului. Are o captuseald moale
pe spate si curele de transport care asigura confortul purtdrii chiar si pentru o lunga perioada de
timp. Curelele de transport reglabile si centura de sold permit adaptarea rucsacului la preferintele
utilizatorului. Un fermoar solid garanteaza depozitarea in sigurantd si deschiderea si inchiderea
usoara a rucsacului. Rucsacul pentru sudori MOST este un echipament de neinlocuit care va asig-
ura confort, organizare si sigurantd in timpul lucrului. Indiferent daca sunteti un sudor profesionist
sau un pasionat, acest rucsac va va satisface asteptarile si va va usura munca zilnica.

Dimensiunile interne ale rucsacului: 36 cm x 18 cm x 46 cm, 30L.
Capac detasabil pentru casca de sudura.

4 buzunare externe, inclusiv 2 cu fermoare.

Buzunare laterale cu curele velcro pentru atasarea articolelor inalte.
4 buzunare interne, inclusiv unul pentru laptop.

Rucsac cu maner de transport

Cdptuseald moale pe spate si curele de transport.

Curele reglabile si centurd de sold.

Fermoar solid.

Numar in Catalog: 50 00 500501

9. Accesorii 91



